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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Oryginalna deklaracja zgodnosci UE

TOX® PRESSOTECHNIK GMBH & CO. KG o$wiadcza niniejszym, ze projekt i wykonanie

ponizszego systemu kontroli w wersji wprowadzonej przez nas do obrotu
Oznaczenie/funkcja terminal kontroli procesu
Nazwa produktu/modut EPW/CEP
Model/typ 400.xxx / 400T.xxx
Numer seryjny patrz tabliczka znamionowa
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2011/65/UE:2011 Dyrektywa RoHS
2014/30/UE:2014 Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci

elektromagnetycznej

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN 61000-6-2:2006 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-2:
Normy ogélne — Odporno$¢ w Srodowiskach
przemystowych

DIN EN 61000-6-4:2011 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes¢ 6-4:
Normy ogélne — Norma emisji w Srodowiskach
przemystowych

DIN EN 50581:2012 Dokumentacja techniczna oceny wyrobdw elektrycznych i
elektronicznych z uwzglednieniem ograniczenia
stosowania substancji niebezpiecznych

Miejscowos¢, data Weingarten, 30.01.2020

Producent TOX® PRESSOTECHNIK GMBH & CO. KG
Podpis

Podpisat: z up. Stefan Katzenmaier

Niniejsza deklaracja po$wiadcza zgodno$¢ z podstawowymi wymaganiami podanych dyrektyw, nie wymaga
jednak zadnych cech. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i instrukcji montazu

zawartych

w dotgczonej dokumentacji produktu.
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NOTICE OF COMPLETION
AND
INITIAL PRODUCTION INSPECTION

2019-08-30
TOX-PRESSOTECHNIKLLC
MR. ERIC SEIFERTH
4250 Weaver Pkwy
Warrenville, IL, 60555-3924 USA
Our Reference: File E503298, Vol. D1 Project Number: 4788525144
Your Reference: Models EPW 400, Smart9 TO70E, Smart9 T057, STE 341-xxx T0O70, STE346-0005, CEP
400T, Touch Screen PLC's
Project Scope: UL Listing to the following standard(s):

UL 61010-1, 3rd Edition, May 11, 2012, Revised April 29 2016, CAN/CSA-C22.2 No.
61010-1-12, 3rd Edition, Revision dated April 29 2016

Subject: Notice of Project Completion with Initial Production Inspection

Dear MR. ERIC SEIFERTH:

Congratulations! UL's investigation of your product(s) has been completed under the above Reference Numbers and
the product was determined to comply with the applicable requirements. The Test Report and records in the Follow-
Up Services Procedure covering the product are completed and are now being prepared (if you do not have a
separate CB Report, you can to access the Test Report now). Please have the appropriate person in your
company that is responsible for receiving/managing UL reports access an electronic copy of the Test Report
and FUS Procedure through the CDA feature on MyHome@UL, or if you desire another method of receiving
the report please contact one of the contacts below. If you are not familiar with our MyHome site or need to
create a new account in order to access your reports, please click the link HERE.

PLEASE NOTE: YOU ARE NOT AUTHORIZED TO SHIP ANY PRODUCTS BEARING ANY UL MARKS UNTIL
THE INITIAL PRODUCTION INSPECTION HAS BEEN SUCCESSFULLY CONDUCTED BY THE UL FIELD
REPRESENTATIVE.

An Initial Production Inspection (IPl) is an inspection that must be conducted prior to the first shipment of products
bearing the UL Mark. This is to ensure that products being manufactured are in accordance with UL LLC’s
requirements including the Follow-Up Service Procedure. After the UL Representative has verified compliance of your
product(s) at the manufacturing locations listed below, authorization will be granted for shipment of product(s) bearing
the appropriate UL Marks as denoted in the Procedure (located in the FUS Documentation of the report).

List of all manufacturing locations (please contact us if any are missing):

Manufacturing TOX PRESSOTECHNIK GMBH & CO. KG

Facility(ies): Riedstralie 4
88250 Weingarten Germany
Contact Name: Eric Seiferth
Contact Phone No.: 1630 447-4615
Contact Email: ESEIFERTH@TOX-US.COM

It is the responsibility of TOX-PRESSOTECHNIK L L C, the Applicant, to inform its manufacturers of that the IPI must
be successfully completed before product may be shipped with the UL Mark. Instructions for the IPI will be sent to
our inspection center nearest to each of your manufacturing locations. The contact information of the inspection
center is provided above. Please contact the inspection center to schedule the IPI and ask any questions you may
have regarding the IPI.

Inspections at your production facility will be conducted under the supervision of:
Area Manager: | ROB GEUIJEN
IC Name: | UL INSPECTION CENTER GERMANY,
Address: | UL INTERNATIONAL GERMANY GMBH
ADMIRAL-ROSENDAHL-STRASSE 9, NEU-
ISENBURG, Germany, 63263
Contact Phone: | 69-489810-0
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| Email: | |

Marks (as needed) may be obtained from:
Information on the UL Marks, including our new Enhanced UL Certification Marks can be found on the UL website at
https://markshub.ul.com

Within Canada, there are federal and local statutes and regulations, such as the Consumer Packaging and Labeling
Act, requiring the use of bilingual product markings on products intended for the Canadian market. It is the
responsibility of the manufacturer (or distributor) to comply with this law. The UL Follow-Up Service Procedures will
only include the English versions of the markings

Any information and documentation provided to you involving UL Mark services are provided on behalf of UL LLC
(UL) or any authorized licensee of UL.

Feel free to contact me or any of our Customer Service representatives if you have any questions.

UL is strongly committed to providing you with the finest customer experience possible. You may receive an email
from ULsurvey@feedback.ul.com inviting you to please participate in a brief satisfaction survey. Please check your
spam or junk folder to ensure receipt of the email. The subject line of the email is “Tell is about your recent
experience with UL.” Please direct any questions about the survey to ULsurvey@feedback.ul.com. Thank you in
advance for your participation.

Very truly yours,

Brett VanDoren
847-664-3931

Staff Engineer
Brett.c.vandoren@ul.com
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1 Wprowadzenie
1.1 Objasnienia symboli
=» Taka strzatka na poczatku akapitu wskazuje na czynnos¢, ktéra powinna zostac
wykonana.
v" Ten znak na poczgtku akapitu wskazuje na warunek, ktérego spetnienie jest ko-
nieczne dla wykonania kolejnej czynnosci.
Wskazéwki dotyczace zagrozen:
Bezpieczenstwo
W tym miejscu pojawiajg sie informacje dotyczgce zapobiegania
powstawaniu szkad.
Uzytkownik i operator maszyny powinni bezwzglednie przestrzegac
tych wskazowek bezpieczenstwa.
Wskazéwki dotyczace obstugi:
@ WSKAZOWKA
1 Informuje o postepowaniach i metodach, mogacych utatwi¢ obstuge
maszyny.
“ Ustawienia
O Przekazuje istotne informacje dotyczgce ustawiania parametréow ro-
boczych.
¢¢ Dziatanie
# Objasnia dziatanie maszyny i przebieg danej operacji.
10 OM 100.EPW400.202207..pl
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2 Skrécony opis systemu

System kontroli wttaczania EPW wykonuje bezdotykowg kontrole i dba o zabezpie-
czenie jakosci.

2.1 Funkcja systemu kontroli wttaczania

System kontroli wttaczania EPW 400 kontroluje procesy, w przypadku ktorych wyka-
zane muszg by¢ dokfadnie zdefiniowane zaleznosci pomiedzy sitg a drogg. W tym
celu urzadzenie odczytuje w trybie pomiaru z dwéch kanatéw pomiarowych 'X'i 'Y’ po
parze zaleznych od siebie danych sita - droga. Dane te zostajg zapisane w pamieci i
mozna je wyswietli¢ w formie graficznej. Wynikajgca z tego funkcja sita-droga jest
poréwnywana z okreslonymi danymi granicznymi ustawionymi w okienkach lub z ob-
wiednig. W przypadku zachowania danych granicznych wys$wietla sie komunikat OK,
w innym wypadku komunikat nOK.

2.2 Tryb pomiaru i konfiguracja

Urzgdzenie dysponuje dwoma trybami pracy '‘pomiaru’ i 'konfiguracji'. Zapis procesu
wraz z analizg wynikow mozna uruchomié¢ tylko w trybie pomiaru. W przypadku
zmiany ustawien urzadzenia EPW 400, np. podczas zmiany programu, dostrajania
punku zerowego lub zmiany ustawien za pomocg klawiatury, nie mozna uruchomic¢
cyklu pomiarowego.

Gotowos¢ do pomiaru jest sygnalizowana na wyswietlaczu za pomoca
RDY | sygnatu READY (komunikat 'RDY").

OM 100.EPW 400.202207.pl 11
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2.3 Wersja 22

Rysunek schematyczny systemu kontroli wttaczania EPW400 w wersji 22 z funkcja
przetgczania pary kanatow A na pare kanatéw B.

Kanaty A i B mozna ustawi¢ dla kazdego procesu niezaleznie od sity i drogi.

® WSKAZOWKA
I Pomiar mozna wykonac¢ zawsze tylko za pomocg jednej pary kana-
téw (A lub B), a nie jednoczes$nie!

Czujnik drogi Czujnik sity

PP

— KanatXA | | KanatXB | | KanatYA | —{KanatYB | —

| Program pomiarowy
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3 Dane techniczne

3.1 Ogodlne dane techniczne
3.1.1 Zasilanie elektryczne

Napiecie wejsciowe:

Pobdr pradu:

Dane techniczne

24V | DC, £ 25% (w tym 10% tetnien resztko-
wych)
<1A

3.1.2 Konfiguracja sprzetu komputerowego

CPU

Pamie¢ masowa

Pamie¢ danych

Zegar czasu rzeczywistego /
dokfadnosc¢

Wyswietlacz

Rozszerzalnos¢ interfejsu

Bateria buforowa

Procesor ARM9 czestotliwos¢ taktowania 200
MHz, chtodzony pasywnie

1 Compact-Flash 256 MB (rozszerzalna do 4 GB)
2 MB Bootflash

64 MB SDRAM (oprogramowanie sprzetowe i pa-
rametry)

1024 kB RAM, remanentna, zasilane baterig war-
tosci krancowe i stany licznikéw

przy 25 C < +- 1 s/ dzien,

przy -10...+70C: <+ 1s...- 11 s/ dzien
TFT, podswietlany, wyswietlajgcy grafike 5,7
TFT LCD VGA (640 x 480)

16-bitowa gtebia koloréw

pods$wietlany diodami LED, uruchamiany poprzez
oprogramowanie

Kontrast 300:1

Natezenie swiatta 220 cd/m2

Kat widzenia pionowy 100°, poziomy 140°
Analogowo-rezystywny, 16-bitowa gtebia kolorow
1 x gniazdo na ptyte bazowg

1 x interfejs klawiatury na maks. 64 przyciski z
diodami LED

Litowa, wktadana

Typ baterii Li 3V /950 mAh CR2477N
Czas buforowania przy 20°C zwykle 5 lat
Nadzorowanie baterii, typ 2,65 V

Czas buforowania dla wymiany baterii min. 10 mi-
nut

Numer zamdéwienia:; 300215

OM 100.EPW 400.202207.pl
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@ Wymiana baterii
1 Zaleca sie wymiane baterii co 2 lata.
Dla unikniecia utraty danych w trakcie wymiany baterii, nalezy podtg-

czy¢ urzadzenie wczedniej do napiecia zasilajgcego na przynajmniej
10 minut.

1 Urzadzenie odtgczy¢ od zasilania
2 Roztadowac tadunki elektrostatyczne
3 Zdemontowac pokrywe baterii litowej

4 Wyjac¢ baterie. (baterii nie dotykac nieizolowanymi narze-
dziami - niebezpieczenstwo zwarcia)

5 Zatozy¢é nowg baterie zwracajgc uwage na prawidtowe
utozenie biegunow

6 Ponownie zamontowac pokrywe baterii

Dobrze: Zle:

o
3.1.3 Przylacza
® 16 wejs¢ cyfrowych ® 1 urzadzenie USB
® 8 wyjs¢ cyfrowych e 1 karta pamieci CF

e 1 interfejsy Ethernet
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Dane techniczne

3.1.4 Wejscia cyfrowe
16 wejs¢ cyfrowych
Napiecie wejsciowe

Prad wejsciowy

Czas opdznienia, wejscia standardowe

Napiecie wejsciowe

Prad wejsciowy

3.1.5 Wyijscia cyfrowe
8 wyjs¢ cyfrowych
Napiecie obcigzenia Vin

Napiecie wyjsciowe

Prad wyjsciowy

Mozliwe réwnolegte uruchamianie wyjs¢

Zabezpieczenie przed zwarciem

Czestotliwos¢ przetgczania

Rozdzielone potencjatowo
24 V (dopuszczalny zakres -30 ... +30 V)

Przy napieciu znamionowym (24 V):
6,1 mA

tLOW-HIGH 3,5ms
tHIGH-LOW 2,8 ms
Poziom LOW: <5V
Poziom HIGH:2 15V
Poziom LOW: £ 1,5 mA
Poziom HIGH:= 3 mA

Impedancja wejsciowa 3,9kQ

Rozdzielone potencjatowo

Wartos¢ nominalna 24 V
(dopuszczalny zakres 18 ... 30 V)

Poziom HIGH min. Vin-0,64 V
Poziom LOW maks. 100 pA « RL
maks. 500 mA

Maks. 4 wyjscia z Iges =2 A

tak, termiczne zabezpieczenie przecig-
zeniowe

Obcigzenie omowe 100 Hz

Obcigzenie indukcyjne 2Hz (w
zaleznosci od indukcyjnosci)

Obcigzenie lampowe maks. 6 W

Wspétczynnik réwnoczesnosci 100%

Unikaé zasilania drugostronnego napieciem

Zasilanie drugostronne napieciem przy wyjsciach moze doprowadzic¢
do uszkodzenia sterownika wyjscia.

W przypadku urzadzenh z interfejsem magistrali fieldbus wyjscia — np. 'Gotowos¢' —
zapisywane sg zarowno na wyjsciach cyfrowych, jak réwniez na wyjsciach magistrali
fieldbus. To, czy wejscia bedg odczytywane na wejsciach cyfrowych lub na wejsciach
magistrali fieldbus, okresla sie w menu 'Dodatki->Parametry komunikacji->Anybus-S

Subprint'.

OM 100.EPW 400.202207.pl
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3.1.6 USB
Liczba kana- 2 x Host (fullspeed)
tow
1 x urzadzenie (highspeed)
USB 2.0 Zgodne ze specyfikacjg urzgdzenia USB,
Kompatybilnos¢ z USB 2.0, typ Ai B
Podigczane do koncentratora/hosta duzej mocy
Dtugos$¢ kabla maks. 5 m
Styk MIO
+5V
1 2 3 4 3 Data +
4 GNDGND
® WSKAZOWKA
1 W przypadku EPW 400 w wersji obudowy nasciennej nie wszystkie
interfejsy USB sg dostepne od zewnatrz.
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3.1.7 Ethernet

12 3 45 6 7 8

1 kanaty Twisted pair (10/100BASE-T),
Transmisja zgodna z IEEE/ANSI 802.3, ISO 8802-3, IEEE
802,3u
Szybkosc¢ przesyta- 10/100 Mbit/s
nia danych
Przewdd przytgcze- ekranowany, przy 0,14 mmz? maks. 300 m
niowy
przy 0,25 mmz2: maks. 600 m
Dtugosé¢ maks. 100 m
Przewéd ekranowany, impedancja 100 Q
Wtyczka RJ45 (wtyk modularny)
Wyswietlacz sta- z0tty: transmisja zielony: gotowos¢
tusu LED

3.1.8 Warunki otoczenia

Temperatura Eksploatacja 0...+45°C
Sktadowanie -25 ... +70°C

Wilgotnos¢ powietrza bez obroszenia (zgodna z RH2) 5 ... 90%

Drgania zgodnie z 15 ... 57 Hz, Amplituda 0,0375 mm,

IEC68-2-6

okazjonalnie 0,075 mm
57 ... 150 Hz, przysp. 0,59

okazjonalnie 1,0 g

OM 100.EPW 400.202207.pl 17
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3.1.9 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna zgodna z dyrektywami CE
Odpornos¢ na zaktdcenia zgodna z EN 61000-6-2 / EN 61131-2
Wytadowanie elektrostatyczne (EN 61000-4-2)

Zestyk min. 8 kV

Odstep izolacyjny po- min. 15 kV

wietrzny

Pola elektromagnetyczne (EN 61000-4-3)

80 MHz-1 GHz: 10 V/m 80% AM
(1 kHz)

900 MHz £5 MHz: 10 V/m 50% ED
(200 Hz)

Szybkie stany przejsciowe (EN 61000-4-4)
Przewody zasilajgce 2 kv

Proces cyfr. Wejscia/wyjscia 1 kV

Proces wejs¢-wyjs¢ analo- 0,25 kV
gowych
Interfejsy komunikacyjne 0,25 kV

Przewodzona wysoka czestotliwos¢ (EN 61000-4-6)

0,15-80 MHz 10 V 80% AM (1 kHz)
Napiecie udarowe 1,2/50: min. 0,5 kV (mierzone przy wejsciu przetwornicy AC/DC)
Promieniowanie zaktécajgce zgodne z EN 61000-6-4 / EN 61000-4-5

Napiecie funkcjonalne EN 55011 150 kHz - (grupa 1,
30 MHz klasa A)
Radiowe promieniowanie zaktécajgce 30 MHz -1 GHz (grupal,
EN 50011 klasa A)
Zgodnos¢ z dyrektywa WE

W celu zachowania zgodnosci z dyrektywami EMC wymagane jest
wykonanie odpowiedniej konstrukcji zgodnie z podrecznikiem urza-
dzenia.

Za kompatybilnos¢ elektromagnetyczng catego systemu, z ktérym
zintegrowany jest uktad sterowania, odpowiada osoba wtgczajgca
cate urzadzenie do eksploatacii.
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3.1.10 Czujnik pomiarowy: znormalizowane sygnaty analogowe

Pomiar jest wykonywany za pomocg czujnika pomiarowego ze znormalizowanym sy-
gnatem procesowym 0-10V. Wejscie wybierane jest w menu 'Konfiguracja'.

Sita znamionowa wzgl. Ustawiane w menu
droga znamionowa:

Przetwornik A/D: 12-bitowy = 4096 krokéw (przy EPW 400.x02.1x)

16-bitowy = 65536 krokow (przy EPW 400.x02.0x)

Rozdzielczos¢, obcig-  Kroki patrz przetwornik A/C, 1 krok (bit) = obcigzenie

Zenie znamionowe: znamionowe / kroki
Doktadnos¢ pomia- 1%
rowa;

Maks. czestotliwos¢ 2000 Hz (0,5 ms)

probkowania:

3.1.11 Czujnik pomiarowy: napiecie zasilajgce

Napiecie pomocnicze: 24V * 5%, maks. 100 mA

Napiecie odniesienia: 10 V = 1% sygnat znamionowy: 0 — 10 V

S)

Wartos¢ nastawcza

Wprowadzona wartos$¢ 'sita znamionowa' wzgl. 'droga znamionowa'
nie moze by¢ zmieniana bez wczesniejszej konsultacji z producen-
tem.

3.1.12 Czujnik wkrecany z wyjsciem sygnatu znormalizowanego

Napiecie pomocnicze: 24 V * 5%, maks. 100 mA

Sygnat znamionowy: 0-10V

Sygnat tarowania: 0 V = tarowanie, > 9 V = tryb pomiaru

o

1

Wartos¢ nastawcza

Wprowadzona wartosc¢ 'sita znamionowa' nie moze by¢ zmieniana
bez wczesniejszej konsultacji z producentem.

Moment dokrecajacy: 14 Nm

Tarowanie przed rozpoczeciem kazdego cyklu roboczego

W niektdrych typach czujnikow sity lub wzmacniaczy pomiarowych z
funkcjg tary doktadnos$¢ pomiaru moze z czasem ulec zmniejszeniu
w zwigzku z procesami. Aby zapewni¢ powtarzalnos¢, przed kazdym
cyklem roboczym, najpdzniej po okreslonym czasie (np. w przy-
padku czujnika sity typu ZKN po ok. 10 minutach) wykonac tarowa-
nie.

OM 100.EPW 400.202207.pl

19



TOX®° L= PRESSOTECHNIK Dane techniczne

3.1.13 Sygnaty DMS

Pomiar sity (kanat Y) za pomocg czujnika sity DMS. Wejscie wybierane jest w menu

'Konfiguracja'.

Sita znamionowa wzgl. Ustawiane w menu
droga znamionowa:

Przetwornik A/D: 16-bitowy = 65536 krokow

Rozdzielczos¢, obcig- 65536 krokow, 1 krok (bit) = obcigzenie znamionowe /
Zenie znamionowe: 65536

Btgd wzmocnienia: +0,5%

Maks. czestotliwosé 2000 Hz (0,5 ms)

prébkowania:

Napiecie mostkujgce: 5V

Parametr:

<3

Ustawiane w menu

Wartos¢ nastawcza

Wprowadzona wartos¢ 'sita znamionowa' nie moze by¢ zmieniana
bez wczesniejszej konsultacji z producentem.

20
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3.2

3.2.1

Dane techniczne

Przeglad wersji do wbudowania

,r»-f'
5'1||| 4 .
"""lll*u.. Ill[
rox et "

Parametry mechaniczne

Obudowa z blachy stalowej do wbudo-
wania

Wymiary (szer. x wys. x gt.)
Otwér do wbudowania (szer. x wys.)

Ptyta przednia wyswietlacza (szer. x
wys.)

Ciezar

Ptyta czotowa z tworzywa sztucznego
Rodzaj zamocowania

Stopien ochrony zgodny z norma DIN
40050/ 7.80

Folie

ocynkowana

168 x 146 X 46 mm
175 x 150 mm
210 x 185 mm

ok. 1,600 kg

Odporna na zaktécenia, przewodzaca
8 kotkow gwintowanych M4 x 10

IP 54 (ptyta przednia)

IP 20 (obudowa)

Poliester

Wytrzymatos¢ zgodna z norma
DIN 42115

Alkohole, rozcienczone kwasy i tugi,
srodki czyszczace stosowane w gospo-
darstwie domowym

OM 100.EPW 400.202207.pl
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3.2.2 Wymiary obudowy do wbudowania z dwoma gniazdami rozszerzen
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3.2.4  Uklad otworéw obudowy do wbudowania (widok od tytu)

Dane techniczne
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3.2.5 Wersja do wbudowania: wejscia cyfrowe 10 — 115 (37-biegunowe ztacze krawe-

dziowe)
— = S P Styk OK Nazwa
_r'J *@f B a1 10 Bit programu O
Eg. %E 2 11 Bit programu 1
L 4}L gg 3 12 Bit programu 2
EJ‘E@E, o : 4 13 Bit programu 3
° . 5 4 Bit programu 4
. 0 6 15 Bit programu 5
5 : 7 16 Program Strobe
EE_,"_, 8 |7 Offset zewnetrzny
1 19 oV 0V zewn.
20 18 Uruchomienie po-
miaru
21 19 Rezerwa
22 10 Blokada pulpitu
obstugowego
23 111 Kasowanie btedu
24 112 Rezerwa
25 113 konfigurowalne
wejscie
26 114 Poziom dostepu bit
1
27 I 15 Rezerwa

W przypadku urzgdzen z interfejsem magistrali fieldbus wyjscia — np. 'Gotowos$¢' —
zapisywane sg zaréwno na wyjsciach cyfrowych, jak réwniez na wyjsciach magistrali
fieldbus. To, czy wejscia bedg odczytywane na wejsciach cyfrowych lub na wejsciach
magistrali fieldbus, okresla sie w menu 'Dodatki->Parametry komunikacji->Anybus-S
Subprint'.
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3.2.6

Dane techniczne

Wersja do wbudowania: wyjscia cyfrowe Q0 — Q7 (37-biegunowe ztgcze krawe-

dziowe)

o I

%ﬂé'm

~
o
> o
o
o
o
o
o
(=]
o
o
o
o
o
o
“ o
o &
o
----- -
° -
* o
----- -
o
----- -
)
----- -
o
----- -
=l &
o &
-
- A
\\-._1
J16

Styk OK Nazwa
19 ov 0V zewn.
28 QO OK
29 Q1 NIE OK
-5 | 30 Q2 Alarm nOK
§3 31 Q3 Punkt przetgcza-
312 jacy 81t/ zwol-
33 nienie
34
35 | 32 Q4 Punkt przetacza-
B jacy S21 / sygnat
NOK
33 Q5 Gotowos¢ do po-
miaru
34 Q6 Program ACK
35 Q7 Punkt przetgcza-
jacy 3!/ ostrzeze-
nie o liczbie sztuk
36 +24V | +24 V zewnetrzne
37 + 24V | +24 V zewnetrzne

Przyktad podigczenia wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych

+24V

:
=

1
2
3 T2
5| < 23°
HpE 7T
8 s 250
7] 260
v 27
228
y B
12 *3%¢
13 '32-
14| =323
o33
15 * 20
17| * 32—
<36
18 37-
o UL UL
+24V
G
I
T

1 konfigurowana funkcja wyj$ciowa
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3.2.7 Wersja zabudowy: oblozenie stykéw czujnika sity DMS (kanat Y)
Wytacznie wersja sprzetu EPW400.002.0X (z DMS subprint)
9-biegunowe ztacze krawedziowe D-Sub DMSO0 dla czujnikéw DMS
54321 Styk | Sygnat DMS
: : 1 Sygnat pomiarowy DMS
+
2 Sygnat pomiarowy DMS
9876 ~
3 Rezerwa
4 Rezerwa
5 Rezerwa
6 Zasilanie DMS V-
7 Przewdd czujnika DMS
F-
8 Przewdd czujnika DMS
F+
9 Zasilanie DMS V+
@ WSKAZOWKA
1 W wersji sprzetu EPW 400.022.0X (2-kanatowa) jest wbudowana
druga karta wejs¢ analogowych dla pary kanatow 2 X/Y!
Przytagcza sg zajete identycznie jak w przypadku pierwszej karty.
Kanat Y czujnika sity DMS
Przyktad podtgczania DMSO0 bez przewodu czujnika (CKN / ZAK / ZPS)
9-biegunowa wtyczka
D-Sub DMSO
26 OM 100.EPW400.202207.pl



TOX° L= PRESSOTECHNIK Dane techniczne

Przyktad podtgczania DMSO z przewodem czujnika

9-biegunowa wtyczka
D-Sub DMSO

W przypadku podigczania DMS za pomocg techniki 4-przewodowej, zarowno styki 6
i 7 oraz 8 i 9 sg mostkowane.

3.2.8 Wersja do zabudowy: obtozenie stykéw sygnaléw analogowych (kanat Y sita /
kanat X droga) dla analogowych sygnatéw znormalizowanych

15-biegunowe zlacze krawedziowe D-Sub (oznaczenie analogowe wej./wyj.)
87654321

15 13 11 9
14 12 10

Styk | Typ: wejscie Sygnat analogowy
()/wyjscie (Q)

I Sygnat sity 0 - 10 V, kanat Y / 1
Masa sygnatu sity, kanat Y / 1
Sygnat drogi 0 - 10 V, kanat X / 2
Masa sygnatu drogi, kanat X / 2

Wyjscie analogowe 1:tara +10 V / sita / droga?

w|N|lo|s|w|r

Masa

OoO|0|0 || ™ |™

Wyjscie analogowe 2: 0 - 10 V w zaleznosci od procesu / sita /
droga?

14
15

@)

Masa

o

+10V zasilanie czujnika

® WSKAZOWKA

1 W wersji sprzetu EPW 400.022.0X (2-kanatowa) jest wbudowana
druga karta wej$¢ analogowych dla pary kanatow 2 X/Y!

Przylacza sg zajete identycznie jak w przypadku pierwszej karty.

2 konfigurowana funkcja wyjsciowa
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Kanat Y czujnika sity DMS, analogowy
Przyktad podtgczania czujnika z sygnatem normalnym 0 - 10 V (ZKN z targ)

15-biegunowa wtyczka 24V V+
D-Sub, analogowe

wej./wyj.

OV /.
L —

3_—8_

7_—T
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Kanat Y czujnika cisnienia oleju
Przyktad podtgczania ZDO

15-biegunowa wtyczka | ————————————— S+
D-Sub, analogowe
wej./wyj. 3 m—
OV S-/V-
24v v+

Kanat X przetwornika przemieszczania
Przyktad podtgczania potencjometru liniowego (ZWW napiecie zasilajgce 10 V)

15-biegunowa wtyczka D- 1510—V a
|

Sub, analogowe wej./wyj.
+ V+

Przyktad podtgczania przetwornika przemieszczania (ZKW napiecie zasilajgce 24 V)

S+

15-biegunowa 4
wtyczka D-Sub, ana-

logowe wej./wyj. s

24/ mm———————————————————— \V/+

oV ————————1 V-
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3.2.9

Wersja do zabudowy: obtozenie stykéw znormalizowanych sygnatéw analogo-
wych

Wyltacznie wersja sprzetu EPW 400.002.1X (bez DMS-Subprint)

15-biegunowe zigcze krawedziowe D-Sub (oznaczenie analogowe wej./wyj.)

87654321
15 13 11 9
14 12 10

Styk | Typ: wejscie Sygnat analogowy
()/wyjscie (O)

I Sygnat sity 0 - 10 V, kanat Y / 1
Masa sygnatu sity, kanat Y / 1
Sygnat drogi 0 - 10 V, kanat X / 2
Masa sygnatu drogi, kanat X / 2

Wyjscie analogowe 1: tara +10 V

Masa

Wyjscie analogowe 2: 0 - 10 V w zaleznosci od procesu

Masa

=
w
oO|o|O0|OC|O0| 7|7 |—

+10 V zasilanie czujnika

® WSKAZOWKA

1 Wersja sprzetu 22 (2-kanatowa) nie jest przewidziana w systemie
EPW 400.XX2.1X!

Kanat Y czujnika sity
Przyktad podfgczania czujnika z sygnatem normalnym 0 - 10 V (ZKN z targ)

15-biegunowa wtyczka 24V V+
D-Sub, analogowe

wej./wyj.

OVemm———————— L
1 m—— S+

3_—8_

7_—T
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Kanat Y czujnika cisnienia oleju
Przyktad podtgczania ZDO

15-biegunowa wtyczka |————————————
D-Sub, analogowe
wej./wyj. 3 m—
OV = -
24V

Kanat X przetwornika przemieszczania
Przyktad podtgczania potencjometru liniowego (ZWW napiecie zasilajgce 10 V)

15-biegunowa wtyczka D- 1510—V a
|

Sub, analogowe wej./wyj.
+ V+

Przyktad podtgczania przetwornika przemieszczania (ZKW napigecie zasilajgce 24 V)

S+

15-biegunowa 4
wtyczka D-Sub, ana-

logowe wej./wyj. s

24/ mm———————————————————— \V/+

oV ————————1 V-
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3.3 Przeglad wersji nasciennej
3.3.1 Zasilanie elektryczne

Przytagcze Ztacze krawedziowe M12
Styk | Napiecie Typ | Nazwa

1 24V |/ DC I Napiecie zasilania 24 V

3 ov/DC I Napiecie zasilajgce GND

5 PE I PE

3.3.2  Wymiary wersji nasciennej

- 320 . , 149

6@\ VNG

[ror < - rrnonscu |
j oW o
& / el o)
A E QS N
e~ 7% o P .|

© / AN Q |

282 - 140 -
X1 OFF X2
1w0 @ o
= /7) ;3 @) |
910 M
Wejscie / wyjscie 7  Napiecie zasilajgce 24V/DC
Interfejs Profibus (opcja) 8  Cazujnik sity Y2 (tylko wersja 22)
Interfejs RS232 (opcja) 9  Przetwornik przemieszczenia X2
(tylko wersja 22)
Przetwornik przemieszczenia X1 10 Interfejs Ethernet
Czujnik sity Y1 11 Interfejs USB

Wytgcznik gtowny
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3.3.3

Dane techniczne

Obudowa nascienna: wejscia cyfrowe 10-115 (25-biegunowe ztgcze krawe-
dziowe D-Sub)

Styk D-SUB OK Kolor Nazwa
25
14 10 Biaty Bit programu 0
15 11 Brgzowy Bit programu 1
16 12 Zielony Bit programu 2
17 13 2oty Bit programu 3
9 14 Jasnoniebie- | Bit programu 4
ski®
10 15 Brgzowo- Bit programu 5
niebieski3
18 16 Szary Program Strobe
19 17 Biato-zotty Offset zewnetrzny
20 18 Biato-szary Uruchomienie pomiaru
19 Rezerwa
21 110 Biato-r6zowy | Blokada pulpitu obstugowego
22 111 Brazowo- Kasowanie btedu
czerwony?
112 Rezerwa
13 113 Biato-czer- konfigurowalne wejscie
wony3
25 114 3 Poziom dostepu bit 1
12 ov Brgzowo-zie- | 0 V zewn. (PLC)
lony
11 0V we- Niebieski 0V wewnetrzne
wnetrzne
23 24 V we- Rézowy +24 V od wewn. (zrédto)
wnetrzne

3 nalezy dodatkowo okablowac¢
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TOX® %= PRESSOTECHNIK

3.3.4 Obudowa nascienna: wyjscia cyfrowe Q0-Q7 (25-biegunowe ztacze krawe-
dziowe D-Sub)

4konfigurowana funkcja wyjsciowa

Styk D-SUB OK Kolor Nazwa
25
1 QO CZERWONY | OK
2 Q1 Czarny NIE OK
3 Q2 Zo6ho-brg- Alarm nOK
zowy
4 Q3 Fioletowy Punkt przetgczajgcy S14 / zwolnienie
5 Q4 Szaro-bra- Punkt przetaczajgcy S2* / sygnat NOK
zowy
6 Q5 Szaro-ro- Gotowos¢ do pomiaru
Zowy
7 Q6 Czerwono- Program ACK
niebieski
8 Q7 Roézowo-bra- | Punkt przetgczajacy 34 / ostrzezenie o licz-
Zowy bie sztuk
12 ov Brazowo-zie- | 0 V zewn. (PLC)
lony
24 24V Biato-zielony | +24 V zewn. (PLC)

34
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3.3.5 Standardowa obudowa nascienna: oblozenie stykow czujnika sity (kanat Y)
Wyltacznie wersja sprzetu EPW 400.202.0X (z DMS subprint)

® WSKAZOWKA
1 W wersiji sprzetu EPW 400.022.0X (2-kanatowa) jest wbudowana
druga karta wej$¢ analogowych dla pary kanatow 2 X/Y!

Przytgcza sg zajete identycznie jak w przypadku pierwszej karty.

(gniazdo 12-biegunowe)

Pomiar sity kanatu Y mozna przeprowadzi¢ opcjonalnie za pomocg czujnika sity DMS
lub czujnika pomiarowego ze znormalizowanym sygnatem procesowym O - 10 V.

Znormalizowany czujnik pomiarowy
Napiecie pomoc- 24V + 5%, maks. 100 mA (x =100 mA, y = 100 mA)
nicze:

Sygnat: 0-10V

Obtozenie wtykow czujnika sity (kanat Y)
Gniazdo 12-biegunowe

Styk | Nazwa sy- Typ: wejscie Uwaga
gnatu (DIwyjscie (O)

C V+ 0] Zasilanie DMS V+

B V- 0] Zasilanie DMS V-

F S- DMS I Sygnat pomiarowy DMS -

G S+ DMS I Sygnat pomiarowy DMS +

E F- DMS 0] Przewod czujnika DMS-

D F+ DMS 0] Przewdd czujnika DMS+

J Ekran o Ekran

K 24V DC 0] Energia pomocnicza dla zewnetrznych czuj-
nikéw pomiarowych 24 V

A ovDC 0] Masa zewnetrzna

I Sygnat + I Wejscie sygnatu pomiarowego znormalizo-
wanego

M Sygnat - 0] Masa sygnatu pomiarowego

H Tara Sygnat tary
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Dane techniczne

W przypadku podigczania DMS za pomoca techniki 4-przewodowej, zar6wno
styki C i D oraz B i E zostajg zmostkowane.

Obudowa nascienna: obtozenie stykéw czujnika sity (kanat Y)

(gniazdo 12-biegunowe)

Przyktad podtgczania DMS bez przewodu czujnika

Przyktad podfgczania czujnika z sygnatem normalnym 0 - 10 V (ZKN z targ)

Napiecie zasilania
24V

V+

V-

S+

S-
T

36
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Przyktad podtgczania ZDO

K 1 24V

M ov

0-10vV

Obtozenie wtykow sygnatu drogi (kanat X)
Obtozenie wtykéw w wersji sprzetu EPW400.202.0X i EPW400.202.1X jest iden-

tyczne.
® WSKAZOWKA
1 W wersiji sprzetu EPW 400.022.0X (2-kanatowa) jest wbudowana
druga karta wej$¢ analogowych dla pary kanatow 2 X/Y!

Przytagcza sg zajete identycznie jak w przypadku pierwszej karty.

Gniazdo 12-biegunowe

Styk | Nazwa sy- Typ: wejscie Uwaga
gnatu (I)/wyjscie (Q)

C 10 V+ o Energia pomocnicza dla zewnetrznych czuj-
nikéw pomiarowych 10 V

K 24V DC 0] Energia pomocnicza dla zewnetrznych czuj-
nikéw pomiarowych 24 V

M ovDC 0] Masa zewnetrzna

G Sygnat + I Wejscie sygnatu pomiarowego znormalizo-
wanego

A Sygnat - I Masa sygnatu pomiarowego

J Ekran 0] Ekran

H Analogowy 0] Wyjscie analogowe 0 - 10 V w zaleznosci od
procesu

E ovDC 0] Masa wyjscia analogowego

Przyktad podtgczania przetwornika przemieszczania, potencjometru (ZWW napiecie
zasilajgce 10 V)

\
T
|

C

|
[
|
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Przyktad podfgczania przetwornika przemieszczania (ZKW)

Dane techniczne

24v

ov

S+

S-

38
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3.3.6

Obudowa nascienna: obtozenie stykéw czujnika sity (kanat Y)
Wylaczenie wersja sprzetu EPW 400.202.1X

® WSKAZOWKA
1 Wersja sprzetu 22 (2-kanatowa) nie jest przewidziana w systemie
EPW 400.XX2.1X!

(gniazdo 12-biegunowe)

Pomiar sity kanatu Y mozna przeprowadzi¢ opcjonalnie za pomocg czujnika sity DMS
lub czujnika pomiarowego ze znormalizowanym sygnatem procesowym O - 10 V.

Znormalizowany czujnik pomiarowy
Napiecie pomoc- 24V + 5%, maks. 100 mA (x =100 mA, y = 100 mA)
nicze:

Sygnat: 0-10V

Obtozenie wtykow czujnika sity (kanat Y)
Gniazdo 12-biegunowe

Styk | Nazwa sy- Typ: wejscie Uwaga
gnatu (I)/wyjscie (O)

Cc

B

F

G

E

J Ekran 0] Ekran

K 24V DC 0] Energia pomocnicza dla zewnetrznych czuj-
nikdéw pomiarowych 24 V

A ovDC 0] Masa zewnetrzna

I Sygnat + I Wejscie sygnatu pomiarowego znormalizo-
wanego

M Sygnat - 0] Masa sygnatu pomiarowego

H Tara Sygnat tary

W trakcie pomiaru za pomocg wewnetrznego wzmacniacza pomiarowego nastepuje
zmostkowanie stykow E i L.
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Dane techniczne

Przyktad podfgczania czujnika z sygnatem normalnym 0 - 10 V (ZKN z targ)

Napiecie zasilania 24

Vv

Przyktad podtgczania ZDO

V+

V-

S+

S-
T

24v

ov

0-10V

40
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3.4 Interfejsy
3.4.1 Profibus

Zgodne z ISO/DIS 11898, rozdzielone potencjatowo

Napiecie réznicowe wyj-
Sciowe

Napiecie roznicowe wej-
Sciowe

Napiecie offsetu wejsciowe
Wyjsciowy prad wzbudza-

jacy

Szybkos¢ przesytania da-
nych

llos¢ odbiornikow na kazdy
segment

Przewdd przytgczeniowy

Opornos¢ falowa

Zdolnos¢ pojemnosciowa
przewodu

Impedancja petli zwarcia

Zalecane kable

Adresy weztéw

min.
+15V

+0,2V

max.
t5V

*5V

-7 VI+ 12 V (wzgledem masy)
+ 55 mA (Udiff = +1,5 V)

dtugosc kabla do
100 m

dtugos¢ kabla do
200 m

dtugosc kabla do
400 m

dtugos¢ kabla do
1000 m

dtugosc kabla do
1200 m

bez wzmacniacza
regeneracyjnego

ze wzmacniaczem
regeneracyjnym

ekranowany, skre-
cony

135...165 Q
< 30 pf/m

110 Q/km

maks. 12000 kb
maks. 1500 kb
maks. 500 kb
maks. 187,5 kb
maks. 93,75 kb
maks.32

maks. 126 (kazdy zastoso-
wany wzmacniacz regenera-
cyjny redukuje maks. ilos¢
odbiornikéw)

Przekroj zyt kabla
min. 0,34 mm?2

Srednica zyt 0,64 mm

utozenie state UNITRONIC®-BUS L2/FIP lub
UNITRONIC®-BUS L2/FIP 7-zylowe
utozenie elastyczne UNITRONIC® BUS FD P

L2/FIP
3..124
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‘o 1 N Styk | Profibus
. ®6 3 RXD/TXD-P
o3 ° 7 4 CNTR-P (RTS)
e 38 5 ov
*4 ® 9 6 +5V
L ®95, 8 RXD/TXD-N

WSKAZOWKA
Napiecie wyjsciowe styku 6 dla terminacji za pomocg terminatora
wynosi + 5 V.

42
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3.4.2

Dane techniczne

Interfejs magistrali fieldbus

Dtugos¢ danych: bajt 0-2

Wejscia 10-115 Nazwa Magistrala fieldbus | Magistrala fieldbus
bajt bit
10 Bit programu 0 0 0
11 Bit programu 1 0 1
|12 Bit programu 2 0 2
13 Bit programu 3 0 3
14 Bit programu 4 0 4
15 Bit programu 5 0 5
|16 Program Strobe 0 6
17 Offset zewnetrzny 0 7
18 Uruchomienie po- 1 0
miaru
19 Rezerwa 1
10 Blokada pulpitu ob- 1
stugowego
111 Btad rezerwy 3
112 Rezerwa 4
13 konfigurowalne wej- 5
Scie
114 Poziom dostepu bit 1 6
15 Rezerwa 7
Wyjscia Q0-Q7 Nazwa Magistrala fieldbus | Magistrala fieldbus
bajt bit
QO OK 0 0
Q1 NIE OK 0 1
Q2 Alarm nOK 0 2
Q3 Punkt przetgczajacy | O 3
S15
Q4 Punkt przetgczajacy | O 4
S25
Q5 Gotowos¢ do po- 0 5
miaru
Q6 Program ACK 0 6
Q7 Punkt przetgczajacy | O 7
S3°

® mozliwo$¢ wyboru funkcji wyjsciowe;:

Punkt przetgczajacy S1 / zwolnienie

Punkt przetgczajgcy S2 / brzeczyk

Punkt przetgczajgcy S3 / ostrzezenie o ilosci sztuk

OM 100.EPW 400.202207.pl
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Format wartosci koncowych Profibus (bajt 3 — 63):

Wartosci kohcowe zostajg zapisane w bajtach od 3 do 55 na magistrali fieldbus (jezeli
funkcja ta jest aktywna).

® Bajt X (struktura):

|7 6 E E 3 | 2 1 0 | Baijt X

Bajt 3: Status (status 2 = OK / status 3 = nOK)

Bajt4, 5,6, 7: biezgcy numer

Bajt 8: Program

Bajt 9: Status Ostrzezenie*

Bajt 10, 11: maks. sita [kN] * 100

Bajt 12, 13: maks. droga [mm] * 100

Bajt 14: Sekunda

Bajt 15: Minuta

Bajt 16: Godzina

Bajt 17: Dzien

Bajt 18: Miesigc

Bajt 19: Rok

Bajt 20, 21: Okienko 1 sita rzeczywista [kN] * 100 (w przypadku drogi rzeczy-
wistej [mm])

Bajt 22, 23: Okienko 1 gorna granica sity [kN] * 100

Bajt 24, 25: Okienko 1 dolna granica sity [kN] * 100

Bajt 26, 27: Okienko 1 droga rzeczywista [mm] * 100

Bajt 28, 29: Okienko 1 gorna granica drogi [mm] * 100

Bajt 30, 31: Okienko 1 dolna granica drogi [mm] * 100

Bajt 32, 33: Okienko 2 sita rzeczywista [kN] * 100 (w przypadku drogi rzeczy-
wistej [mm])

Bajt 35, 35: Okienko 2 gdrna granica sity [kN] * 100

Bajt 36, 37: Okienko 2 dolna granica sity [kN] * 100

Bajt 38, 39: Okienko 2 droga rzeczywista [mm] * 100

Bajt 40, 41: Okienko 2 gérna granica drogi [mm] * 100

Bajt 42, 43: Okienko 2 dolna granica drogi [mm] * 100

Bajt 44, 45: Okienko 3 sita rzeczywista [kN] * 100 (w przypadku drogi rzeczy-
wistej [mm])

Bajt 46, 47: Okienko 3 gdrna granica sity [kN] * 100

Bajt 48, 49: Okienko 3 dolna granica sity [kN] * 100

Bajt 50, 51: Okienko 3 droga rzeczywista [mm] * 100

Bajt 52, 53: Okienko 3 gérna granica drogi [mm] * 100

Bajt 54, 55: Okienko 3 dolna granica drogi [mm] * 100

Bajt 56, 57: Wartos¢ rzeczywista sity [kN] * 100
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Bajt 58, 59: Warto$¢ rzeczywista drogi [mm] * 100

Bajt 60 - 63: Rezerwa

Legende Bajt 9

Znaczenie Wartos¢é
Brak ostrzezenie 0
Granica ostrzezenia: Licznik 10O zleceniowy 30
Granica ostrzezenia: Licznik catkowity zleceniowy 31
Granica ostrzezenia: Licznik |0 zmianowy 32
Granica ostrzezenia: Licznik catkowity zmianowy 33
Granica ostrzezenia: Licznik narz 34

Bajty 56 — 59 Wartos¢ rzeczywista

Droga rzeczywista [mm] danego okienka jest okreslona w sposdb nastepujacy:

Droga rzeczywista [mm] lezy doktadnie po srodku okienka i jest skierowana w kie-

runku X.

Przykfad:

okienko siega od 8,00 mm do 11,60 mm => droga rzeczywista [mm] = 9,80 mm.

Sita rzeczywista [kN] jest punktem przeciecia krzywej pomiarowej z drogg rzeczywi-

stg [mm].

Sita [kN]

A

Droga rzeczy-

8,00 mm

/ 11,60

wista [mm]

.

1 Droga

Droga rzeczywista [mm
[mm]
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4.1

4.2

4.3

Transport

Sktadowanie
® Szczelnie zakry¢ przytgcza elektryczne, np. tasma klejgca.

o Wyswietlacz chroni¢ przed przedmiotami o ostrych krawedziach. Mozna réwniez
zatozy¢ odpowiednig pokrywe ochronng (np. z kartonu lub twardej pianki).

® Przechowywa¢ w mozliwie suchym i wentylowanym pomieszczeniu.
® Owingc¢ urzgdzenie (np. workiem z tworzywa sztucznego).

o Jezeli wilgotnosé powietrza bedzie duza: do opakowania wiozy¢ Srodek osusza-
jacy (np. zel krzemionkowy).

Transport
e Srodki ochronne: opisane w rozdziale Skfadowanie.
e Opakowanie:

— Do wysyiki uzywaé stabilnego pojemnika transportowego z miekkg wktadka
na catej powierzchni wewnatrz.

— Zapewni¢ wystarczajgcy odstep od $cian pojemnika transportowego.
— Urzadzenie pewnie zamocowaé w pojemniku transportowym.
o Dokumenty towarzyszgce (patrz rozdziat Wysytka w celu naprawy, s.46)
Wysytka w celu naprawy

W przypadku wysytki urzgdzenia do zaktadu producenta lub odpowiedniego zaktadu
serwisowego w celu naprawy nalezy zatgczy¢ nastepujgce informacje, aby umozliwi¢
mozliwie najszybsze odestanie gotowego do pracy urzgdzenia:

e Mozliwie szczegdtowy i precyzyjny opis usterki (wystarczg hasta, krétka informa-
cja 'Urzadzenie jest uszkodzone' jest mato pomocna), w przypadku nieznanej
przyczyny zakitdcenia réwniez krotki opis warunkow roboczych i instalacji (podta-
czone wczesniej urzadzenia itd.)

e Nazwisko naszego pracownika, ktory zostat poinformowany o usterce lub z ktérym
zostata uzgodniona wysytka

e Osoba kontaktowa w zaktadzie uzytkownika do ewentualnego kierowania pytan.

Nalezy réwniez dotgczy¢ informacje, kiedy sprawa zostata doktadnie omoéwiona z na-
szym pracownikiem.

46
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5.1

5.2

Obstuga urzadzenia

Wiaczanie urzadzenia EPW 400

Po wigczeniu urzgdzenia wyswietla sie ekran startowy:

PRESSOTECHNIK

system is booting. please wait...

Po uruchomieniu systemu Windows CE oraz niezbednych aplikacji urzadzenie prze-
tacza sie na menu gtéwne (wykres wartosci pomiarowych).

Obstuga urzadzenia za pomocg ekranu Touch-Screen
(ekranu dotykowego)

Na ekranie dotykowym sg wyswietlane okna dialogowe trybu pomiaru lub konfigurac;ji
EPW 400. Przyciski i czesci ekranu posiadajg rozne wskazniki oraz funkcje, w zalez-
noéci od trybu pracy. Poszczegdlne okna opisane zostaty w odpowiednich rozdzia-
tach instrukcji obstugi.

Znaczenie przyciskow jest wyjasnione w odpowiednich opisach réznych menu.
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Obstuga urzadzenia

5.3 Menu gtéwne trybu pomiaru

ToX | prprocesu: 1 ‘Prozess 1'

PREZZQ
TECHHIK

sila [kN]

160.03 droga [mm]

sila [kN]
14.00

12,00

10,00

160.03

10,50 12.00 13.50 droga [rnm]

Mz

W trybie pomiaru na wyswietlaczu pojawia sie wskaznik pomiaru. W formie graficzne;
przedstawiona zostaje krzywa pomiarowa, skonfigurowane okna oraz obwiednie.
Ustawiony zakres powiekszenia wyswietla zakres sity / zakres drogi.

Na goérnym pasku stanu wyswietlany jest aktualny numer procesu. W drugim wierszu
wyswietlajg sie numery przyporzadkowane danemu procesowi numer oraz nazwa
procesu urzgdzenia EPW 400. Na trzecim pasku stanu pojawiajg sie¢ w postaci nume-
rycznej warto$ci pomiarowe takie jak maks. sita [kN] i maks. droga [mm].

Bfad jest sygnalizowany czerwonym paskiem, a komunikat — Z6ttym paskiem.

5.3.1  Przyciski (od lewej do prawej)

Powiekszenie

Pomiar krzywych

Edycja okna

Edycja obwiedni

zmienia widoczny wycinek obrazu

pomoc dla pomiaru krzywych

prowadzi do menu 'Edycja okienka'

prowadzi do menu 'Edycja obwiedni'

48
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v1.08

5.3.2 Symbole

pu)
)
s

=2(OEN X

Menu

Kasowanie btedu

Wersja oprogramo-
wania sprzetowego

Pomiar OK

Pomiar NOK

Pomiar trwa

Reczne zatrzymanie
pomiaru

Urzadzenie gotowe
do pomiaru

Urzadzenie nie jest
gotowe do pomiaru

Btad

Interfejs Ethernet nie
zainicjalizowany

Inicjalizacja interfejsu
Ethernet

Brak przenosnej pa-
mieci USB

Pamie¢ USB wio-
zona

Obstuga urzadzenia

Przejscie do menu ,Konfiguracja”

Kasuje btad. Przycisk ten wyswietla sie tylko,
gdy pojawi sie biad.

stuzy do sprawdzania wersji oprogramowania
sprzetowego.

Ostatni pomiar byt OK

Ostatni pomiar nie byt OK. Naruszone zostato
minimum jedno kryterium analizy (obwiednia /
okienko)

Pomiar trwa, nastepuje zapis wartosci pomiaro-
wych.

Zatrzymanie pomiaru przez nacisniecie sym-
bolu 'Pomiar OK', 'Pomiar nOK' lub 'Pomiar w
toku. Zwolnienie pomiaru nastepuje poprzez na-
cisniecie symbolu 'Zatrzymanie pomiaru'.
Urzadzenie EPW 400 jest gotowe do urucho-
mienia pomiaru.

Urzadzenie EPW 400 nie jest gotowe do uru-
chomienia pomiaru.

Urzadzenie zgtasza btgd. Doktadna przyczyna
btedu jest zaznaczona na czerwono w gornym
oknie.

Nie mozna byto ustanowié potgczenia z kompu-
terem za posrednictwem sieci Ethernet.

Nie mozna byto utworzy¢ potgczenia z kompu-
terem za posrednictwem sieci Ethernet

Nie odnaleziono przenosnej pamieci USB

Przenosna pamie¢ USB zostata rozpoznana

OM 100.EPW 400.202207.pl
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5.3.3 Widok petnego ekranu:

nr procesu: 1 'Prozess 1' Y
rei

sila [kN] 160.03 droga [mm] 160.03

sila [kN]
15.00

14,00

13.00

12,00

11.00

10,00

9.00

.00

7.00

E.00

.00

4,00

.00

2.00

1,00

0,00

.00 4.50 6.00 FEO .00 10.50 12.00 1250
draga [rmm]

Dotykajgc wykresu mozna przetgcza¢ pomiedzy widokiem normalnym a widokiem
petnego ekranu. Po uruchomieniu pomiaru nastepuje automatyczne przetgczenie na
tryb petnego ekranu.
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5.4 Menu 'Powiekszenie'

To okienko posiada cztery pola tekstowe zawierajgce obszary powiek-
! a[ szenia

(po dwa dla osi X i Y).

powiekszenie obszaru proces nr: 1

192,59 ww

160,00
140,00
120,00
kN 100,00
80,00
60,00

40.00

0.00 2

240 300 360 420 4.80  5.40 .00 B.ED 720 F.a0 .40  9.00 960

= 1)~

5.4.1 Przyciski (od lewej do prawej)
Zapisz powigkszenie  Zapisuje aktualne ustawienie jako powiekszenie
uzytkownika uzytkownika

Przywrd¢ powieksze- Wywotuje zapisane powiekszenie uzytkownika
nie uzytkownika

(okreslany przez obcigzenie nominalne czuj-
nika)

Enter zastosowanie ustawionego zakresu powieksze-
nia i powrot do menu gtéwnego

=
: i Usun powigkszenie ustawia maksymalny zakres powigkszenia

Cofnij powrot do ostatniego widoku powiekszenia,
przycisk ten pojawia sie po zmianie ustawienia
powiekszenia.

5

Zakres powiekszenia mozna zmieni¢ przez bezposrednie wprowadzenie zgdanej
wartosci.

= Nacisng¢ pole wprowadzania, ktérego wartos¢ ma by¢ zmieniona.
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Obstuga urzadzenia

Wyswietli sie okienko z numeryczng klawiaturg dotykowa:

powiekszenie obszaru proces nr: 1

powiekszenie osi-X

E:c_z?(tek pOw ’ 2 . 0 0
kN
7 |8 |9 CE
000 |4 [5 [6 [ [T«
1 |2 |3 [0 |Bc|

.00 9.E0

10.00

| 2]

= Wopisac zadang wartos¢ i potwierdzi¢ jg przyciskiem ,Enter”.

=> Zakres powiekszania moze zosta¢ zmieniony réwniez graficznie poprzez naci-
Sniecie wykresu i przeciggniecie krzyzyka. Punkt ten jest punktem wyjsciowym dla
wycinka obrazu:

192.59

kN

0.00

powiekszenie obszaru proces nr: 1

2.40 2.00 3.60 4.20 480 5.0 E.00 BB 720 F.an

|2.00

=

mm

0] 2] ]

.40 9.00

|9.60
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Obstuga urzadzenia

= Ponownie dotkngé wykresu, w tym miejscu zostanie ustawiony punkt koncowy

ramki:

192.59

kN

0.00

120,00

160,00

140,00

120,00

100,00

80,00

£0.00

powiekszenie obszaru proces nr: 1

780 &40 .00

|9.60

240 300 360 +.20 430 540 £.00 B.ED 720

mm

powiekszenie obszaru proces nr: 1

107.71

kN

37.80

Jak tylko pojawi sie fioletowa ramka, wyswietli sie rowniez przycisk

'Powieksz ramke', za pomocg ktérego mozna powiekszy¢ obszar danej
ramki:

100,00

90,00

&0.00

F0.00

£0.00

50.00

40,00

&0 EFS 690 FO5 720 735 FE0 FES  7E0 FA5 200 825 340

mm

846
0 2] X

|6.49

=

Po zmianie powigkszenia wyswietla sie przycisk ,Cofnij’, za pomoca
ktérego mozna wréci¢ do ostatniego widoku powigkszenia.
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5.5 Menu 'Pomiar krzywej'
Dotkniecie krzywej pomiarowej powoduje wyswietlenie przynaleznej
pary wartosci.
sila [ki]
90.00
F0.00
60.00
40,00
E.40 5.6 52 G52 E.bd4 E.70 E.7E 5.2 5.83 594 draga [mm]
X: 5.66 mm
Y: 0.00 kN ju
5.5.1  Przyciski
J Powrét, przetgcza z powrotem do menu gtéwnego "Tryb pomiaru'
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5.6

Menu 'Okienko’

1 W tym menu mozna zmieniaé, tworzy¢ lub usuwac okna do analizy.
+«[]= Ustawienie w tym menu dotyczy wybranego aktualnie procesu (np. pro-
ces 3).

Proces mozna zmieni¢ za pomocg zewnetrznego sterownika PLC lub w menu Pro-
cesy (patrz strona 66). Proces moze zawiera¢ do 10 okienek, przy czym okienko O
zawsze jest okienkiem online, podczas pomiaru okienko to jest kontrolowane. Po wy-
kryciu odchylenia, w czasie rzeczywistym nastepuje przekazanie sygnatu do PLC,
dzieki czemu mozliwe jest wykonanie dziatania
(np. natychmiastowe otwarcie prasy po krzywym przytozeniu oraz przy zbyt wcze-
snym wzroscie sity).

Zawsze jest wybrane tylko jedno okienko, ktére mozna rozpoznac po polu tekstowym
'Wybrane okienko' lub zéttym numerze okienka. Okienko jest wybierane przez do-
tkniecie pola tekstowego 'Wybrane okienko' oraz wpisaniu numeru okienka lub do-
tkniecie wybieranego okienka na wykresie. Cztery pola tekstowe wskazujg wymiary
wybranego okna.

wybrane okno I—l W mm do W mm
sila [kN]
|24.25

100.00

90.00

80.00

70,00

60,00

50.00

40.00
5.40 5.46 552 558 564 5.70 576 5.82 5.8
droga [mm]

el+[tide] mA
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5.6.1 Edycjatypu okna
Naciskajgc przycisk 'Edytuj typ okienka' mozna edytowa¢ wybrane
E-_P-I okienko.

Okno '0' Okno online

W przypadku okna '0' Okno online sg dostepne 3 typy okien, ktdrych nie mozna zmie-
nic:

® Online Window TYPE A:

NIO

® Online Window TYPE C:

10
Y /\
N
X
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Oknaod '1'do '10":

Wyswietli sie nastepujace podmenu, w ktérym dla kazdego ograniczenia okna (z le-
wej, z prawej, u goéry, na dole) mozna przetgczac tryby 'Wejscie', 'Wyjscie', 'Dowolne

wejscie/wyjscie' oraz 'Brak wejscia/wyjscia’.

wybrane okno 1

edit window type

|absolute window at absolute position

Bez- Wybrane okienko pozostaje na pozycji bezwzglednej
wzgledna
Maks. X Wybrane okienko zostaje ustawione w odniesieniu do maksymailnej,

osiggnietej wartosci (maks. X)

Wartos¢ Wybrane okienko zostaje ustawione w odniesieniu do ostatniej zapi-

Srednia X sanej krzywej OK (wartos¢ srednia X)
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Okienko 'Maks. X'

wybrane okno 1

edit window type

relation to max. reached distance

max. X
actually 160.03 mm

—1500 mm absolute distance lower limit

1500 mm absolute distance upper limit

Wybrane okienko zostaje ustawione w odniesieniu do maksymalnej, osiggnietej war-
tosci (maks. X).

Pozycjonowanie mozna okresli¢ wartosciami '‘bezwzgledna dolna granica drogi' oraz
'bezwzgledna goérna granica drogi'.

Postepowac w sposob nastepujacy:
=» Dotkng¢ pola wprowadzania danych przed 'bezwzgledna dolna granica drogi'.
Wyswietli sie okno wprowadzania z klawiaturg numeryczna.

=» Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ dolng granice drogi (przed polami
dziesietnymi postawi¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pél dziesietnych
wyswietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

=» Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

v

Dotkng¢ pola wprowadzania danych przed 'bezwzgledna gbérna granica drogi'.
Wyswietli sie okno wprowadzania z klawiaturg numeryczna.

= Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ gérng granice drogi (przed polami
dziesietnymi postawi¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pél dziesietnych
wyswietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

=>» Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

58
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Okienko 'Wartos¢ srednia X'

wybrane okno 1

edit window type

mean value X relation to average of last 50 OK curves
actually 212863775 mm

—1500 mm absolute distance lower limit

1500 mm absolute distance upper limit

50 ilosc srednich wartosci

Wybrane okienko zostaje ustawione w odniesieniu do ostatniej zapisanej krzywej OK
(wartos¢ srednia X)

Pozycjonowanie mozna okresli¢ warto$ciami '‘bezwzgledna dolna granica drogi' oraz
'bezwzgledna goérna granica drogi'.

W polu 'llo$¢ okreslen wartosci Sredniej' wyswietla sie ilos¢ krzywych OK przywota-
nych w celu przeprowadzenia obliczenia.

Postepowac w sposob nastepujacy:
= Dotkng¢ pola wprowadzania danych przed 'bezwzgledna dolna granica drogi'.
Wyswietli sie okno wprowadzania z klawiaturg numeryczna.

=» Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ dolng granice drogi (przed polami
dziesietnymi postawi¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pdl dziesietnych
wyswietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

7

Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

=» Dotkng¢ pola wprowadzania danych przed 'bezwzgledna goérna granica drogi'.
Wyswietli sie okno wprowadzania z klawiaturg numeryczna.

= Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ gérng granice drogi (przed polami
dziesietnymi postawic kropke, w przypadku braku wprowadzenia pol dziesiet-
nych wyswietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

=» Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER".
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Przycisk ,Zmien bok okna” przetgcza miedzy opcjami ,Zaznaczony lewy
bok”, ,Zaznaczony prawy bok”, ,Zaznaczony gorny bok”, ,Zaznaczony
dolny bok” oraz ,Zaznaczone cate okno”. Odpowiedni bok okienka
mozna zaznaczyc¢ takze przez dotkniecie linii okienka. Cate okienko za-
znacza sie dotknieciem w srodku okienka.

wybrane okno lF W mm do IW mm
sila [ki¥]
24.25

kN

100,00

90,00

do

3.57

kN

20,00

F0.00

E0.00

S0.00

540 546 552 5.58 564 570 5.7B 5.2 5

droga [rm]

»ltele] @A

-

—=_  Przyciskiem ,Kosz" usuwa si¢ zaznaczone okno.

Wielkos$¢ okienka mozna zmienié

— przez wpisanie w polu tekstowym zgdanych wartosci lub
— zaznaczenie boku okienka i uzycie przyciskow 'strzatek’

Przycisk 'strzatek’

- = Tt 3

Przesuwanie zaznaczonego boku Przesuwanie zaznaczonego boku
w lewo lub w prawo w gore lub w dot
----54 Przycisk 'Przesun okienko'

E Trzecia mozliwo$¢ przesuniecia i zaznaczenia boku polega na dotknie-
ciu wykresu i przeciaggnieciu krzyzyka (uwaga: nie dotyka¢ okienka, po-
niewaz spowoduje to wybranie okienka), a nastepnie na dotknieciu
przycisku 'Przesun okienko'.

60
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Dzieki temu wybrany bok okienka zostanie ustawiony na odpowiedniej osi krzyzyka.

sila [kN]

100,00

90,00

80,00

70,00

60,00

50,00

40,00

wybrane okno IF IW mm  do W mm

|24.25

[ 8

Podobnie do zmiany wielko$ci okienka mozna takze zmieni¢ pozycje na ekranie, gdy
jest zaznaczone cate okienko i wida¢ krzyzyk. Poprzez uzycie przycisku ,Przesun

okno” nastepuje przesuniecie srodkowego punktu okna do centrum krzyzyka.

Ponadto okienko (jezeli jest zaznaczone cate okienko) mozna przesuwaé za pomoca

przyciskow strzatek &, 1+, = oraz <.

wybrane okno IT IW mm

sila [k
100,00
so00
50.00
70.00
£0.00

50,00

->|t|¢|_|

-

5.6 552 558 564 570 576 582 S
droga [mm]

w [4.07
24.25

kN

do

|3.57

kN

85 5.94

Przycisk 'Zastosuj okienko'

Zamknag¢ okno, uzywajgc przycisku 'Zastosuj okienko'.

Nastepuje przejecie aktualnych ustawien okienka.
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5.7 Menu 'Obwiednia’
W tym menu mozna edytowaé parametry obwiedni.
A Ustawienia w tym menu dotyczg wybranego aktualnie procesu (np. pro-
ces 3).
edit envelope curve proces nr: 1
sY 1400 AR
[0.00 .
end Y .0
e v ,
[0.00
.,l,:t ' 0.00 1.50 3.00 6.00 FEO 9.00 10,50 12.00 1350
SX begin X end X
[lower 10.00 [0.00 [0.00
- Kopiowanie parame- Kopiuje wprowadzone dolne parametry ob-
=2 trow obwiedni wiedni w miejsce gérnych lub gérne parame-
try obwiedni w miejsce dolnych. W zaleznosci
od tego, ktére zaprogramowano najpierw.
Przetgczanie trybu przetacza tryb obwiedni pomiedzy 'Analiza’,
A 'Programowanie' i '‘Ponowne programowanie'
Programowanie po okresla, czy po potwierdzeniu przez uzytkow-
pojawieniu sie zapy- nika lub automatycznie po kazdym pomiarze
: tania dana krzywa ma zosta¢ zaprogramowana.
Wigczanie / wyta- wigcza lub wytgcza kontrole za pomocg ob-
J czanie funkcji ob- wiedni. Ustawione parametry obwiedni zostajg
= wiedni przy tym zachowane.
L y Dodatkowe progra-  krzywa nOK moze zosta¢ dodatkowo zapro-
s mowanie krzywej gramowana. Przycisk ten wyswietla sie tylko,
gdy ostatnia krzywa okre$lona zostata jako
nOK i doszto do naruszenia obwiedni.
Zapisywanie wpro- wprowadzone dane zostajg zapisane, a na-
wadzonych danych, stepnie wyswietla sie menu gtéwne.
powrét do gtdéwnego
menu
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W trybie 'Programowanie' nastepuje przejecie zmierzonych krzywych i utworzone zo-
stajg granice obwiedniowe. W ten sposéb okreslona zostaje gérna i dolna obwiednia.

Gérna obwiednia v

Dolna obwiednia

W trybie 'Ponowne programowanie' nastepuje usuniecie aktualnych obwiedni, a gra-
nice obwiedniowe zostajg utworzone ponownie z nastepujgcych pomiarow.

W kazdej chwili mozna przetgczy¢ z trybu 'Analiza’ na tryb 'Programowanie’, by moc
zaprogramowac kolejne krzywe.

Jezeli w trybie 'Analiza’ krzywa naruszy goérng lub dolng obwiednie, w menu 'Obwied-
nia' pojawi sie przycisk, za pomocg ktérego dana krzywa moze zosta¢ dodatkowo
zaprogramowana dla obwiedni.
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5.7.1 Polatekstowe

SY: Wartos¢ sity, o jakg wybrana obwiednia (gérna lub dolna) prze-
sunieta zostanie pionowo wzgledem odpowiedniej krzywej ob-
wiedniowej.

Koniec Y: Gorne ograniczenie obwiedni.

Poczatek Y: Dolne ograniczenie obwiedni.

Gérna / dolna: Mozna wybraé, czy obowigzujg parametry dla gérnej lub dolnej
obwiedni.

SX: Wartos¢ drogi, o jakg wybrana obwiednia (gérna lub dolna)
przesunieta zostanie poziomo wzgledem odpowiedniej krzywej
obwiedniowej.

Poczatek X: Ograniczenie obwiedni po stronie lewej.

Koniec X: Ograniczenie obwiedni po stronie prawe;j.

SX
o=—
SY

By zaprogramowac obwiednie postepowac w sposdb nastepujacy:
Dezaktywowac funkcje 'Obwiednia’, a nastepnie narysowac¢ minimum jedng krzywa.
> Przywota¢ menu 'Edycja obwiedni'.
=» Nacisngc¢ na 'gérna’, aby aktywowaé¢ gorng obwiednie.
=» Nacisngc¢ na 'Koniec X', aby obwiednie ustawi¢ na osiggnietej drodze koncowe;j

krzywej.
=» Nacisngc¢ na 'Poczatek X', by ustawi¢ wartosc¢ '0'.
=» Nacisngc¢ na 'Koniec Y', aby ustawi¢ obwiednie na osiggnietej sile koncowe;j.
= Nacisngc¢ na 'Poczatek Y', by ustawi¢ wartos¢ '0'.
= Nacisngc¢ na 'dolna’, aby aktywowaé dolng obwiednie.
=» Nacisng¢ na 'Koniec X', aby obwiednie ustawi¢ na osiggnietej drodze koncowe;j

krzywej.
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v v VvV

v v VY

Nacisngc¢ na 'Poczatek X', by ustawi¢ wartos¢ '0'.
Nacisngc¢ na 'Koniec Y', aby ustawi¢ obwiednie na osiggnietej sile korncowe;.
Nacisng¢ na 'Poczatek Y', by ustawi¢ wartosc '0'.

Jezeli juz zaprogramowane krzywe majg zosta¢ zachowane, tryb przetagczy¢ na
'Ponowne programowanie' lub 'Programowanie’.

Przejs¢ do 'Menu gtéwne'.
Narysowac¢ zgdang ilos¢ krzywych (pomiar).
Ponownie przejs¢ do menu 'Obwiednia’.

Gérng / dolng obwiednie przesung¢ za pomocg SX lub SY w poziomie / w pionie
poprzez wprowadzenie zgdanej wartosci.

Gérna / dolna obwiednia moze by¢ ograniczona lub rozszerzona w poziomie za
pomocg Poczatek X / Koniec X oraz ograniczona lub rozszerzona w pionie za
pomocg Poczatek Y / Koniec Y.

Przetgczy¢ na tryb 'Analiza’.
Przejs¢ do 'Menu gtéwne'.

Krzywe zostajg zapisane, a nastepnie poddane analizie na podstawie obwiedni i
ew. okreslonego okienka.
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6 Konfiguracja EPW 400

Nacisniecie przycisku 'Menu' powoduje otwarcie menu konfiguracji. Z jego poziomu
mozna wywota¢ podmenu, w ktérych konfigurowa¢ mozna ustawienia dla nastepuja-
cych obszarow:

ﬁ proces
@5 konfiguracja
dane
licznik

ustawienia diagramu
suplement E

— Wybraé numer procesu (np. 5)

3 ME |.=.ﬁ

6.1

Y
-
o
O
D
wn
<

— Nadawanie nazw procesom (maks. 40 znakéw, np. proces 5)

— Kopiowanie proceséw

wybrany porces / wprowadz nazwe procesu

roces nr:
P P-number

B It

Prozess 1

L

kapiuj proces

ustawienia

save [ restore parameters |

8 |
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Zamkngc¢ okno 'Procesy', uzywajac przycisku 'Zastosuj'. Wybrany pro-
ces zostanie zastosowany.
6.1.1 Wybdr numeru procesu (64 procesy)
— Numer procesu mozna wybrac¢ strzatkami = oraz <.

— Numer procesu mozna przywotac przez wprowadzenie odpowiedniej cyfry:
Nacisnag¢ pole wprowadzania danych 'Numer procesu', pojawi sie okno z nu-
merycznym polem wprowadzania danych.

= Wopisa¢ zgdany numer procesu i potwierdzi¢ go przyciskiem ,Enter”.

6.1.2 Nadawanie nazw procesom (maks. 40 znakow)

Kazdemu procesowi mozna nadac¢ nazwe. Po nacisnieciu pola z nazwg procesu otwo-
rzy sie okno z klawiaturg alfanumeryczng, w ktérym wprowadza sie nazwe:

Pr
‘OP17CL1 FKL B8 Pkt. 23_

[ABCDEFGH

I KL |M|N|O|P

J
Q|R |s |T |u v |w]|X
Z

2>
[i]

Przyciskiem ©+ mozna zmienia¢ tryby wprowadzania

— wielkie litery
— mate litery
— liczby i znaki specjalne
> Whpis zatwierdza sie przyciskiem ,Enter”.

=» Ponadto dla kazdego procesu wprowadzi¢ mozna jedng maksymalnie 10-cyfrowg
liczbe. Dotkngé pola z numerem, a otworzy sie okno z klawiaturg numeryczng, w
ktorym wprowadzany jest numer.
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6.1.3 Kopiowanie procesow
: Po nacisnieciu przycisku ,Kopiuj proces” otwiera sie okno, w ktérym
mozna okresli¢, ktére parametry aktualnego procesu majg by¢ przenie-
sione na jakie inne procesy:
kopiuj proces 5
aktualny proces 5 zostanie skopiowany do nastepujacych procesow:
7 procesu 0 do procesu | 1 0
X paramelry pomiarowe
X sensor drogi
X  sensor sily
X okna ocen
nazwa procesu kopiuj \
X punkty przelaczania
— anuluj
envelope parameters
Dotkniecie pol wprowadzania za opisem 'od procesu' oraz 'do procesu' powoduje
otwarcie pola wprowadzania z klawiaturg numeryczng, ktére umozliwia bezposrednie
wpisanie humerow procesow.
Mozna okresli¢, ktore parametry aktualnego procesu majg by¢ skopiowane. Nacisnie-
cie p6l wprowadzania przed nazwami parametrow powoduje zaznaczenie poszcze-
goélnych parametréw (przez ,X”) lub ich odznaczenie (puste pole).
Aby skopiowa¢ wybrane parametry do jednego lub kilku nastepujgcych po sobie pro-
cesow, nalezy nacisng¢ pole wprowadzania za opisem ,od proc.”. Wyswietli sie okno
wprowadzania z klawiaturg numeryczng. Wpisa¢ numer pierwszego procesu i po-
twierdzi¢ przyciskiem ,Enter”. Nastepnie nacisng¢ pole wprowadzania za opisem ,do
proc.”. W polu wprowadzania za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ numer ostat-
niego procesu. Przejscie od procesu 63 do procesu 0 jest niedozwolone.
@ Uwaga
I W przypadku skopiowania danych do wszystkich lub niektérych pro-
ceséw ich stare ustawienia zostang utracone!
=» Aby rozpocza¢ proces kopiowania, nacisngé przycisk ,Kopiuj”. W przypadku na-
cidniecia na przycisk 'Przerwij' proces ten zostanie przerwany.
68
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6.1.4 Ustawienia

Tutaj mozna wprowadzi¢ ustawienia dla proceséw.

process settings

’ increment process number after measurement

Pmin: ’0— Pmax: ’1—

increment P-number after measurement

1 password level to switch processes

~1

|X— Jezeli pole 'Zwiekszyé numer procesu po wykonaniu pomiaru' jest ak-

tywne, numer procesu zostanie zwiekszony o jeden (wytgcznie poziom

dostepu 1). Oznacza to, ze nastepuje przetgczenie obecnego procesu do
kolejnego procesu.

Nacisniecie pdl wprowadzania za opisem 'Pmin’' i 'Pmax' powoduje otwarcie pola
wprowadzania z klawiaturg numeryczng, ktére umozliwia bezposrednie wpisanie nu-
meréw procesow.

1 W polu 'Pmin' wprowadzi¢ poczatkowy numer procesu, ktéry licznik ma wzig¢ jako
punkt poczatkowy.

2 W polu 'Pmax’ wprowadzi¢ koncowy numer procesu, do ktérego licznik ma zwiek-
sza€ numer procesu.

|X Jezeli pole 'Zwigkszy¢é numer P po wykonaniu pomiaru' jest aktywne,
numer procesu zostanie zwiekszony o jeden (wytgcznie poziom dostepu
1).

Nacisniecie pola wprowadzania przed opisem 'Poziom hasta do wyboru procesu' po-
woduje otwarcie pola wprowadzania z klawiaturg numeryczng. Tutaj mozna ustawi¢
poziom dostepu, ktéry jest konieczny dla przetaczenia proceséw (wytgcznie poziom
dostepu 3).

|X Jezeli pole "Wybor procesu bez Strobe' jest aktywne, proces zostanie
wybrany w zaleznosci od zatozonego wzoru bitu na bitach wyboru
wstepnego procesu bez Strobe (wytgczenie poziom dostepu 2 lub wyz-

szy).
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6.1.5 Zapisywanie / przywracanie kopii zapasowej parametrow

1 —  Nacisniecie przycisku 'Utworz / przywrédé kopie zapasowg' powoduje
przejscie do podmenu w celu skopiowania wszystkich parametrow i pro-
cesOw z przenosnej pamieci USB.

Kopiowanie parametréow na przenosng pamie¢ USB
- H  Nacisniecie przycisku ,Kopiuj parametry do pamieci USB” spowoduje
skopiowanie wszystkich parametrow i procesdéw na przenosng pamiec
= USB.

Przywracanie parametréow z przenosnej pamieci USB
l —  Nacisniecie przycisku ,Przywroc parametry z pamieci USB” spowoduje
skopiowanie wszystkich parametrow i proceséw z przenosnej pamieci

USB.
® Dane zostang nadpisane
1 Skopiowanie danych z przenosnej pamieci USB do urzgdzenia EPW
400 spowoduje nadpisanie danych wszystkich proceséw i parame-

trow. Wszystkie dotychczasowe procesy i parametry zostang utra-
cone!
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6.2 Konfiguracja
6.2.1  Czujnik sity

F — Konfiguracja parametréw zaleznych od procesu: czujnik sity, czuj-
Qf nik drogi, parametry pomiaru (rejestracja danych pomiarowych, wa-
runki uruchamiania i zatrzymywania) oraz punkty przetgczania.

— Konfiguracja globalnych parametrow (dotyczy wszystkich proce-
sSOw):
konfiguracja wejsé/wyjs¢ oraz opcje analizy.

sensor sily

sensor drogi
parametry pomiarowe
punkty przelaczania

konfiguracja IfO

szacowanie parametrow E
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Czujnik sity kanatu Y

W wywotanym oknie mozna ustawi¢ parametry czujnika sity osobno dla kazdego pro-
cesu. Ustawienie dla aktualnego procesu mozna skopiowa¢ do nastepnych proce-
sow.

EPW 400.X02.X EPW 400.X02.0: Wersja sprzetu DMS
konfiguracja proces nr: 5 konfiguracja proces nr: 5
sensor sily kalibracia sensor sily kalibracia
10.00 |kN 10.00 |kN
e [0.00 Pl e [0.00 i P
limit zerowania: 1 0 . limit zerowania: 1 0 .
wrmuszone zerow | NI€ e wymuszone zerow |NI€ s
‘"ﬂ:g Zrodio W ﬁﬁ
Wskasnik znamionowy] 2 00 mv/y
filltr: OFF Hz J filtr: OFF Hz J

Czujnik sity znamionowej (obcigzenie znamionowe) wersja 22

W wywotanym oknie mozna ustawi¢ parametry czujnika sity osobno dla kazdej pary
kanatoéw (karta pomiarowa). Ustawienie dla aktualnego procesu mozna skopiowac¢ do
nastepnych procesow.

EPW 400.X02.X EPW 400.X02.0: Wersja sprzetu DMS
konfiguracja proces r: 1
sensor sily Kalibracia sensor sily Kalibracja

nom. sila 10.00 kN . nom. sila 10.00 kN —
Zerowanie '0 . 50 kN Zerowanie '0 - 50 kN l é .
limit zerowania: 1 0 % limit zerowania: 1 0 L
. regulacja zerowar| = regulacja zerowarl
WYmMuUszZone zerow N Ie WYmuszone zerow N I e
zrodlo: norma sygnal ﬁ f]’ zrodlo: CZanIk ﬁ l‘I]’
element wejsciowy: 1 -00 mv/v
filtr: OFF Hz filtr: OFF Hz
Kanal 2 (0-10¥ measuring board 2) | Kanal 2 (DMSO0 measuring board 2) |
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Czujnik sity znamionowej (obcigzenie znamionowe)

W tym wierszu ustawiana jest sita znamionowa stosowanego czujnika sity. Sita zna-
mionowa podawana jest w kN. Sita znamionowa jest osiggana przy maks. sygnale
pomiarowym czujnika sity. Przy normalnym sygnale 0-10 V, 10 V odpowiada sile zna-
mionowe;.

= Dotkngé¢ pola wprowadzania za opisem 'Sita znamionowa'. Wyswietli sie okno
wprowadzania z klawiaturg numeryczna.

=» Za pomocg klawiatury numerycznej wpisac site znamionowg (przed polami dzie-
sietnymi postawi¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pél dziesietnych wy-
swietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

= Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

= Po dotknieciu jednostki miary otworzy sie okno z klawiaturg alfanumeryczna.
Whprowadzi¢ mozna cztery znaki dla jednostki miary.

Offset czujnika sity
W tym wierszu wprowadza sie wartosc¢ offsetu (przesuniecia) sygnatu pomiarowego
w KN.

Parametr 'Offset' kompensuje mozliwe przesuniecie punktu zerowego analogowego
sygnatu pomiarowego czujnika.

= Dotkng¢ pola wprowadzania za opisem 'Offset'. Wyswietli sie okno wprowadzania
z klawiaturg numeryczng.

= Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ warto$¢ offsetu (przed polami dzie-
sietnymi postawic¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pél dziesietnych wy-
Swietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

=> Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

Dostosowanie offsetu czujnika sity

Nacisniecie przycisku 'Dostosuj offset' powoduje wczytanie aktualnego,
"‘ﬂ 4| elektrycznego sygnatu pomiarowego i zastosowanie go jako offsetu.

Dostosowanie offsetu musi by¢ wykonywane zawsze po wymianie lub dodaniu no-
wego czujnika sity. Czujnik sity nie moze by¢ obcigzony podczas dostosowania.

® WSKAZOWKA
I Generalnie dostosowanie offsetu powinno sie wykonywac¢ co naj-
mniej raz dziennie lub po ok. 1000 pomiarow
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Granica offsetu czujnika sity

Za pomocg granicy offsetu mozna ustawi¢ maks. tolerowany offset na 10%, 20% lub
100% sity znamionowe;j.

Ustawienie offsetu dla czujnika z wyjsciem sygnatu normalnego:

— Standardowy czujnik TOX®: 10% (mozliwosé ustawienia 20% w celu kompen-
sacji)
=> Dotykajgc pola wprowadzania za opisem 'Granica offsetu’ mozna przetgczy¢ war-

tos¢ granicy offsetu miedzy '10", '20' a "100'. Zastosowana zostanie ostatnia wy-
Swietlana warto$¢.

Wymuszony offset czujnika sity

Gdy jest aktywna funkcja 'Wymuszony offset', urzgdzenie EPW 400 wykonuje auto-
matyczne dostosowanie offsetu danego kanatu po kazdym wigczeniu. Jezeli funkcja
ta nie jest aktywna, urzadzenie EPW 400 jest gotowe do pomiaru natychmiast po
wigczeniu.

=>» Dotykajgc pola wprowadzania za opisem 'Wymuszony offset' mozna wigczy¢ lub
wytgczy¢ funkcje wymuszonego offsetu. Ostatnio wyswietlane ustawienie zosta-
nie zastosowane.

Zrédto czujnika sity

Dotknieciem pola wprowadzania za opisem 'Zrédio’ przetgcza sie pomiedzy sygnatem
normalnym a DMS. Ostatnio wyswietlane zrodto zostanie zastosowane.

W przypadku aktywacji DMS, dodatkowo wyswietla sie parametr 'Wskaznik znamio-
nowy'.

Wskaznik znamionowy czujnika sity

Za pomocg parametru "Wskaznik znamionowy' wprowadzany jest tzw. wskaznik czuj-
nika sity DMS.

Zakres wartosci: 0,1 — 8 mV/V

=» Dotkng¢ pola wprowadzania za opisem 'Wskaznik znamionowy'. Wyswietli sie
okno wprowadzania z klawiaturg numeryczng.

=» Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ wskaznik znamionowy (przed polami
dziesietnymi postawi¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pél dziesietnych
wysSwietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

> Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

@ Napiecie zasilania mostka
1 Napiecie zasilania mostka wynosi 5 V.

Filtr

Za pomocg parametru 'Filtr' ustawiana jest czestotliwos¢ graniczna kanatu pomiaro-
wego.

Zakres wartosci: 5Hz ... 1000 Hz
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Kalibracja czujnika sity

g Kalibracja: ustalenie przyporzadkowania elektrycznego sygnatu pomia-
rowego oraz przedstawianej wielkosci pomiarowej. W tym przypadku
chodzi o kalibracje dwupunktowa.

u

sygnal [V] sila [kN]

160.04 I 160.04

HY¥S

sila 1: 000 kN _ﬁ'ﬁ 0 03
sila 2: 2.00 kN 2 1.02 v

v

nom. sila: 10.00 kN

zerowanie: 0.00 kN |

Sita 1
g W celu programowania dotkngé przycisku 'Programuij':
eicy  Wezytywanie aktualnego, elektrycznego sygnatu pomiarowego.

Dotkna¢ pola wprowadzania za opisem Sita 1.
Wyswietli sie okienko z numeryczng klawiaturg dotykowa:

= Wprowadzi¢ warto$¢ przedstawianej wielkosci pomiarowej dla elektrycznego sy-
gnatu pomiarowego i potwierdzi¢ przyciskiem 'Enter".

Elektryczny sygnat pomiarowy mozna takze wprowadzi¢ przez wpisanie warto$ci w
polu wprowadzania.

Sita 2
RACHN W celu programowania dotkng¢ przycisku 'Programuj':
Wczytywanie aktualnego, elektrycznego sygnatu pomiarowego.

Dotkna¢ pola wprowadzania za opisem Sita 2.
Wyswietli sie okienko z numeryczng klawiaturg dotykowa:

= Wprowadzi¢ warto$¢ przedstawianej wielkosci pomiarowej dla elektrycznego sy-
gnatu pomiarowego i potwierdzi¢ przyciskiem 'Enter".

Elektryczny sygnat pomiarowy mozna takze wprowadzi¢ przez wpisanie wartosci w
polu wprowadzania.
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sygnal [V] sila [kN]

| 160.04 | 160.04
sila 1: 0.00 kN
sila 2: 200 kN

nom. sila: 10.00 kN

zerowanie: 0.00 kN

HY¥S

4
; EACH
u

Hs
4 TERCH
é u

akceptuj

kalibracja

0.03

5

1.02

Zastosuj kalibracje

Zamkng¢ okno "Wprowadzanie sity znamionowej' uzywajgc przycisku
'Zastosuj'. Konfiguracja zostanie zaakceptowana.
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6.2.2  Czujnik drogi

Konfiguracja EPW 400

W wywotanym oknie mozna ustawi¢ parametry czujnika drogi osobno dla kazdego
procesu. Ustawienie dla aktualnego procesu mozna skopiowaé¢ do nastepnych pro-

cesow.

Brak potencjometru oporowego

konfiguracja proces nr: 5

sensor drogi

nom. droga

Zerowanie

limit zerowania:

WYmuszone Zerow

potencjometr-dystans

50.00 |mm
0.00  m
10

Nie

5]

OFF Hz

kalibracja

PHYS

regulacja zerowar|

£

]

Potencjometr oporowy

konfiguracja proces nr: 5

sensor drogi

nom. droga

Zerowanie

limit zerowania:

WYMUSZONEe Zerow

rezyst. potencjon.

filtr:

potencjometr-dystans

50.00 |mm
0.00  um
10
Nie

X
500 kOhm
[OFF &

kalibracja

PHYS

regulacja zerowar|

|

N4

Czujnik drogi wersja 22
W wywotanym oknie mozna ustawié¢ parametry czujnika drogi osobno dla kazdej pary
kanatow (karta pomiarowa). Ustawienie dla aktualnego procesu mozna skopiowa¢ do
nastepnych procesow.

Brak potencjometru oporowego

konfiguracja proces nr: 1

sensor drogi

nom. droga

zerowanie

limit zerowania:

WYMUSZOone Zerow

filtr:

Kanal

potencjometr-dystans

OFF Hz
2 (measuring board 2) |

10.00 |(mm
0.00  mm
10

Nie

o)

kalibracja

PHYE

regulacja

Zerowar

“if

Potencjometr oporowy

konfiguracja proces nr: 1

sensor drogi

nom. droga

zerowanie

limit zerowania:

WYMUSZone Zerow

rezyst. potencjon.
filtr:

Kanal

potencjometr-dystans

10.00 |mm
0.00 m
10

Nie

X

0.00

kOhm

kalibracja

PHYS

regulacja zerowar|

|

OFF He
2 (measuring board 2) |
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Droga znamionowa czujnika drogi (obcigzenie znamionowe)

W tym wierszu ustawiana jest droga znamionowa stosowanego czujnika drogi. Droga
znamionowa jest wyrazana w mm. Droga znamionowa zostanie osiggnieta przy mak-
symalnym sygnale pomiarowym (10 V) czujnika drogi. W powyzszym przyktadzie na-
piecie wyjsciowe dla czujnika przy drodze 50 mm wynosi 10 V.

2>

2>

Dotkna¢ pola wprowadzania za opisem 'Droga znamionowa'. Wys$wietli sie okno
wprowadzania z klawiaturg numeryczng.

Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ droge znamionowg (przed polami
dziesietnymi postawi¢ kropke, w przypadku braku wprowadzenia pdl dziesietnych
wyswietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00").

Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

Po dotknieciu jednostki miary otworzy sie okno z klawiaturg alfanumeryczna.
Wprowadzi¢ mozna 4 znaki dla jednostki miary.

W przypadku zastosowania potencjometru oporowego, w celu optymalizaciji linio-
wosci pomiary potencjometru oporowego nalezy podac w kQ (zgodnie z arkuszem
danych).

Offset czujnika drogi

W tym wierszu wprowadza sie wartosc offsetu (przesuniecia) sygnatu pomiarowego
w mm.

Parametr 'Offset' kompensuje mozliwe przesuniecie punktu zerowego analogowego
sygnatu pomiarowego czujnika.

>

>

>

Dotkna¢ pola wprowadzania za opisem 'Offset’. Wyswietli sie okno wprowadzania
z klawiaturg numeryczng.

Za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ wartos¢ offsetu (przed polami dzie-
sietnymi postawic kropke, w przypadku braku wprowadzenia pol dziesietnych wy-
Swietlacz wskaze dwa pola dziesietne '.00').

Potwierdzi¢ przyciskiem 'ENTER'.

Dostosowanie offsetu czujnika drogi
Nacisniecie przycisku 'Dostosuj offset’ powoduje wczytanie aktualnego,
g \

elektrycznego sygnatu pomiarowego i zastosowanie go jako offsetu.

Dostosowanie offsetu musi by¢ wykonywane zawsze po wymianie lub dodaniu no-
wego czujnika drogi. Czujnik drogi nie moze by¢ obcigzony podczas dostosowania.

® WSKAZOWKA
I Generalnie dostosowanie offsetu powinno sie wykonywac co naj-
mniej raz dziennie lub po ok. 1000 pomiaréw
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Granica offsetu czujnika drogi

Za pomocg granicy offsetu mozna ustawi¢ maks. tolerowany offset na 10%, 20% lub
100% drogi znamionowe.

Ustawienie offsetu dla czujnika z wyj$ciem sygnatu normalnego:
Standardowy czujnik TOX®: 10% (mozliwos$¢ ustawienia 20% w celu kompensacii)

= Dotykajgc pola wprowadzania za opisem 'Granica offsetu’ mozna przetgczy¢ war-
tos¢ granicy offsetu miedzy '10', '20' a '100'. Zastosowana zostanie ostatnia wy-
Swietlana warto$¢.

Wymuszony offset czujnika drogi

Gdy jest aktywna funkcja 'Wymuszony offset', urzgdzenie EPW 400 wykonuje auto-
matyczne dostosowanie offsetu danego kanatu po kazdym wigczeniu. Jezeli funkcja
ta nie jest aktywna, urzgdzenie EPW 400 jest gotowe do pomiaru natychmiast po
wigczeniu.

= Dotykajgc pola wprowadzania za opisem 'Wymuszony offset' mozna wigczy¢ lub
wytgczy¢ funkcje wymuszonego offsetu. Ostatnio wyswietlane ustawienie zosta-
nie zastosowane.

Filtr

Za pomocg parametru 'Filtr' ustawiana jest czestotliwo$¢ graniczna kanatu pomiaro-

wego.

Zakres wartosci: 5 Hz ... 1000 Hz
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Kalibracja czujnika drogi
g Kalibracja:

Za pomocg tej funkcji nastepuje ustalenie przyporzgdkowania elektrycz-
nego sygnatu pomiarowego oraz przedstawianej wielkosci pomiarowe;.

W tym przypadku chodzi o czystg kalibracje dwupunktowa.

sygnal [V] droga [mm]

|10.00 |50.00

droga 1: 0.00 mm | )éH

droga 2: 50 . 60 mm J TEH;E“

nom. droga: 50.00 mm

zerowanie: 0.00 mm

0.02

4.94

~

e Droga 1:

Wczytywanie aktualnego, elektrycznego sygnatu pomiarowego.

g W celu programowania dotkng¢ przycisku 'Programuj':
[ 1=°fEHcH

=» Dotkng¢ pola wprowadzania Droga 1.

Wyswietli sie okienko z numeryczng klawiaturg dotykowa.

= Whprowadzi¢ warto$¢ przedstawianej wielkosci pomiarowej dla elektrycznego sy-
gnatu pomiarowego i potwierdzi¢ przyciskiem 'Enter'.

Elektryczny sygnat pomiarowy mozna takze wprowadzi¢ przez wpisanie wartosci w

polu wprowadzania.
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® Droga 2:

L W celu programowania dotkng¢ przycisku 'Programuj':
Wczytywanie aktualnego, elektrycznego sygnatu pomiarowego.

= Dotkng¢ pola wprowadzania Droga 2.

Wyswietli sie okienko z numeryczng klawiaturg dotykowa.

= Wprowadzi¢ warto$¢ przedstawianej wielkosci pomiarowej dla elektrycznego sy-

gnatu pomiarowego i potwierdzi¢ przyciskiem 'Enter".

Elektryczny sygnat pomiarowy mozna takze wprowadzi¢ przez wpisanie warto$ci w
polu wprowadzania.

droga 1: 000 mm

droga 2: 5060 mm

nom. droga: 50.00 mm

zerowanie: 0.00 mm

sygnal [V] droga [mm]

|10.00 50.00

éEHEﬁ

H¥S
E
E

HY'S
TERCH ;

akceptuj

kalibracja

0.02

4,94

Zastosuj kalibracje

Zamkng¢ okno "Wprowadzanie sity znamionowej' uzywajgc przycisku
'Zastosuj'. Konfiguracja zostanie zaakceptowana.
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6.2.3

Parametry pomiarowe

Nacisniecie przycisku 'Parametry pomiarowe' powoduje otwarcie okna,
ktére dzieli sie na menu 'Parametry pomiarowe' (rejestracja danych po-
miarowych) oraz 'Warunki uruchamiania i zatrzymywania':

parametry pomiarowe

warunek start- stop

Ad

1l

Rejestracja danych pomiarowych (parametry pomiarowe)

Tryb rejestracji danych pomiarowych jest ustawiany zawsze tylko dla aktywnego wita-
$nie procesu. Aby otworzy¢ podmenu 'Rejestracja danych pomiarowych', nalezy na-
cisngc¢ przycisk 'Parametry pomiarowe":

paramelry pomiarowe proces nr: 5

podsumowanie danych pomiarowych

|wyd|uzenie drogi

interwal X: 0.10 mm

Tak

dodaj max .sile konca krzywej

2

Wybierajac wpis w najwyzszym wierszu mozna przetgcza¢ pomiedzy nastepujgcymi
czterema mozliwosciami:

— Droga rosnaco
— Droga rosngco lub malejgco
— Zmiana sity lub drogi

— Wyzwalane czasem
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Droga rosnaco

Wartosci pomiarowe sg rejestrowane z maksymalng czestotliwoscig odczytu
(2000 Hz), ale zapisywane tylko wtedy, gdy droga dla ostatniej zapisanej wartosci
pomiarowej zmienita sie 0 wprowadzong wartosé odcinka X.

Tryb ten jest zalecany w przypadku, gdy nie majg by¢ zapisywane ujemne zmiany
drogi (zwykle zastosowania zwigzane z tgczeniem lub wttaczaniem, w przypadku kt6-
rych istotne sg tylko zmiany dodatnie).

Liczba par wartosci do zapisania jest niewielka. Krzywa pomiaru zajmuje mato miej-
sca w pamieci i moze by¢ szybko narysowana oraz poddana analizie.

Jezeli sita koncowa moze jeszcze wzrosngc bez zmiany drogi (sita blokowa), mozna
wybrac¢ opcje 'Wstaw maks. site na koncu krzywej'. W tym trybie zapisywane sg mak-
symalna sita i maksymalna droga dla wartosci mierzonych z maksymalng czestotli-
woscig odczytu (poréwnywalne ze wskazowkg zatrzymujgcg sie na najwyzszej zmie-
rzonej wartosci). Ta para wartosci jest dodawana do krzywe.

Droga rosnaco lub malejaco

Réznica wzgledem trybu 'Droga rosngco' polega na tym, ze tutaj pary wartosci zostajg
zapisane, gdy od zapisu ostatniej wartoéci droga zmienita sie w kierunku dodatnim
lub ujemnym.

Tryb ten jest zalecany w przypadku, gdy majg by¢ zapisywane takze ujemne zmiany
drogi (np. zastosowania zwigzane z wttaczaniem, ktorym towarzyszg efekty Snap-
Back).

Liczba par wartosci do zapisania jest niewielka. Krzywa pomiaru zajmuje mato miej-
sca w pamieci i moze by¢ szybko narysowana oraz poddana analizie.

Zmiana sity lub drogi

W tym trybie zapisywana jest para wartosci, jezeli od ostatniego zapisu pary wartoSci
droga ulegta zmianie o odcinek X w kierunku dodatnim lub ujemnym, badz zmienita
sie sita o warto$¢ Y w kierunku dodatnim lub ujemnym.

Tryb ten zaleca sie w przypadku, gdy sita moze ulec zmianie, podczas gdy nie wyste-
puje zmiana drogi (np. zastosowania ze znacznymi efektami Slip-In).

Wyzwalane czasem
W tym trybie ma miejsce sterowany czasem zapis par wartos$ci w cyklu co x ms jedna.

W przypadku braku zmian w trybie tym zapisywane sg identyczne pary wartosci, ktére
nie zawierajg zadnych nowych informaciji, ale zajmujg miejsce w pamieci i spowalniajg
analize oraz rysowanie krzywe;j.

Jezeli cykl roboczy przebiega wolniej niz okreslono w czasie pomiaru, bufor do reje-
stracji danych pomiarowych zapetnia sie przed zakonczeniem cyklu i nie jest rejestro-
wany kompletny proces tgczenia/wttaczania. W przeciwienstwie do tego inne tryby
pomiaru sg niezalezne od czasu realizacji procesu fgczenia/wttaczania. Dlatego tryb
ten jest zalecany tylko do specjalnych zastosowan, w ktorych inne tryby nie prowadzg
do zadowalajgcych wynikow.

Dotkniecie wartosci za wierszem 'Krok X' wywotuje okno wprowadzania z klawiaturg
numeryczng. Tutaj mozna ustawi¢ doktadnos¢ pomiaru do 1/100 mm.
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Wstaw maks. site na koncu krzywej

Niezaleznie od rejestracji danych pomiarowych maks. site mozna wyswietli¢ na koncu
krzywej. Funkcje te mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ (zalecana w przypadku wybrania
opcji 'Droga rosngco' lub 'Droga rosngco lub malejgco’).

Zamkng¢ okno 'Rejestracja danych pomiarowych', uzywajgc przycisku
'Zastosuj'. Konfiguracja zostanie zaakceptowana.

@ Maksymalna czestotliwosé odczytu
I Maksymalna czestotliwos¢ odczytu wynosi generalnie 2000 Hz.

Warunek uruchamiania i zatrzymywania

W menu 'Parametry pomiarowe' nacisng¢ przycisk 'Warunek urucha-
miania i zatrzymywania'":

warunek start- stop proces nr: 5

warunek start- stop

|droga zainicjowana

start: |4-00 mm

stop: I 3.00 mm

przywroc poczatkowa wartosc sily: Tak

after running time: 0.00 5

max. total meas. time: 0.00 S

21/

Wybierajgc wpis w najwyzszym wierszu mozna przetgcza¢ pomiedzy nastepujgcymi
mozliwosciami:

— Woyzwalane drogg
— Wyzwalane sitg
— Start/Stop z PLC

Wyzwalane droga

Pomiar zostaje uruchomiony zaraz po przekroczeniu wartosci drogi ustawionej w
punkcie 'Start' i zostaje zatrzymany, gdy tylko wartos¢ spadnie ponizej drogi ustawio-
nej w punkcie 'Stop'. Za pomoca opcji 'Wyzeruj site przy uruchamianiu' mozna spo-
wodowac, ze w momencie przekroczenia wartosci progowej Start zostanie uzyta ak-
tualna sita jako offset dla pomiaru.

84
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Wyzwalane sita

Pomiar zostanie uruchomiony zaraz po przekroczeniu wartosci sity ustawionej w
punkcie 'Start' i zostanie zatrzymany, gdy tylko wartos¢ spadnie ponizej sity ustawio-
nej w punkcie 'Stop'. Za pomoca opcji 'Wyzeruj droge przy uruchamianiu' mozna spo-
wodowac, ze w momencie przekroczenia wartosci progowej Start zostanie uzyta ak-
tualna droga jako offset dla pomiaru.

Start/Stop z PLC
Pomiar jest uruchamiany i zatrzymywany przez cyfrowy sygnat sterownika zewnetrz-
nego.

Za pomocg opcji 'Trigger' mozna spowodowacé, ze w przypadku przekroczenia okre-
Slonej wartosci sity lub drogi kazda inna warto$¢ pomiarowa jest wyrownywana do
zera.

Punkty przetaczania

W wywotanym oknie mozna dla kazdego programu pomiarowego od-
dzielnie zdefiniowaé:

— trzy punkty przetgczania; dla sygnatu sity lub dla drogi
— analogowy sygnat wyjsciowy 0 - 10 V (o ile zostat ustawiony)

Ustawienie dla aktualnego programu mozna skopiowac¢ do innych pro-
gramow.

punkt przela wartosc sygnal aktywny abs.
se1 15,00 mm |droga |OFF
2 10.00 mm |droga |OFF
3 10.00 W sila OFF
analog out W v

]

W polach kolumny 'Wartos¢' wpisywana jest za pomocg klawiatury numerycznej war-
tos¢ dla punktéow przetgczania SP 1 do SP 3 wyrazona w kN (w przypadku sygnatu
'Sita’) lub w mm (w przypadku sygnatu 'Droga'). W kolumnie 'Sygnat' nastepuje przez
dotkniecie pdl wprowadzania przetgczenie pomiedzy pomiarem sity a pomiarem
drogi. W kolumnie 'Aktywne' aktywuje sie lub dezaktywuje odpowiedni punkt przeta-
czania. Punkt przetgczania mozna aktywowac tylko wowczas, gdy jest on aktywo-
wany w menu Konfiguracja wejsé/wyjsé.

W polu 'abs. mozna sprawdzi¢, czy wyzwalany pomiar odnosi sie do bezwzglednego
punktu zerowego, czy nie.
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Pole 'Wyjscie analogowe' wys$wietla sie, gdy w menu Konfiguracja wejsé/wyjs¢
skonfigurowane zostaty wyjscia analogowe.

0.00 1.50 .00 4,50 £.00 750 9,00 10,50 12.00 12.50

W przypadku ustawienia punktu przetgczania zostanie on pokazany na wskazniku
pomiaru za pomocg zottej linii.

W przypadku, gdy punkt przetgczania reaguje na site, linia ma przebieg poziomy, w
sytuacji, gdy punkt przetgczania reaguje na droge, przebieg pionowy.

Zamkngc¢ okno 'Punkty przetgczania', uzywajgc przycisku 'Zastosuj'.
Konfiguracja zostanie zaakceptowana.

@ Wskazéwka odnosnie wersji oprogramowania sprzetowego
1 EPW 400
W wersji do V1.06 dla EPW 400 wyjscia punktow przetgczania SP1-

SP3 sg aktualizowane tylko przy wigczonym pomiarze.

W wersjach od V1.07 dla EPW 400 wyjscia punktow przetgczania
SP1-SP3 s3 stale aktualizowane.
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6.2.4 Konfiguracja wejsé/wyjs¢

? W tym oknie mozna ustali¢ funkcje przetgczania dla wyjs¢ cyfrowych 3,
—>~—| 4 oraz 7, a takze cyfrowego wejscia 13:
in / out
Wybor Dziatanie
Wyijscie 3: Punkt przet. 1 Patrz punkty przetgczania
Zwolnienie Zmiana stanu przetgczenia w przypadku
nOK lub resetu
Wyijscie 4: Punkt przet. 2 Patrz punkty przetgczania
Syrena nOK Zmiana stanu przetgczenia w przypadku
NOK,
Aktywacja - patrz Opcje analizy
Wyjscie 7: Punkt przet. 3 Patrz punkty przetgczania
Ostrzezenie o ilosci | Zmiana stanu przetgczenia w przypadku
sztuk osiggniecia ilosci sztuk zaprogramowanej
w liczniku zlecen, liczniku zmiany lub licz-
niku narzedzia.
Wejscie 13: Czujnik GMP Aktywacja - patrz Opcje analizy
Uprawnienie bit O Po aktywacji mozna wybra¢ poziom uzyt-
kownika ze sterownika.
Reset Aktywacja - patrz Opcje analizy

Logika przetgczania moze by¢ ustawiona na 'High' lub 'Low'.

konfiguracja wyjscia 3

punkt przelaczania 1

konfiguracja wyjscia 4

High

punkt przelaczania 2

konfiguracja wyjscia 7

High

punkt przelaczania 3

konfiguracja wyjscia 13

High

czujnik-TDC

{}'
- config analog outputs

N
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Dotkniecie pol wprowadzania powoduje przetgczenie na odpowiednig funkcje.

— Ty W tym oknie konfiguruje sie wyjscia analogowe.
_-_

Zamkng¢ okno 'Konfiguracja wejs¢/wyjs¢' naciskajac przycisk 'Zastosuj'.
Konfiguracja zostanie zaakceptowana.
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6.2.5 Konfiguracja wyjs¢ analogowych

config analog outputs

analog out 0 actual force value [V]

analog out 1 actual distance value [V]

N

W zaleznosci od zapotrzebowania zdefiniowa¢ mozna stosunek wyjscia 0 i 1.

Wybor Dziatanie

Wyjscie 0: Wartos¢ rzeczywi- Wyprowadza wartos¢ rzeczywistg czujnika
sta [V] drogi
Wartosc¢ rzeczywi- Wyprowadza wartos¢ rzeczywistg czujnika
sta sity [V] sity
Sygnat tarowania Wyprowadza sygnat tary
nieaktywne Wysécie 0 jest nieaktywne

Wyjscie 1: Wartosc¢ rzeczywi- Wyprowadza wartos¢ rzeczywistg czujnika
sta [V] drogi
Wartosc¢ rzeczywi- Wyprowadza wartos¢ rzeczywistg czujnika
sta sity [V] sity
Wartos¢ zalezna od | Wyprowadza wstepnie zdefiniowane na-
procesu piecie, okreslone w menu Punkty przetg-

czania

nieaktywne Wyscie 1 jest nieaktywne

Zamknac¢ okno 'Konfiguracja wyj$¢ analogowych' uzywajac przycisku
'Zastosuj'. Konfiguracja zostanie zaakceptowana.
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6.2.6 Opcje analizy

W tym oknie mozna udostepni¢ nastepujgce funkcje analityczne (tylko

| w potgczeniu z polem analizy):

szacowanie parametrow

sygnal dzwiekowy aktywowandlugosc sygnalu dzwiekoy

B 5 sk

zewnetrzne potwierdzenie NOK

—

potwierdzenie NOK poprzez wysw

—

monitor czujnika TDC

—

~

Po nacisnieciu pola wprowadzania nastepuje aktywacja lub dezaktywacja odpowied-
niej funkcji (X).

Aktywacja sygnatu NOK (sygnat NOK)

W przypadku komunikatu nOK pojawia sie sygnat akustyczny, ktoéry jest aktywny
przez czas okreslony w 'Czas sygnatu akustycznego'. Jezeli w 'Czas sygnatu aku-
stycznego' ustawiono 0 sek., sygnat jest aktywny do momentu potwierdzenia nOK.

Zewnetrzne potwierdzanie nOK (reset)
Potwierdzanie nOK przez cyfrowe wejscie 113

Potwierdzanie nOK na wyswietlaczu (reset)
Potwierdzanie nOK bezposrednio na wyswietlaczu.

Kontrola czujnika GMP

Po uruchomieniu pomiaru czujnik GMP musi zosta¢ zwolniony (pozycja GMP), w in-
nym razie zostanie wygenerowany komunikat o btedzie.

Zamknag¢ okno 'Opcje analizy', uzywajac przycisku 'Zastosuj'. Konfigu-
racja zostanie zaakceptowana.
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6.2.7

Akceptacja konfiguraciji

Po kazdej zmianie przy zamykaniu menu pojawia sie zapytanie, czy zmiana ma by¢
zapisana tylko w aktualnie aktywnym procesie, skopiowana do wszystkich 64 proce-
soéw, czy do kilku nastepujgcych po sobie proceséw:

konfiguracja dla procesu 5

zmodyfikowano! Biezaca konfiguracje

skopiowac dla innych procesow?
trlko dla tego procesu

kopiuj dla wszystkich procesow

kopiuj dla tego porcesu

Z procesu | do procesu |
m \ anuluj wprowadzone dane

=>» Nacisng¢ odpowiedni przycisk, aby zastosowac¢ wpis dla aktywnego procesu, dla
wszystkich 64 proceséw lub dla kliku nastepujgcych po sobie procesow.

A 4

@ Uwaga:
1 W przypadku skopiowania danych do wszystkich lub niektérych pro-
cesoOw ich stare ustawienia zostang utracone!

Aby skopiowaé wartosci do kilku nastepujgcych po sobie proceséw, nalezy dotkngc
pola wprowadzania za opisem 'od procesu'. Wyswietli sie okno wprowadzania z kla-
wiaturg numeryczng. Wpisa¢ numer pierwszego procesu i potwierdzi¢ przyciskiem
.Enter”. Nastepnie nacisng¢ pole wprowadzania za opisem ,do proc.”. Za pomocg
klawiatury numerycznej wpisa¢ numer ostatniego procesu i potwierdzi¢ przyciskiem
'Enter.

@ Uwaga:
I Przejscie od procesu 63 do procesu 0 jest niedozwolone.

Za pomocg przycisku przed odpisem 'Anuluj wprowadzone dane' mozna zamkngc¢
dane okno bez zastosowania wartosci.

Nastepnie ponownie otwiera sie okno z pytaniem o cofniecie zmian, na ktére nalezy
odpowiedziec, korzystajgc z przycisku 'Tak' lub 'Nie'.
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6.3 Dane
s Tutaj mozna wyswietli¢ zapisane pary wartosci drogi/sity (dane krzywej)
oraz wartosci koncowe aktualnego kanatu. Ponadto mozna dokonaé
ustawien dla wartosci koncowych oraz dla eksportu danych.
2.3% 4 57 .
235512 parametry krzywej
2,36 5,55
. wartosc koncowa
ustawienia
settings for data-export to PC
6.3.1 Dane krzywej
233457 Aby otworzyc¢ to podmenu, w menu 'Dane' nacisng¢ przycisk 'Dane
2,396 5,55
liczba mierzonych wartosci: 0
. ]
W oknie wyswietli sie lista zarejestrowanych par warto$ci (droga/sita) ostatniej krzy-
wej pomiarowej. Na liscie zostang wyswietlone biezgce numery indeksu (rosngco),
warto$¢ X wyrazona w mm oraz warto$¢ Y w kN.
92
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Za pomocg {t i ¥ mozna przewijac liste w gore lub w dét. Na gérze po prawej stronie
podawana jest liczba mierzonych wartosci ostatniego pomiaru. Liczba mierzonych
wartosci powinna idealnie wynosi¢ ok. 250.

m Dane krzywej usuwa sie poprzez nacisniecie przycisku 'Kosz'.

Za pomocg tego przycisku mozna zapisa¢ narysowane krzywe na pod-
taczonej przenosnej pamieci USB w postaci pliku CSV. W zaleznosci od
wielkosci narysowanych krzywych, zapisa¢ mozna do 100 krzywych,
ktére nastepnie mozna skopiowac na przenosng pamie¢ USB. Nazwa
pliku sktada sie z nazwy urzgdzenia EPW 400, daty i godziny. Dane te
znajdujg sie na przenosnej pamieci USB w folderze Tox\Archiv.

Aby zamkng¢ okno 'Dane krzywej' nacisngc¢ przycisk "Wyjscie'.

6.3.2 Wartosci koncowe

. Aby otworzy¢ podmenu, w menu 'Dane' nacisngé przycisk 'Wart. konc."
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Po kazdym pomiarze zapisywany jest rekord danych z wartosciami koncowymi. Re-
kord ten zawiera nastepujgce dane:

Nr Numer pomiaru. W pamieci odswiezanej cyklicznie zapisywanych jest
1000 wartosci koncowych, tzn. wraz z kolejnym pomiarem nastepuje
skasowanie najstarszego rekordu danych (= nr 999) i dodanie najak-
tualniejszego (ostatni pomiar = nr 0)

Nr biez. Informacja o unikatowym numerze biezgcym, ktéry po kazdym po-
miarze wzrasta o jeden

Prog. Przyporzgdkowanie pomiaru do programu

Status Nr statusu '2": Pomiar OK (podswietlone na zielono)

nr statusu '3": Pomiar nOK (podswietlone na czerwono)
(patrz rozdz. 9.1 'Lista komunikatow o btedach i statusie')

Sita Maksymalna sita
Droga maksymalna droga
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Data Data pomiaru (dd.mm.rr)
Godzina Godzina pomiaru (gg:mm:ss)
F1F _wej. Wejscie sity w okienku 1

F1S wej. Wejscie drogi w okienku 1
F1F_wyj. Wyijscie sity w okienku 1
F1S_wyj. Wyjscie drogi w okienku 1

F1 Srednia warto$¢ sity w okienku 1

F_sred
Za pomocg strzatek 1, ¥, = i < mozna przewijac liste w gore, w dot, w prawo lub w
lewo.

Aby zamkngc¢ okno 'Dane krzywej' nacisngc¢ przycisk "Wyjscie'.
Wartosci koncowe usuwa sie poprzez nacisniecie przycisku ,Kosz”.

Dodatkowe wyswietlenie czestotliwosci odczytu i czasu analizy w ms
(wytgcznie poziom dostepu 3).

Za pomocg tego przycisku mozna zapisa¢ narysowane krzywe na pod-
tgczonej przenosnej pamieci USB w postaci pliku CSV. Zapisanych i
skopiowanych na przeno$ng pamie¢ USB zostaje 1000 ostatnich rekor-
dow danych z wartosciami kohcowymi. Nazwa pliku sktada sie z nazwy
urzadzenia EPW 400, daty i godziny. Dane te znajdujg sie na przeno-
$nej pamieci USB w folderze Tox\Archiv.
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6.3.3 Ustawienia

settings store data

store final values after query

-

~

Wybraé, czy po zakonczeniu pomiaru ma sie pojawi¢ komunikat, czy dane koncowe
majg zostac zapisane.

Jezeli pole jest aktywne, operator po kazdym pomiarze musi potwierdzac¢, czy dany
pomiar ma zostac¢ zapisany w wartosciach koncowych, czy nie.

Jezeli pole nie jest aktywne, kazdy pomiar zostaje zapisany automatycznie w warto-
Sciach koncowych.
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6.3.4 Ustawienia eksportu danych do komputera

settings for data-export to PC |

Quit IX—

~

Tutaj przeprowadza sie ustawienia przeznaczone dla eksportu danych do komputera.
Po zakonczeniu eksportu dane zostajg zapisane w odpowiednich katalogach w formie
'pliku CSV' (ustawiane w TOX®softWare).

Jezeli zostanie zaznaczone pole 'Potw.', komputer uruchamia odbiér danych pomia-
rowych. W przypadku braku potwierdzenia transmisja danych konczy sie niepowo-
dzeniem, a przeprowadzenie kolejnego pomiaru jest niemozliwe.

Zamkna¢ okno 'Ustawienia eksportu danych do komputera ', uzywajac
przycisku 'Zastosuj'. Wyswietlane wartosci zostajg przejete.

96 OM 100.EPW400.202207..pl



TOX® L= PRESSOTECHNIK Konfiguracja EPW 400

6.4

6.4.1

Liczba sztuk
W urzadzeniu EPW 400 dostepne sg trzy niezalezne liczniki:

HEE
Licznik zlec Liczy elementy OK / wszystkie elementy biezgcego zlecenia
Liczn. zmian Liczy elementy OK / wszystkie elementy danej zmiany
Licznik narz Liczy wszystkie elementy, wykonane za pomocg aktualnego
zestawu narzedzi.
Licznik zlec

W celu otwarcia tego menu nalezy nacisngc¢ przycisk 'Licznik zlecen':

licznik pracy

licznik reset main menu

ok (16852240 X
-

total 1667432520

limit: zgloszenie wylacz
oK 0 0
total 0 0

~

W polach tekstowych pierwszych obu wierszy tego menu wyswietlane sg wszystkie
elementy o statusie OK oraz tgczna ilos¢ elementdw biezgcego zlecenia. Stany oby-
dwu licznikdw sg zerowane za pomocg przycisku 'Reset'.

Jezeli w polu tekstowym 'Komunikat przy' za pomocg klawiatury numerycznej zosta-
nie wprowadzony okreslony stan licznika, to w przypadku osiggniecia tego stanu na
wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni komunikat na zéttym tle. Funkcja ta nie zatrzy-
muje cyklu roboczego.

Jezeli w polu tekstowym "Wylgcz przy' za pomocg klawiatury numerycznej zostanie
wprowadzony okreslony stan licznika, to w przypadku osiggniecia tego stanu cykl ro-
boczy zostanie zatrzymany. Wys$wietli sie komunikat o stanie licznika (pods$wietlony
na czerwono). Po potwierdzeniu btedu proces mozna kontynuowac. Stan licznika na-
lezy wyzerowac¢, w innym wypadku przy kolejnym procesie stan licznika zostanie
przekroczony i dojdzie do zatrzymania maszyny.

Wartosc¢ '0' w polach tekstowych 'Komunikat przy' oraz "Wytgcz przy' dezaktywuje od-
powiednig opcje (brak komunikatu lub brak wytgczenia maszyny).
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6.4.2

Jezeli pole obok 'Menu gtdbwne' zostanie zaznaczone, wartos¢ wyswietla sie w drugim
wierszu menu gtéwnego. W menu gtdwnym wyswietla sie tylko jeden licznik.

Zamkna¢ okno 'Licznik zleceniowy', uzywajac przycisku 'Zastosuj'. Wy-
Swietlane wartosci zostajg przejete.

Liczn. zmian

@ W celu otwarcia tego menu nalezy nacisng¢ przycisk 'Licznik zmiano-
wy":

licznik zmiany

licznik reset main menu

ok  [34433 B
total 72 @ l—

limit: zgloszenie wylacz

oK 0 0
total 0 0

~

W polach tekstowych pierwszych obu wierszy tego menu wyswietlane sg wszystkie
elementy o statusie OK oraz fgczna ilos¢ elementdéw biezgcej zmiany. Stany obydwu
licznikdw sg zerowane za pomocg przycisku 'Reset'.

Jezeli w polu tekstowym 'Komunikat przy' za pomocg klawiatury numerycznej zosta-
nie wprowadzony okreslony stan licznika, to w przypadku osiggniecia tego stanu na
wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni komunikat na zottym tle. Funkcja ta nie zatrzy-
muje cyklu roboczego.

Jezeli w polu tekstowym "Wylgcz przy' za pomocg klawiatury numerycznej zostanie
wprowadzony okreslony stan licznika, to w przypadku osiggniecia tego stanu cykl ro-
boczy zostanie zatrzymany. Wyswietli sie komunikat o stanie licznika (podswietlony
na czerwono). Po potwierdzeniu btedu proces mozna kontynuowac. Stan licznika na-
lezy wyzerowac, w innym wypadku przy kolejnym procesie stan licznika zostanie
przekroczony i dojdzie do zatrzymania maszyny.

Wartosc¢ '0' w polach tekstowych 'Komunikat przy' oraz "Wytacz przy' dezaktywuje od-
powiednig opcje (brak komunikatu lub brak wytgczenia maszyny).

Jezeli pole obok 'Menu gtéwne' zostanie zaznaczone, wartos¢ wyswietla sie w drugim
wierszu menu gtdwnego. W menu gtéwnym wyswietla sie tylko jeden licznik.
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Zamkna¢ okno 'Licznik zmianowy', uzywajgc przycisku 'Zastosuj'. Wy-
Swietlane wartosci zostajg przejete.

6.4.3 Licznik narz

m W celu otwarcia tego menu nalezy nacisngc¢ przycisk 'Licznik narzedzio-
wy'

licznik narzedzia

licznik reset main menu
total ’ 0 \ lY
limit: zgloszenie wylacz
total ’ 0 ’ 0

~

W polu tekstowym pierwszego wiersza tego menu wyswietla sie tgczna ilos¢ wszyst-
kich elementow, ktére wykonano za pomocg danego narzedzia (elementy o statusie
OK oraz nOK). Stan licznika zeruje sie za pomocg przycisku 'Reset'.

Jezeli w polu tekstowym 'Komunikat przy' za pomocg klawiatury numerycznej zosta-
nie wprowadzony okreslony stan licznika, to w przypadku osiggniecia tego stanu na
wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni komunikat na zottym tle. Funkcja ta nie zatrzy-
muje cyklu roboczego. W ten sposdb mozna np. wyswietli¢ komunikat na 1000 cykli
przed uptywem okresu przydatnosci narzedzia, a podczas nastepnego przegladu ser-
wisowego mozna wymienic¢ zestaw narzedzi.

Jezeli w polu tekstowym "Wylgcz przy' za pomocg klawiatury numerycznej zostanie
wprowadzony okreslony stan licznika, to w przypadku osiggniecia tego stanu cykl ro-
boczy zostanie zatrzymany. Wyswietli sie komunikat o stanie licznika (podswietlony
na czerwono). Po potwierdzeniu btedu proces mozna kontynuowac. Stan licznika na-
lezy wyzerowac, w innym wypadku przy kolejnym procesie stan licznika zostanie
przekroczony i dojdzie do zatrzymania maszyny.

Wartosc¢ '0' w polach tekstowych 'Komunikat przy' oraz "Wytgcz przy' dezaktywuje od-
powiednig opcje (brak komunikatu lub brak wytgczenia maszyny).

Jezeli pole obok 'Menu gtowne' zostanie zaznaczone, wartos¢ wyswietla sie w drugim
wierszu menu gtéwnego. W menu gtéwnym wyswietla sie tylko jeden licznik.

Zamkng¢ okno 'Licznik narzedziowy', uzywajgc przycisku 'Zastosuj'.
Wyswietlane wartosci zostajg przejete.
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6.5

Ustawienia wykresu

H W tym oknie dokonuje sie ustawien zwigzanych z wyswietlaniem wykre-
SOW.

wprowadz liczbe ostatnich krzywych do wyswietlenia

liczba krzywych do wyswitlenia
|0 =

l odswiez podglad po
Zmianie procesu

rysuj krzywa online
l podczas wykonywania pomiaru

~

llos¢ ostatnich krzywych, ktére mozna wyswietli¢ na ekranie dotykowym, zwigksza sie
lub zmniejsza za pomocg strzatki = oraz <.

Po nacisnieciu pola nastepuje aktywacja lub dezaktywacja odpowiedniej funkcji (X)
(wyswietlic mozna maks. dziewie¢, ostatnich krzywych):

® Ponowne tworzenie widoku po zmianie procesu:

Po zmianie procesu (zmiana programu) wskaznik pomiaru jest tworzony jeszcze raz,
np. aktywujg sie ustawienia powiekszenia zalezne od procesu.

W przypadku funkcji 'Ponowne tworzenie' gotowos¢ do pomiaru jest chwilowo prze-
rywana do momentu aktualizacji wskazania (ok. 100 ms). Jesli po zmianie programu
jest konieczne natychmiastowe uruchomienie pomiaru, funkcje te nalezy dezaktywo-
wac. Po pomiarze nastepuje aktualizacja wskazania.

Jezeli funkcja 'Ponowne tworzenie widoku po zmianie procesu’ jest aktywna, pomiaru
nie mozna uruchomié¢ przed zakonczeniem tworzenia widoku. Dlatego PLC musi ko-
niecznie wygenerowac zapytanie 'Potwierdzenie zmiany procesu'.

® Rysowanie krzywej online w trakcie pomiaru:

Jezeli w trakcie pomiaru krzywa jest rysowana na wskazniku pomiaru, ze wzgledu na
obcigzenie systemu optymalna czestotliwos¢ odczytu jest redukowana do ok. 200 Hz.

Funkcja ta jest odpowiednia dla trybu nastawczego lub dla matych pras dzwignio-
wych.
Zamknag¢ okno 'Ustawienia diagramu' uzywajac przycisku 'Zastosuj'.
Wyswietlana w polu wprowadzania ilos¢ krzywych zostanie zastoso-
wana.
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6.6 Dodatki

-ﬁ: Z poziomu tego menu mozna poprzez dotkniecie odpowiedniego wpisu
wejs¢ do nastepujgcych podmenu:

Zarz. uzytkownikami Zarzadzanie poziomami dostepu / hastami
Jezyk Przetgczanie wersji jezykowych
Parametry komunikacyjne Interfejs komputera, parametry magistrali fieldbus

Wejscia/wyjscia Aktualny status wejsé/wyjsé cyfrowych
Data/godzina Wyswietlanie aktualnej godziny i daty
Nazwa urzagdzenia Wprowadzanie oznaczenia dla urzadzenia EPW 400

ﬁa konto uzytkownika

@ jezyk

parametr komunikacji

I0-monitoring

data / czas

device name E
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6.6.1 Zarz. uzytkownikami
6.6.1.1 Zarzadzanie dostepem przez logowanie uzytkownika
Prawa dostepu do urzadzenia EPW 400 s3g podzielone na cztery poziomy. Po kazdym
uruchomieniu program znajduje sie na poziomie dostepu 0. W celu zmiany poziomu
nalezy nacisngc¢ przycisk 'Zarzadzanie uzytkownikami':
poziom autoryzacji: 3
ﬁa zaloguj
Lo | wyloguj
e@ zmien haslo
leave main menu
after type password
Poziom dostepu 0
Operator maszyny: dostepne sg wytgcznie funkcje dla uruchomienia kontroli procesu
oraz dla nadzorowania procesu.
Poziom dostepu 1
Poziom dla personelu przygotowawczego, mistrzow i doswiadczonych operatorow
maszyny: przetgczanie jezyka, resetowanie licznikow, resetowanie bteddéw, zakres
powiekszenia, ustawienia wykresu, data/godzina, kopiowanie parametrow na przeno-
$ng pamie¢ USB.
Poziom dostepu 2
Poziom dla autoryzowanego personelu dokonujgcego ustawien: konfiguracja okienek
kontrolnych, konfiguracja czujnikbw, ustawianie licznikdw, kopiowanie procesow,
przywracanie parametréw z przenosnej pamieci USB.
Poziom dostepu 3
Poziom uprawnien dla konstruktorow i personelu technicznego: wejscia i wyjscia, kon-
figuracja wejs¢/wyjs¢, usuwanie wartosci koncowych, opcje analizy.
|X Jezeli pole "Wyjscie z menu gtdwnego po wprowadzeniu hasta‘ jest ak-
tywne, poszczegolne podmenu sg dostepne po wprowadzeniu odpo-
wiedniego poziomu dostepu.
=> Nacisngc¢ przycisk 'Zaloguj' na pasku symboli.
= W oknie dialogowym 'Logowanie' wpisa¢ swoje hasto dla najwyzszego poziomu
dostepu:
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Ustawienie Poziom dostepu 1: TOX
wstepne:

Poziom dostepu 2: TOX2
Poziom dostepu 3: TOX3
Zwroci¢ uwage na wielkie i mate litery!

=> Potwierdzi¢ hasto przyciskiem 'Enter".

@ Wylogowanie w przypadku braku aktywnosci
1 W przypadku braku aktywnosci przez 10 minut nastgpi automa-
tyczne wylogowanie.

F Aby zamkng¢ okno 'Zarzadzanie uzytkownikami', nacisngc przycisk
'Wyjscie'. Ostatnio wybrany poziom zostanie zastosowany.

Zmiana hasta

Oﬁ Przestrzegaé praw dostepu

Zmiana hasta bedzie skuteczna tylko na poziomie dostepu, do kté-
# rego nastgpito zalogowanie. W celu zmiany hasta na innych pozio-
mach dostepu konieczne bedzie ponowne zalogowanie i zmiana ha-
sta danego poziomu.

= W menu 'Zarzgdzanie uzytkownikami' wybra¢ punkt 'Zmien hasto'.

= Najpierw nalezy za pomocg klawiatury wpisa¢ prawidtowg kombinacje starego ha-
sta i potwierdzi¢ przyciskiem 'OK'.

Whpisanie nieprawidtowego hasta jest sygnalizowane odpowiednim komunikatem, za
pomocg przycisku 'Anuluj' mozna wroci¢ do menu 'Dodatki'.

Jezeli hasto jest wpisane prawidtowo, wyswietla sie okno ‘Nowe hasto:'
= Za pomocg klawiatury nalezy wpisa¢ nowe hasto i potwierdzi¢ przyciskiem 'OK'.

= W nastepnym oknie nalezy potwierdzi¢ nowe hasto celem weryfikacji. Aby zasto-
sowac nowe hasto, zamkng¢ okno dialogowe uzywajgc przycisku 'OK'.

Pojawia sie komunikat 'Hasto zmienione'.
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Zarzadzanie dostepem przez cyfrowe wejscia
Poziomem dostepu mozna zarzgdzac rowniez za pomocg cyfrowych wejsc.

W tym celu wejscie 13 musi by¢ ustawione na opcje 'Uprawnienie Bit 0' (patrz rozdziat
Konfiguracja wej$é/wyjs¢, str.87).

Poziom dostepu jest wstepnie wybierany za pomocg wejs¢ 13 i 14.

Wejscie Stan Wejscie Stan Poziom do-
stepu

113 1 114 Poziom 1

113 0 114 Poziom 2

113 1 114 Poziom 3
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6.6.2 Jezyk

W tym podmenu mozna zmieni¢ aktualny jezyk. Wybra¢ odpowiedni jezyk.

Konfiguracja EPW 400

6.6.3 Parametry komunikacyjne
Wywotanie menu do ustawiania interfejsu komputera (magistrala field-

bus,

Ethernet)

Dotknigcie odpowiedniego przycisku powoduje przetgczenie jezyka.

Zamkna¢ okno, uzywajgc przycisku 'Zastosuj'. Ostatnio wybrany jezyk
zostanie zastosowany.

T

e

adres IP

Anybus-S Subprint

settings barcode scanner

remote access

1l

@ Aby otworzy¢ to okno, nalezy nacisngc¢ przycisk 'Jezyk' w menu 'Dodat-
ki'.

W wersji z Profibus stosowany jest zintegrowany modut Profibus, w przypadku innych
magistrali fieldbus stosowany jest modut Anybus-S firmy HMS, dostepny dla wiekszo-
$ci popularnych magistrali fieldbus.
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6.6.3.1 Adres IP

W celu zmiany adresu IP sieci Ethernet nacisngc¢ przycisk 'Adres IP":

wprowadz adres IP

DHCP
adres IP

192 (168 (10 |11
subnetmask

255 |255 |255 | O

default gateway
o [0 [0 o Na

@ Wymagane ponowne uruchomienie po dokonaniu zmiany
I Po zmianie adresu IP nalezy ponownie uruchomic¢ urzgdzenie!

Po nacisnieciu odpowiedniego pola wprowadzania, adres mozna wprowadzi¢, uzy-
wajgc do tego klawiatury numerycznej. Wpis zatwierdza sie przyciskiem ,Enter”.

DHCP Adres IP jest pobierany automatycznie przez serwer DHCP (wymagany
’7 poziom dostepu 2).

Zamkng¢ okno, uzywajgc przycisku 'Zastosuj'. Wyswietlane ustawienia
zostang zastosowane.
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6.6.3.2 Ustawienia skanera kodow kreskowych

Urzadzenie EPW400 jest w stanie zarejestrowa¢ kod DMC (Data Matrix Code) o dtu-
gosci maksymalnie 56 znakow i zapisa¢ go wraz z wynikami pomiaréw do wartosci
koncowych.

Ten kod DMC moze by¢ zapisany albo za posrednictwem interfejsu magistrali polo-
wej, np. przez PLC (patrz rozdziat 6.6.6, Parametry magistrali fieldbus) lub za po$red-
nictwem skanera kodéw kreskowych podtgczonego do urzgdzenia EPW400 przez
ztgcze USB.

Warunkiem skanowania jest wykrycie skanera kodéw kreskowych USB przez Win-
dows CE 5.0 jako urzadzenia wprowadzania danych. Funkcja zostata przetestowana
ze skanerami kodow kreskowych Honeywell 1300G - 2 i SICK Surescan IDM260-
100S

settings barcode scanner

scan barcode in main menu

scan Barcode in separate dialog

reset Barcode after measurement

X X[ X| X

reset RDY when barcode not set
Skanowanie w menu pomiaréw:

W sytuacji, gdy EPW400 znajduje sie w menu gtéwnym, czyli wyswietla diagram z
krzywa pomiaru, EPW400 reaguje na wprowadzanie za pomocg skanera kodow kre-
skowych.

Zeskanowane znaki zostang zastosowane jako kod DMC.
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Skanowanie w oddzielnym oknie dialogowym:
Dzieki tej opcji w menu gtdwnym widoczny jest przycisk.

Przycisk ten pozwala na wywotanie okna dialogowego umozliwiajgcego skanowanie

kodu kreskowego.

Menu gtéwne z przyciskiem do wywotania okna dialogowego skanera:

process nr.: 0 'Prozess 0'

v1.08

— force [kN] 4362573.50 distance [mm] 14188139.00

14.00
1z.00
10,00
.00
600
.00
2.00

.00

0.00 150 200 4.50 .00 750 9.00 10,50 12.000 12.50 distance [rmm]

Okno dialogowe skanera:

1
1~
1

process nr.: 0 'Prozess 0'
v1i.08

— force [kN] 4362573.50 distance [mm] 14188139.00

please scan barcode

OK CANCEL

0.00 150 200 4.50 .00 750 9.00 10,50 12.000 12.50 distance [rmm]

Mz

1
1~
1
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Przez caty czas wyswietlania tego okna dialogowego urzadzenie EPW400 reaguje na
wprowadzanie przez skaner kodéw kreskowych. Zeskanowane znaki sg wyswietlane
w polu tekstowym wprowadzania i zostang zastosowane jako kod DMC.

Alternatywnie istnieje mozliwo$¢ recznego wprowadzenia kodu DMC.

Klikniecie w pole tekstowe wprowadzania otwiera klawiature ekranowg umozliwiajgca
wprowadzenie kodu DMC w sytuacji, gdy np. kod kreskowy jest nieczytelny w wyniku
uszkodzenia etykiety.

Jezeli obie opcje ,Skanowanie w menu pomiarow“ i ,Skanowanie w oddzielnym oknie
dialogowym® sg aktywne, skanowanie kodu kreskowego mozliwe jest w momencie,
gdy urzadzenie EPW400 znajduje sie w menu gtdwnym, okno dialogowe skanera
mozna rowniez wywofac¢ z poziomu menu gidbwnego w celu recznego wprowadzenia
np. kodu DMC.

Usuwanie kodu po pomiarze

W przypadku wybrania tej opcji kod DMC jest automatycznie usuwany po kazdym
pomiarze.

Odbieranie BTB przy nieustawionym kodzie

Dzieki tej opcji urzagdzenie EPW400 jest gotowe do pomiaru wylgcznie po zeskano-
waniu lub wprowadzeniu kodu DMC. W momencie, gdy wprowadzony lub zeskano-
wany kod zawiera¢ bedzie dwa lub wiecej znakdéw, zostanie on uznany jako wazny.
Jezeli urzgdzenie EPW400 nie jest gotowe do pomiaru, poniewaz czeka na zeskano-
wanie lub wprowadzenie kodu DMC, woéwczas w menu gidwnym wyswietlany jest na-
stepujgcy symbol:

6.6.3.3 Remote Access

. Konserwacja zdalna moze by¢ aktywowana po uprzedniej konsultacji z
firmg TOX® PRESSOTECHNIK (wymagany poziom dostepu 2).
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6.6.4 Wejscia/wyjscia
! Okno to umozliwia monitorowanie aktualnego statusu cyfrowych
_8 wejsc/wyjsé oraz wejsé analogowych. Wybierajgc w menu 'Dodatki' op-
cje 'Wejscia/wyjscia' mozna wejs¢ do niniejszego okna wyboru:

s wewnetrzne, cyfrowe IfO

_®_

%# Anybus-5

— analogowe dane wejsciowe
_-_

1l

= W celu otwarcia zgdanego podmenu nalezy uzy¢ odpowiedniego przycisku.
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6.6.5 Wewnetrzne wejscia/wyjscia cyfrowe

Aktywne wejscie/wyjscie jest oznaczane zielonym kwadratem, a wejscie/wyjscie nie-
aktywne otrzymuje oznaczenie w postaci czerwonego kwadratu. Funkcja wejs¢ i
wyjsc¢ jest oznaczona tekstem.

wewnetrzne, cyfrowe 1/O

«fo o

dane wejsciowe
prog prog prog prog prog prog prog
bit 0 bit 1 bit 2 bit 2 bit 4 bit & strobe

dane wyjsciowe
ok nok nok s1 2 rdy ack
online f enable ] buzzer

tara
53
/ warning

Wejscia: Wyswietla sie status wejs¢ cyfrowych urzgdzenia EPW 400.
Wyjscia: Wyswietlajg sie wyjscia, do ktorych urzgdzenie EPW 400 wysyta
aktualnie sygnat.
=> Nacisniecie przycisku odpowiedniego wyjscia powoduje jego aktywacje lub dez-
aktywacje. Odpowiednio zmienia sie kolor kwadratu.
Zmiany zostang zastosowane bez potwierdzania. Zmiany obowigzujg do ponownego
wyjscia z podmenu 'Wejscia-wyjscia'.

Za pomocg strzatek mozna przetgczac wartosci bajtéw 0 oraz
ﬁ * 1.

J Aby zamkng¢ okno, nacisng¢ przycisk 'Wyjscie'.
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6.6.6  Parametry magistrali fieldbus

Tylko w przypadku urzadzen z interfejsem magistrali fieldbus!

Aby zmieni¢ parametry magistrali Anybus-S, nalezy uzyc¢ przycisku 'Pa-
rametry magistrali Anybus-S'

parameter Anybus-S

X odczyt wejsc z anybus-modul

X ostatnia wprowadzona wartosc anybus-modu

write actual values

read DMC code

64  no of io bytes

~

Adres magistrali Profibus (tylko w wersji z magistrala Profibus)

=» Strzatki ¢ i = umozliwiajg zmniejszenie lub zwigkszenie adresu magistrali Profi-
bus o wartosc¢ 1.

=>» Dotkniecie obszaru miedzy strzatkami umozliwia zmiane numeru adresu magi-
strali Profibus za pomocg klawiatury numeryczne;j.

[ Wskazowka:

I Po zmianie magistrali Profibus nalezy ponownie uruchomic¢ urzadze-
nie!
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Odczyt wejs¢é na magistrali Anybus-S
X Wysterowanie urzgdzenia przez magistrale fieldbus

Wysterowanie urzgdzenia przez cyfrowe wejscia i wyjscia

= W celu przetgczenia nalezy dotkngé¢ pola wprowadzania przed opisem 'Odczyt
wejs¢ na module magistrali Anybus'.

Przesytanie wartosci koncowych magistralg fieldbus
|X Wartosci koncowe przesytane sg przez interfejs fieldbus

= W celu przetgczenia nalezy dotkngé¢ pola wprowadzania przed opisem 'Odczyt
wartosci koricowych na module magistrali Anybus'.

Zamkngc¢ okno, uzywajgc przycisku 'Zastosuj'. Wyswietlane ustawienia
zostang zastosowane.

Zapisywanie wartosci rzeczywistych
Jezeli to pole kontrolne jest aktywne, za pomocg magistrali fieldbus przesytane sg na
biezgco zmierzone wartosci sity i drogi.

Odczyt kodu DMC

Za pomocg tego pola mozna okresli¢, aby kod Data Matrix byt odczytywany przez
magistrale fieldbus. Kod Data Matrix jest oznaczeniem elementu, sktadajgcym sie z
maks. 56 znakéw. Znak 0 (0x00) jest zakonczeniem ciggu znakéw, sktadaja-
cego sie z mniej niz 56 znakdw.

Dostepne sg opcje odczytu ciggu znakdéw przy rozpoczeciu pomiaru, w tym
celu musi on wystepowac na magistrali przed rozpoczeciem pomiaru (przed
rozp. pom.) lub przy zakonczeniu pomiaru, tutaj cigg znakéw musi wystepowac
na magistrali przed zakonczeniem pomiaru (przed zakoncz. pom.).

Liczba bajtéw wej./wyj.

W tym polu okresla sig liczbe bajtow wej/wyj. skonfigurowanych na magistrali. Istnieje
mozliwos¢ okreslenia 64 bajtoéw dla wejs¢ i wyjsé.

Wartos¢ odnosi sie kazdorazowo do wejs¢ i wyjs¢, przy czym liczba wejs¢ i wyjsc¢ jest
zawsze taka sama. Przy wartosci 16 aktywowanych zostatoby zatem 16 bajtow wej-
Sciowych oraz 16 bajtow wyjsciowych na magistrali. Funkcje na bajtach wejsciowych
i wyjsciowych 17 - 63 bylyby wiec niedostepne.
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6.6.7 Profibus / Anybus

Aktywne wejscie/wyjscie jest oznaczane zielonym kwadratem, a wejscie/wyjscie nie-
aktywne otrzymuje oznaczenie w postaci czerwonego kwadratu. Funkcja wejs¢ i
wyjé¢ jest oznaczona tekstem. W tym oknie jest przedstawionych po 8 wejsc i wyjs¢.
Do przetgczania pomiedzy wejsciami i wyjSciami stuzy pole wprowadzania w pierw-
szym wierszu: przy wpisie '0' przedstawiane sg wejscia/wyjscia od 1 do 8, a przy wpi-
sie '1' - wejscia/wyjscia od 9 do 16.

profibus 1/0O

e[ o

dane wejsciowe
prog prog prog prog prog prog prog tara
bit 0 bit 1 bit 2 bit 3 bit 4 bit 5 strobe

dane wyjsciowe
ok nok ok st 2 rdy ack 53
online # enable # buzzer { warning

Wejscia: Wyswietla sie status wejs¢ magistrali fieldbus urzagdzenia EPW
400. Zmiana wejsc¢ jest mozliwa tylko za posrednictwem magistrali
fieldbus.

Wyjscia: Wyswietlajg sie wyjscia magistrali fieldbus, do ktoérych urzgdzenie

EPW 400 wysyta aktualnie sygnat.
=> Nacisniecie przycisku odpowiedniego wyjscia powoduje jego aktywacje lub dez-
aktywacje. Odpowiednio zmienia sie kolor kwadratu.

Zmiany zostang zastosowane bez potwierdzania. Zmiany obowigzujg do ponownego
wyjécia z podmenu 'Wejscia-wyjscia’.

J Aby zamkngc¢ okno, nacisng¢ przycisk 'Wyjscie'.
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6.6.8 Wejscia analogowe

W tym oknie wyswietlane sg analogowe wartosci pomiarowe.

analogowy pomiar wartosci

droga [V] 160.04
sia [v] 160.04
droga [mm] 160.04
sia [kN] 160.04
@ Wersja 22:
1 W zaleznosci od tego, ktorg karte wybrano / ustawiono w danym
procesie, tutaj mozna ustawi¢ odpowiednig wartos¢.

J Aby zamkng¢ okno, nacisngc¢ przycisk 'Wyjscie'.
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6.6.9

Data/godzina

W tym menu wyswietlana jest aktualna godzina oraz data.

ustaw date i godzine

data:

19 |5 |2014

cZas:

113 :53 :| 4

~

= Aby zmienié¢ godzine lub date, nalezy dotkng¢ odpowiedniego pola

Na wyswietlaczu pojawi sie numeryczna klawiatura dotykowa.

= Dotkng¢ pola wprowadzania, dla ktérego ma by¢ zmieniona wartos¢ (data:
dd.mm.rrrr / godzina: gg:mm:ss).

Zamkng¢ okno, uzywajgc przycisku 'Zastosuj'. Nastepuje przejecie ak-
\/ tualnej godziny oraz daty.
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6.6.10 Nazwa urzadzenia

enter device name

I TOX EPW400

]

Tutaj mozna przydzieli¢ nazwe dla urzadzenia EPW 400.

W przypadku uzycia Kilku urzadzen EPW 400 dla kazdego urzadzenia EPW 400 na-
lezy uzy¢ innej nazwy. Jezeli dane sg zapisywane na przenosnej pamieci USB, przy-
dzielona nazwa zostanie uzyta jako nazwa pliku, a zapisane dane mozna wtedy przy-
porzgdkowac do okreslonego urzgdzenia EPW 400.
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Wykresy impulséw interfejsu PLC

7 Wykresy impulsoéw interfejsu PLC
7.1 Uruchamianie / zatrzymywanie

oK R —

NIE OK

Alarm nOK X 1

Punkt przeta- X 12

czania SP1 ‘

Punkt przeta-

czania SP2

Gotowosc¢ do ﬁ ’7

pomiaru

Uruchomienie 3

pomiaru

1w zaleznosci od wyniku pomiaru wyj$cie otrzymuje status OK lub nOK.
Czas opd6znienia po uruchomieniu =0 - 10 ms

2w zaleznosci od wyniku pomiaru w oknie online pojawia sie nOK_Alarm dla
wyjscia.

¥ Uruchamianie procesu pomiaru za pomoca sygnatu startu i ewent. kolejny wa-
runek uruchamiania / zatrzymywania

X Historia ostatniego pomiaru

@ Wskazéwka:

I Urzadzenie EPW 400 moze by¢ niegotowe do pomiaru na skutek
recznego wpisu lub zaktécenia. Dlatego przed automatycznym prze-
biegiem, przed wygenerowaniem sygnatu '‘Pomiar start' nalezy zaw-
sze sprawdzi¢ wyjscie 'Ready' systemu sterujgcego urzgdzeniem.
Gdy pomiar jest uruchomiony, wykonywany jest reset sygnatow 'Go-
towos¢ do pomiaru’, 'OK', 'nOK' oraz 'nOK_Alarm'. W przypadku au-
tomatycznego przebiegu ten stan sygnatéw powinien zostaé spraw-
dzony przez system sterujgcy urzgdzenia w postaci komunikatu
zwrotnego dla uruchomionego pomiaru.

W wersjach oprogramowania sprzetowego do V1.06 dla EPW 400
wyjscia punktéw przetgczajgcych SP1-SP3 sg aktualizowane tylko
przy wtgczonym pomiarze.
W wersjach oprogramowania sprzetowego od V1.07 wyjscia punk-
tow przetgczajgcych SP1-SP3 sg stale aktualizowane.
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7.1.1 Zmiananumeru programu

Bit programu 0-5 [ X /]
Program Strobe 1 //// K

Program ACK 2 11 ‘

1 Czas opdznienia Strobe / Ack: min. 10 ms, maks. 20 ms
2 Zastosowanie nowego numeru programu i odczyt danych, maks. 100 ms

X Historia

15 14 I3 12 11 10 Program

0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 1 1
0 0 0 0 1 0 2
0 0 0 0 1 1 3
0 0 0 1 0 0 4
1 1 1 1 0 0 60
1 1 1 1 0 1 61
1 1 1 1 1 0 62
1 1 1 1 1 1 63
7.1.2  Dostrajanie punktu zerowego
Bit programu 01 XIY [ KanatX=0/kanatY =1
Offset zewnetrzny [
Program Strobe! 1 1 )
Program ACK 2 I
Got?)woéé do po- : : | //// 7

miaru

1 Czas opdznienia Strobe / Ack: min. 10 ms, maks. 20 ms
2 Czas dostrajania punktu zerowego: maks. 4 sek.

=» Bit programu 0 = dostrajanie punktu zerowego opcjonalnie dla kanatu X lub
kanatu Y
Bit programu 0 = 0: kanat X
Bit programu 0 = 1: kanat Y

=» Bit programu 1: Przy ustawionym programie Bit 1 dostrajanie punktu zerowego
jest wykonywane rownoczesnie dla kanatu X oraz Y
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8 Moduty oprogramowania TOX®sotWare
® Prezentacja i archiwizacja wartosci pomiarowych
e Edycja i archiwizacja konfiguracji urzgdzenia
® Przygotowanie konfiguracji urzgdzenia w trybie offline
Przestrzega¢ szczegdtowej, oddzielnej instrukcji obstugi oprogramowania TOX®so-
ftWare WORX oraz modutéw oprogramowania EPW 400.

8.1 Potaczenie za posrednictwem sieci Ethernet
Transfer danych pomiarowych do komputera PC podtgczonego w sieci Ethernet
Komputer PC do rejestracji danych moze komunikowac sie przez interfejs sieci Ether-
net z kilkoma urzgdzeniami EPW 400. Adresy IP poszczegdlnych urzagdzeh mozna
ustawi¢ w menu. Centralny komputer monitoruje w sposdéb cykliczny status wszyst-
kich urzadzen EPW 400. Po zakonczeniu pomiaru komputer wczytuje i protokotuje
wynik.

8.2 Program serwera sieci EPW 400_Server
Program sieci EPW 400_Server nawigzuje potagczenie miedzy oprogramowaniem
Worx TOX®softWare a urzgdzeniem EPW400.
Jezeli jest uruchomiona sie¢ EPW 400_Server, istnieje mozliwo$¢ utworzenia tylko
jednego potgczenia pomiedzy oprogramowaniem Worx TOX®softWare a urzadze-
niem EPW 400.
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9 Usuwanie usterek

9.1 Lista komunikatéw o btedach i statusie

Nr btedu / statusu. Komunikat btedu

0 Brak btedu

1 Pomiar trwa

2 Pomiar OK

3 Pomiar NOK

4 Uruchomiono bez gotowosci do pomiaru

5 Pomiar przerwany

8 Brak gotowosci do pomiaru

9 Naruszenie wartosci okienka online

10 Osiggnieto stan prawidtowych elementéw na liczniku zlecenio-
wym

11 Osiggnieto stan fgcznej ilosci na liczniku zleceniowym

12 Osiggnieto stan prawidtowych elementéw na liczniku zmiano-
wym wej/wyj

13 Osiggnieto stan prawidtowych elementéw na liczniku zmiano-
wym catkowitym

14 Osiggnieto stan na liczniku narzedziowym

14 Btad, transfer okienka online

16 Element konstrukcyjny nOK

17 Brak opuszczenia czujnika GMP

18 Nie uruchomiono pomiaru

26 Bufor wartosci pomiarowych peten

27 Przekroczona granica offsetu czujnika sity

28 Przekroczona granica offsetu czujnika drogi

9.2 Bufor akumulatorowy

Te dane sg zapisane w pamieci SRAM zasilanej z baterii i w przypadku wyczerpania
baterii moze dojs¢ do ich utraty:

e Ustawiony jezyk
e Aktualnie wybrany proces
e Wartosci licznika

® Dane wartosci koncowych i biezgcy numer wartosci kohcowych
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10 Konserwacja
10.1 Wymiana karty pamieci Flash
Karta pamieci Flash znajduje sie po stronie wewnetrznej (wyswietlacz) z tytu, ko-
nieczne moze by¢ zdjecie obudowy.
B .
¥v" Urzadzenie jest odigczone od zasilania.
¥v" Osoba prowadzaca prace jest roztadowana z tadunkéw elektrostatycznych.
1 Odkreci¢ $rube i obroci¢ zabezpieczenie na bok.
2 Wyciggnac karte pamieci Flash do gory.
3  Wiozy¢ nowa karte pamieci Flash.
4 Nasungc¢ z powrotem zabezpieczenie na karte pamieci Flash i dokreci¢ srube.
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10.2 Wymiana baterii

@ WSKAZOWKA
1 Firma TOX® PRESSOTECHNIK zaleca wymiane baterii najpozniej
po 2 latach.

v" Urzadzenie jest odigczone od zasilania.

v' Osoba prowadzaca prace jest roztadowana z tadunkoéw elektrostatycznych.
v" Do wyjmowania baterii uzywac nieprzewodzgcego narzedzia.

1 Zdjgc pokrywe baterii litowej.

2 Woyciggnac¢ baterie z uzyciem izolowanego narzedzia.

3 Zamontowac nowg baterie litowa, zwracajgc uwage na prawidtowg biegunowosé.

N

Zatozy¢ pokrywe.
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sprzetowego
11 Aktualizacja oprogramowania sprzetowego
11.1  Aktualizacja od wersji V1.08
W celu wczytania nowego oprogramowania sprzetowego wymagana jest przenosna
pamie¢ USB.
=» Na pamieci USB, bezposrednio w katalogu Root utworzy¢ folder 'TOX'.
% use_178K (D:)
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Fawvoriten  Exkras 7
@Zurﬂck - \_J - j]" | /.'_\I Suchen H_ Ordner =k 1 x n ‘ El'
Adresse Itui =R
Ordmer ® || Mame -~
@ Deskiop [ChFalder &
(£} Eigene Dateien Folder B
El 'Y Arbeitsplatz %@
J 31 Diskette (a0
%@ Lokaler Datentrager (1)
BRI ISE_ 125K (D)
IC2) Folder &
I Folder B
I3 Tox
Przyktad: LW 'USB_128k (D:) Tox
= W tym katalogu 'TOX' rozpakowa¢ plik otrzymany od firmy TOX® PRESSOTECH-
NIK.
=» Przenosng pamie¢ USB potgczy¢ z urzgdzeniem EPW 400
! Symbol 'Przenosna pamie¢ USB' powinien by¢ zielony
(przez ok. 5 s).
Symbol ten pojawia sie w menu gtéwnym (patrz rozdz. 5.3 'Menu gtéwne
trybu pomiaru’)
W menu gtéwnym nacisng¢ przycisk z numerem wers;ji.
v1.08
L« | NacisngC przycisk 'Aktualizacja oprogramowania sprzgtowego'
EPW400 Update V1.08 available!
actual Version is V1.07
Do you want to install the Update?
Yes No
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sprzetowego

=» Nacisngc¢ przycisk 'Yes' w celu inicjalizacji aktualizaciji.
Po zakonczeniu aktualizacji pojawi sie nastepujgcy komunikat:

EPWA400 Update
succesfully installed

OK |
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12

12.1

12.2

Wytaczanie z eksploataciji

Sktadowanie
e UzyC oryginalnego opakowania
® Szczelnie zakry¢ przytgcza elektryczne, np. tasma klejgca.

o Wyswietlacz chroni¢ przed przedmiotami o ostrych krawedziach. Mozna réwniez
zatozy¢ odpowiednig pokrywe ochronng (np. z kartonu lub twardej pianki).

Przechowywa¢ w mozliwie suchym i wentylowanym pomieszczeniu.

Owingé urzadzenie (np. workiem z tworzywa sztucznego).

Jezeli wilgotnosé powietrza bedzie duza: do opakowania wtozy¢ $rodek osusza-
jacy (np. zel krzemionkowy).

Utylizacja

Ochrona srodowiska

W przypadku utylizacji baterii, czeSci zuzywalnych i wymiennych
oraz systemu kontroli wttaczania wraz z wyposazeniem nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych w danym momencie krajowych prze-
piséw dotyczgcych ochrony srodowiska.

=» Baterii i akumulatoréw nie wolno wyrzucaé¢ z odpadami.

=» Baterie i akumulatory utylizowa¢ wytgcznie przez odpowiednie
punkty zbiérki odpadow.

Utylizacja

Opakowanie wyrzuci¢ do odpadéw segregowanych.

Wykorzysta¢ w tym celu lokalne mozliwosci zbiorki papieru i kar-
tonu.

®
Utylizacja
Starych urzgdzen elektronicznych nie wyrzuca¢ z odpadami domo-
wymi.
I

Zuzyty system kontroli witaczania przekazac do utylizacji do najbliz-
szego punktu odbioru urzadzen elektronicznych lub skontaktowac
sie firmg TOX® PRESSOTECHNIK.

Oznaczenie na produkcie, akcesoriach lub w zatgczonej dokumentac;ji informuje, ze
produktu i akcesoriéw (np. zasilacz, przewdd USB) po zakonczeniu eksploatacji nie
wolno wyrzucac¢ z normalnymi odpadami domowymi. Urzadzenia i akcesoriéw nie wy-
rzuca¢ z innymi odpadami, aby nie szkodzi¢ srodowisku naturalnemu i ludzkiemu
zdrowiu przez niekontrolowane wyrzucanie Smieci.

Poprzez ponowne wykorzystanie, przetwarzanie materiatéw lub inne formy wykorzy-
stania starych urzadzen i akumulatoréw mozna znacznie przyczynic¢ sie do ochrony
Srodowiska.

126

OM 100.EPW400.202207.pl



	1 Wprowadzenie
	1.1 Objaśnienia symboli

	2 Skrócony opis systemu
	2.1 Funkcja systemu kontroli wtłaczania
	2.2 Tryb pomiaru i konfiguracja
	2.3 Wersja 22

	3 Dane techniczne
	3.1 Ogólne dane techniczne
	3.1.1 Zasilanie elektryczne
	3.1.2 Konfiguracja sprzętu komputerowego
	3.1.3 Przyłącza
	3.1.4 Wejścia cyfrowe
	3.1.5 Wyjścia cyfrowe
	3.1.6 USB
	3.1.7 Ethernet
	3.1.8 Warunki otoczenia
	3.1.9 Kompatybilność elektromagnetyczna zgodna z dyrektywami CE
	3.1.10 Czujnik pomiarowy: znormalizowane sygnały analogowe
	3.1.11 Czujnik pomiarowy: napięcie zasilające
	3.1.12 Czujnik wkręcany z wyjściem sygnału znormalizowanego
	3.1.13 Sygnały DMS

	3.2 Przegląd wersji do wbudowania
	3.2.1 Parametry mechaniczne
	3.2.2 Wymiary obudowy do wbudowania z dwoma gniazdami rozszerzeń
	3.2.3 Wymiary obudowy do wbudowania z trzema gniazdami rozszerzeń
	3.2.4 Układ otworów obudowy do wbudowania (widok od tyłu)
	3.2.5 Wersja do wbudowania: wejścia cyfrowe I0 – I15 (37-biegunowe złącze krawędziowe)
	3.2.6 Wersja do wbudowania: wyjścia cyfrowe Q0 – Q7 (37-biegunowe złącze krawędziowe)
	3.2.7 Wersja zabudowy: obłożenie styków czujnika siły DMS (kanał Y)
	3.2.8 Wersja do zabudowy: obłożenie styków sygnałów analogowych (kanał Y siła / kanał X droga) dla analogowych sygnałów znormalizowanych
	3.2.9 Wersja do zabudowy: obłożenie styków znormalizowanych sygnałów analogowych

	3.3 Przegląd wersji naściennej
	3.3.1 Zasilanie elektryczne
	3.3.2 Wymiary wersji naściennej
	3.3.3 Obudowa naścienna: wejścia cyfrowe I0-I15 (25-biegunowe złącze krawędziowe D-Sub)
	3.3.4 Obudowa naścienna: wyjścia cyfrowe Q0-Q7 (25-biegunowe złącze krawędziowe D-Sub)
	3.3.5 Standardowa obudowa naścienna: obłożenie styków czujnika siły (kanał Y)
	3.3.6 Obudowa naścienna: obłożenie styków czujnika siły (kanał Y)   Wyłączenie wersja sprzętu EPW 400.202.1X

	3.4 Interfejsy
	3.4.1 Profibus
	3.4.2 Interfejs magistrali fieldbus


	4 Transport
	4.1 Składowanie
	4.2 Transport
	4.3 Wysyłka w celu naprawy

	5 Obsługa urządzenia
	5.1 Włączanie urządzenia EPW 400
	5.2 Obsługa urządzenia za pomocą ekranu Touch-Screen  (ekranu dotykowego)
	5.3 Menu główne trybu pomiaru
	5.3.1 Przyciski (od lewej do prawej)
	5.3.2 Symbole
	5.3.3 Widok pełnego ekranu:

	5.4 Menu 'Powiększenie'
	5.4.1 Przyciski (od lewej do prawej)

	5.5 Menu 'Pomiar krzywej'
	5.5.1 Przyciski

	5.6 Menu 'Okienko'
	5.6.1 Edycja typu okna

	5.7 Menu 'Obwiednia'
	5.7.1 Pola tekstowe


	6 Konfiguracja EPW 400
	6.1 Procesy
	6.1.1 Wybór numeru procesu (64 procesy)
	6.1.2 Nadawanie nazw procesom (maks. 40 znaków)
	6.1.3 Kopiowanie procesów
	6.1.4 Ustawienia
	6.1.5 Zapisywanie / przywracanie kopii zapasowej parametrów

	6.2 Konfiguracja
	6.2.1 Czujnik siły
	6.2.2 Czujnik drogi
	6.2.3 Parametry pomiarowe
	6.2.4 Konfiguracja wejść/wyjść
	6.2.5 Konfiguracja wyjść analogowych
	6.2.6 Opcje analizy
	6.2.7 Akceptacja konfiguracji

	6.3 Dane
	6.3.1 Dane krzywej
	6.3.2 Wartości końcowe
	6.3.3 Ustawienia
	6.3.4 Ustawienia eksportu danych do komputera

	6.4 Liczba sztuk
	6.4.1 Licznik zlec
	6.4.2 Liczn. zmian
	6.4.3 Licznik narz

	6.5 Ustawienia wykresu
	6.6 Dodatki
	6.6.1 Zarz. użytkownikami
	6.6.1.1 Zarządzanie dostępem przez logowanie użytkownika

	6.6.2 Język
	6.6.3 Parametry komunikacyjne
	6.6.3.1 Adres IP
	6.6.3.2 Ustawienia skanera kodów kreskowych
	6.6.3.3 Remote Access

	6.6.4 Wejścia/wyjścia
	6.6.5 Wewnętrzne wejścia/wyjścia cyfrowe
	6.6.6 Parametry magistrali fieldbus
	6.6.7 Profibus / Anybus
	6.6.8 Wejścia analogowe
	6.6.9 Data/godzina
	6.6.10 Nazwa urządzenia


	7 Wykresy impulsów interfejsu PLC
	7.1 Uruchamianie / zatrzymywanie
	7.1.1 Zmiana numeru programu
	7.1.2 Dostrajanie punktu zerowego


	8 Moduły oprogramowania TOX®softWare
	8.1 Połączenie za pośrednictwem sieci Ethernet
	8.2 Program serwera sieci EPW 400_Server

	9 Usuwanie usterek
	9.1 Lista komunikatów o błędach i statusie
	9.2 Bufor akumulatorowy

	10 Konserwacja
	10.1 Wymiana karty pamięci Flash
	10.2 Wymiana baterii

	11 Aktualizacja oprogramowania sprzętowego
	11.1 Aktualizacja od wersji V1.08

	12 Wyłączanie z eksploatacji
	12.1 Składowanie
	12.2 Utylizacja


