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1 Wazne informacje

1.1 Informacje prawne

Wszelkie prawa zastrzezone.

Instrukcje obstugi, podreczniki, opisy techniczne oraz oprogramowanie TO-
X® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG (,TOX® PRESSOTECHNIK”) pod-
legaja prawu autorskiemu i nie mogg by¢ powielane, rozpowszechniane i/
lub inaczej edytowane (np. przez kopiowanie, rejestrowanie na mikrofil-
mach, ttumaczenie, przenoszenie na jakiekolwiek nosniki elektroniczne lub
maszynowo czytelng forme). Kazde — nawet tylko czesciowe — uzytkowa-
nie sprzeczne z niniejszym zastrzezeniem jest bez pisemnej zgody TO-

X® PRESSOTECHNIK niedopuszczalne i moze by¢ $cigane prawnie, w za-
kresie prawa karnego i cywilnego.

O ile w niniejszym podreczniku bedzie mowa o towarach i/lub ustugach firm
trzecich, ma to charakter przyktadowy lub jest tylko jedynie rekomendacijg
TOX® PRESSOTECHNIK. TOX® PRESSOTECHNIK nie przejmuje ani od-
powiedzialnosci ani rekojmi/gwarancji za wybor, specyfikacje i/lub mozli-
wo$¢ uzycia takich towardw i ustug. Nazwanie i/lub przedstawienie marek
niechronionych przez TOX® PRESSOTECHNIK stuzy wytacznie do celow
informacyjnych, wszelkie prawa zachowuje wtasciciel danej marki.

Instrukcje obstugi, podreczniki, opisy techniczne i oprogramowanie sg w
oryginale opracowywane w jezyku niemieckim.

1.2 Wylaczenie odpowiedzialnosci

TOX® PRESSOTECHNIK sprawdzit zawarto$¢ niniejszego wydruku pod
katem zgodnosci z wiasciwosciami technicznymi oraz specyfikacjg produk-
tu lub urzadzenia oraz opisywanego oprogramowania. Jednakze nie mozna
catkowicie wykluczy¢ odchylen, dlatego nie mozemy zagwarantowac petnej
zgodnosci. Nie dotyczy to uzytej w dokumentacji urzgdzenia dokumentacji
poddostawcéw.

Jednakze informacje podane w niniejszym wydruku sg regularnie spraw-
dzane, a odpowiednie korekty uwzgledniane w kolejnych wersjach doku-
mentu. Jestesmy wdzieczni za propozycje korekty i poprawek. TO-

X® PRESSOTECHNIK zastrzega sobie prawo do zmian technicznej specy-
fikacji produktu lub urzgdzenia i/lub opisywanego oprogramowania albo do-
kumentacji bez wczesniejszego powiadomienia.
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1.3

1.3.1

1.3.2

1.4

Waznosé dokumentu

Tres¢ i grupa docelowa

Niniejsza instrukcja zawiera informacje i instrukcje dotyczace bezpiecznej
eksploatacji i bezpiecznej konserwacji wzgl. napraw produktu.

*  Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadajg stano-
wi z chwili oddania instrukcji do druku. Zmiany techniczne, stuzgce
ulepszeniu lub podwyzszajgce standard bezpieczenstwa TOX® PRES-
SOTECHNIK sobie zastrzega.

* Informacje przeznaczone sg dla uzytkownika oraz personelu obstuguja-
cego i wykonujgcego prace serwisowe.

Dodatkowe dokumenty, ktérych nalezy przestrzegac

Oprocz niniejszej instrukcji mogg by¢ dostarczone inne dokumenty. Tych
dokumentéw nalezy rowniez przestrzegac. Dodatkowe dokumenty, ktérych
nalezy przestrzegac, to na przyktad:

* dodatkowa instrukcja obstugi (na przyktad komponentéw lub catej in-
stalacji)

* dokumentacje poddostawcow

* instrukcje, np. podrecznik oprogramowania itd.
* Arkusze danych technicznych

* Karty charakterystyki

* Arkusze typu

* Schematy potaczen

Informacja dot. gender

W mysl lepszej czytelnosci w niniejszej instrukcji obstugi okreslenia odno-
szgce sie do ludzi, skierowane do wszystkich pfci, sg zasadniczo podawa-
ne tylko w formie uzywanej standardowo w jezyku niemiecki lub danym je-
zyku ttumaczenia, czyli np. "operator" zamiast "operator(ka)" bgdz "opera-
torki i operatorzy". Jednakze nie ma to w zadnym wypadku intencji dyskry-
minujacych pte¢ lub naruszenia prawa réwnosci pici.

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl
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1.5 Elementy graficzne w dokumencie

1.5.1 Prezentacja ostrzezen
Ostrzezenia zwracajg uwage na mozliwe zagrozenia i wskazujg srodki

ochronne. Ostrzezenia sg umieszczone przed instrukcjg postepowania, kté-
rej dotycza.

Ostrzezenia dot. szkéd osobowych

A ZAGROZENIE

Oznacza bezposrednio grozgce zagrozenie!

Jezeli nie zostang zastosowane zadne odpowiednie $rodki ostroznosci, be-
dzie to skutkowac smiercig lub najciezszymi obrazeniami ciata.

= Srodki pomocnicze i ochronne.

/\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwa niebezpieczng sytuacje!

Jezeli nie zostang zastosowane zadne odpowiednie srodki ostroznosci,
moze to skutkowac $miercig lub ciezkimi obrazeniami ciata.

- Srodki pomocnicze i ochronne.

/A OSTROZNIE

Oznacza mozliwg niebezpieczng sytuacje!

Jezeli nie zostang zastosowane zadne odpowiednie srodki ostroznosci,
moze to skutkowac obrazeniami ciala.

= Srodki pomocnicze i ochronne.

Ostrzezenia dot. szkéd materialnych

WSKAZOWKA

Oznacza mozliwg niebezpieczna sytuacje!

Jezeli nie zostang zastosowane odpowiednie srodki ostroznosci, moze to
skutkowac szkodami materialnymi.

= Srodki pomocnicze i ochronne.

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_ EPW500FP_pl 9
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TOX® PRESSOTECHNIK
1.5.2 Przedstawienie wskazéwek ogolnych
Ogodlne wskazowki informujg o produkcie lub opisywanych krokach poste-
powania.
@ Oznacza wazng informacje i porady dla uzytkownika.
1.5.3 Podkreslenie tekstow i ilustracji
Podkreslenie tekstow utatwia orientacje w dokumencie.
v" Wskazuje warunki, jakie muszg zosta¢ spetnione.
1. Krok postepowania 1
2. Krok postepowania 2: oznacza krok postepowania wykonywany w wy-
maganej kolejnosci, ktora zapewnia prawidtowy przebieg.
> Oznacza rezultat kroku postepowania.
» Oznacza rezultat kompletnego dziatania.
= Oznacza pojedynczy krok dziatania lub kilka krokdw dziatania, ktére nie
zostaty podane w kolejnosci obstugi.
Podkreslenie elementéw obstugi i obiektdéw oprogramowania w tekscie uta-
twia rozréznianie i orientacje.
* <W nawiasach kwadratowych> znajdujg sie oznaczenia elementéw ob-
stugi, na przyktad przyciskow, dzwigni, i kurkéw (zaworow).
* "W cudzystowach" oznaczone sg pola wskazan oprogramowania, na
przyktad okna, komunikaty, pola wskazan i wartoSci.
*  Pogrubionym drukiem zaznaczono przyciski w oprogramowaniu, na
przyktad przyciski, suwaki, pola wyboru i menu.
*  Pogrubionym drukiem oznaczono pola wprowadzania, na przyktad
tekstu i/lub wartosci liczbowych.
10 TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl
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Wazne informacje

1.6 Kontakt i zrodta odniesienia

Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne lub czesci zamienne do-
puszczone przez firme TOX® PRESSOTECHNIK.

TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG
Riedstralie 4

88250 Weingarten / Niemcy

Tel. +49 (0) 751/5007-333

e-mail info@tox-de.com

Dalsze informacje i formularze patrz
www.tox-pressotechnik.com.

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_ EPW500FP_pl
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TOX® PRESSOTECHNIK Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

2.1 Podstawowe wymogi bezpieczenstwa

Produkt zostat skonstruowany zgodnie ze stanem techniki. Mimo to pod-
czas eksploatacji mogg powstac zagrozenia dla zycia i zdrowia uzytkowni-
ka lub osob trzecich wzgl. negatywne oddziatywanie na urzadzenie i inne
dobra materialne.

Dlatego obowigzujg nastepujace podstawowe wymogi bezpieczenstwa:

* Przeczytac¢ instrukcje obstugi i przestrzega¢ wszystkich wymogéw bez-
pieczenstwa oraz ostrzezen.

* Eksploatowa¢ produkt tylko zgodnie z przeznaczeniem oraz wylgcznie
w nienagannym pod wzgledem technicznym stanie.

* Natychmiast usuwac zakitdcenia produktu lub urzadzenia.

2.2 Dziatania organizacyjne

2.21 Wymogi bezpieczenstwa dot. uzytkownika

Uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie nastepujgcych wymo-
goéw bezpieczenhstwa:

* Przechowywanie przez caty czas instrukcji obstugi w miejscu uzytkowa-
nia produktu oraz jej udostepnianie. Zagwarantowanie, ze informacje
sg zawsze kompletne i czytelne.

* Oproécz instrukcji obstugi udostepnic¢ ogdlnie obowigzujgce ustawowe i
pozostate wigzace reguty i przepisy dot. nastepujacych tresci oraz od-
powiednio przeszkoli¢ personel:

— Bezpieczenstwo pracy
— Ochrona przed wypadkami
— Obchodzenie sie z substancjami niebezpiecznymi
— Pierwsza pomoc
— Ochrona $rodowiska
— Bezpieczenstwo ruchu
— Higiena
* Uzupetni¢ wymogi i tresci instrukcji obstugi o obowigzujgce przepisy
krajowe (np. dot. zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska).

* Instrukcje obstugi uzupetni¢ o instrukcje dot. specyficznych warunkéw
zaktadowych (np. organizacja pracy, procesy robocze, personel) oraz
dot. obowigzku nadzorowania i zgtaszania.

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl 13



TOX® PRESSOTECHNIK

Bezpieczenstwo

Podjg¢ srodki w zakresie bezpiecznej eksploatacji i zapewnié¢ sprawny
stan produktu.

Zagwarantowac dostep do produktu tylko upowaznionym osobom.
Zagwarantowac prace personelu w sposéb swiadomy bezpieczenstwa i
zagrozen, a takze przestrzegajgc informacji zawartych w instrukcji ob-
stugi.

Udostepni¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Utrzymywac wszystkie wskazéwki dot. bezpieczenhstwa i zagrozen na
produkcie w czytelnym stanie, a w razie potrzeby wymienia¢ na nowe.
Nie dokonywac zadnych zmian, dobudow i przebudow na produkcie
bez pisemnej zgody TOX® PRESSOTECHNIK. W przypadku niestoso-
wania sie do ww. polecen wygasajg roszczenia gwarancyjne wzgl. po-
zwolenie na eksploatacje.

Zagwarantowac, ze fachowiec bedzie przeprowadzat i dokumentowat
coroczne kontrole bezpieczenstwa.

2.2.2 Wyboér personelu i kwalifikacje

W zakresie wyboru personelu oraz jego kwalifikacji obowigzujg nastepujgce
wymogi dot. bezpieczenstwa:

Zleca¢ wykonywanie czynnosci na urzadzeniu wytgcznie osobom, ktore
przed rozpoczeciem pracy przeczytaty i zrozumiaty instrukcje obstugi, a
przede wszystkim wskazowki dot. bezpieczenstwa. Dotyczy to zwtasz-
cza personelu, ktéry tylko sporadycznie wykonuje prace na produkcie,
np. podczas prac konserwacyjnych.

Pozwala¢ na wykonywanie czynnosci tylko personelowi upowaznione-
mu i autoryzowanemu.

Do pracy dopuszczaé wytgcznie odpowiedzialny i przeszkolony lub po-
instruowany personel.

W strefie zagrozenia urzadzenia dopuszczac do pracy tylko takie oso-
by, ktére sg w stanie, rozpoznaé optyczne i akustyczne oznaki zagro-
zenia (np. optyczne i akustyczne sygnaty) oraz je zrozumiec.

Upewnic sie, ze prace montazowe i instalacyjne, jak rowniez pierwsze
uruchomienie sg wykonywane wylgcznie przez personel fachowy, ktory
zostat wyszkolony w tym celu przez TOX® PRESSOTECHNIK oraz zo-
stat upowazniony.

Prace konserwacyjne i naprawcze zleca¢ wytgcznie odpowiednio i we
wiasciwym zakresie przeszkolonym osobom.

14
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TOX® PRESSOTECHNIK Bezpieczenstwo

* Zagwarantowac, ze personel, ktory jest szkolony, przyuczany wzgl. in-
struowany, bgdz szkolony w ramach ogoélnego ksztatcenia, pracuje na
urzgdzeniu wytgcznie pod statym nadzorem doswiadczonej osoby.

* Prace na wyposazeniu elektrycznym mogg wykonywac wytgcznie wy-
kwalifikowani elektrycy lub personel poinstruowany pod kierownictwem
i nadzorem wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z zasadami elektro-
technicznymi.

2.3 Zasadniczy potencjat zagrozenia

Wystepujg zasadnicze potencjaty zagrozen. Wymienione przyktady zwraca-
ja uwage na znane sytuacje niebezpieczne, ale nie sg kompletne i w zad-
nym przypadku nie zastepujg postepowania ze $wiadomoscig bezpieczen-
stwa i zagrozen we wszystkich sytuacjach.

2.3.1 Zagrozenia elektryczne

Zagrozenia elektryczne wystepuja w szczegolnosci wewnagtrz komponen-
téw w obszarze wszystkich podzespotéw sterowania i silnikbw oraz instala-
Cji.
Zasadniczo obowigzujg nastepujgce zasady:
* Prace na wyposazeniu elektrycznym mogg wykonywac wytgcznie wy-
kwalifikowani elektrycy lub personel poinstruowany pod kierownictwem
i nadzorem wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z zasadami elektro-
technicznymi.
* Szafe sterowniczg i/lub skrzynke zaciskowg zawsze trzymac¢ zamknieg-
ta.
* Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elektrycznym wytgczy¢ wy-
tacznik gtéwny urzgdzenia i zabezpieczy¢ go przed niezamierzonym,
ponownym wigczeniem.

* Zwrdci¢ uwage na zredukowanie energii resztkowych przez sterowanie
serwosilnikow.

* Podczas wykonywania prac zagwarantowac¢ brak napiecia czesci.

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl 15



TOX®

PRESSOTECHNIK

Bezpieczenstwo

16

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl



TOX® PRESSOTECHNIK

Informacje na temat produktu

3 Informacje na temat produktu

3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

System kontroli wttaczania wykonuje bezdotykowg kontrole procesu pro-
dukcji i dba o zabezpieczenie jakosci.

3.1.1 Bezpieczna i prawidtowa eksploatacja

Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje nastepujgce dziatania:

Eksploatacja tylko z wkasciwymi dla specyfikacji komponentami.
Przestrzeganie wszystkich wskazowek niniejszej instrukcji obstugi.

Przestrzeganie podanych terminéw konserwacji oraz prawidtowe wyko-
nywanie czynnosci zwigzanych z konserwacja.

Eksploatacja przestrzegajgc warunkéw zawartych w danych technicz-
nych.

Eksploatacja z catkowicie zamontowanymi i sprawnymi urzgdzeniami
zabezpieczajagcymi.

Czynnosci moga by¢ wykonywane tylko przez osoby, ktore posiadajg
stosowne kwalifikacje wzgl. sg upowaznione.

Uzywanie w sposoéb inny lub wykraczajgcy poza opisane powyzej instrukcje
uznaje sie za niezgodne z przeznaczeniem.

3.1.2 Przewidywalne btedne stosowanie

Do stosowania niezgodnego z przeznaczeniem zalicza sie nastepujgce
przewidywalne btedne stosowanie:

Eksploatacja w warunkach odbiegajgcych od podanych w danych tech-
nicznych.

Eksploatacja bez catkowicie zamontowanych i sprawnych przytaczy.
Eksploatacja bez catkowicie zamontowanych i sprawnych urzadzen za-
bezpieczajgcych.

Zmiany na produkcie bez wczes$niejszej zgody TOX® PRESSOTECH-
NIK oraz urzedu wydajgcego zezwolenie.

Nieprawidtowa parametryzacja.

Wykonywanie czynno$ci przez osoby, ktére nie posiadajg stosownych
kwalifikacji lub nie sg upowaznione.
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3.2

3.3

3.31

Za wszelkie szkody osobowe lub materialne, ktére wynikajg ze stosowania
niezgodnego z przeznaczeniem, odpowiedzialny jest wytgcznie uzytkownik.
W przypadku stosowania niezgodnie z przeznaczeniem wygasajg roszcze-
nia gwarancyjne oraz zezwolenie na eksploatacje.

Gwarancja

Gwarancja i odpowiedzialnos¢ zalezg od warunkow okreslonych umowa.
Jezeli nie ustalono inaczej:

TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG wyklucza roszczenia gwaran-
cyjne i odpowiedzialnos¢ w przypadku wad lub szkod, jezeli wynikajg one
zwlaszcza z jednej lub kilku nastepujacych przyczyn:

* Nieprzestrzeganie wskazéwek dot. bezpieczenstwa, zalecen, instrukcji
i/lub innych informacji podanych w instrukcji obstugi.

* Nieprzestrzeganie przepisow dot. utrzymania sprawnosci techniczne;.

* Nieupowaznione i nieprawidtowe uruchomienie i obstuga maszyny
wzgl. komponentéw.

* Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem maszyny lub komponentow.

* Samowolne zmiany konstrukcyjne na maszynie, wzgl. komponentach
lub zmiany w oprogramowaniu.

* Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych. Baterie, bezpieczniki i
zardwki nie sg objete gwarancja.

Identyfikacja produktu

Miejsce zamocowania oraz tres¢ tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa znajduje sie z tytu urzgdzenia.

Oznaczenie na tabliczce znamionowe | Znaczenie |

Typ Oznaczenie produktu
Identyfikator Numer materiatu
SN Numer seryjny

Tab. 1 Tabliczka znamionowa

18
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3.4 Opis dziatania

3.4.1 Modut kontroli procesu

System kontroli wttaczania kontroluje procesy, w przypadku ktérych wyka-
zane muszg by¢ doktadnie zdefiniowane zalezno$ci pomiedzy sitg a droga.

Urzadzenie odczytuje w trybie pomiaru z dwoéch kanatéw pomiarowych <X>
i <Y> po parze zaleznych od siebie danych sita-droga. Dane te zostajg za-
pisane w pamieci i mozna je wyswietli¢ w formie graficznej. Wynikajagca z
tego funkcja sita-droga jest poréwnywana z okreslonymi danymi graniczny-
mi ustawionymi w okienkach lub z obwiednig. W przypadku zachowania da-
nych granicznych wyswietla sie komunikat OK, w innym wypadku komuni-
kat nOK.

3.4.2 Tryb pomiaru i konfiguracja

Zapis procesu wraz z analizg wynikdw mozna uruchomic tylko w trybie po-
miaru. Jesli zostang zmienione ustawienia, nie bedzie mozna uruchomic
cyklu pomiaréw. Dzieje sie tak np. przy zmianie programu, kompensacji ze-
ra lub gdy uzytkownik jest w menu konfiguracji.

Gotowosc¢ do pomiaru jest sygnalizowana na wyswietlaczu za po-
mocg sygnatu READY RDY.
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4 Dane techniczne

41 Wymiary
244
215
I —
|
T
N b
8
|
| 3
i
|
I
ol 2 o
~ &
. 1 Wymiary
4.2 Ciezar
opis _ Waose |
| Cigzar | 2,5kg |
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Dane techniczne

4.3 Modut CPU

ops lwaose

Procesor

ARM Cortex A8 1 GHz

Pamie¢ RAM

eMMC 8 GB (program i dane)
NAND Flash 256 MB (system operacyj-
ny)

Zegar czasu rzeczywistego / doktadnosé

Urzadzenie z baterig buforowg

Wyswietlacz

LCD 7"

800 x 480 (WVGA)

LED, z podswietleniem
Kontrast 400:1

Natezenie Swiecenia 350 cd/m?
Gtebia koloréw 256 kilobitéw

Kat widzenia w pionie 130°, w poziomie
140°

Bateria buforowa

Sterownik: bateria pastylkowa CR2032

Komputer PC panelowy: bateria pastylko-
wa CR1220

22
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4.4 Interfejsy

4.41 Czujnik sity DMS (X1)

D-Sub 9-stykowe (gniazdo)

V+ 10V Zasilanie DMS +10 VDC
2 n. c. niepodtgczone
9 g@ 6| 3 |S+ Sygnat czujnika DMS dodatni
@gm 4 n. c. niepodtgczone
5 _g% 9 5 n. c. niepodigczone
6 n. c. niepodtgczone
. o J 7 S- Sygnat czujnika DMS ujemny
8 n. c. niepodtgczone
9 V- Masa 0 VDC
S Ekran PE (obudowa)
1 /"]
".
i
3 L
b
i
9 'yl :
7 4
st
I. 2 Przyktad podtaczania DMS bez przewodu czujnika

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_ EPW500FP_pl
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44.2

Wejscie znormalizowane czujnika sity (X2)

D-Sub 9-stykowe (gnhiazdo)

1 n.c

o . C. niepodtgczone
2 V- Masa 0 VDC
1 __g©—— 6 3 n. c. niepodtgczone
88”‘ 4 V+ 24V Zasilanie +24 VDC
5 ©©_W — 9 5 Tara 24V Sygnat tary
6 S+ Sygnat sity +10 VDC
o J 7 n.c. niepodtgczone
8 S- Masa sygnatu sity GND
9 n. c. niepodtgczone
S Ekran PE (obudowa)
4 V+
2 V-
6 S+
8 S-
5 T
1. 3 Przyktad podtgczania czujnika z sygnatem znormalizowanym 0 — 10 V (ZKN z ta-
ra, +24 VDC)
4 124V
2 - ov
6 0-10V
II. 4 Przyktad podigczania ZDO

24
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4.4.3 Wyjscie analogowe (X3)

D-Sub 9-stykowe (wtyk)

Wyjscie analogowe | Wyjscie analogowe 0

j@

6 2 Wyjscie analogowe | Wyjscie analogowe 1
1

© e 9o
D © © €

5 9 3 \2/Vyjécie analogowe | Wyjscie analogowe 2
% 4 n. c. niepodtgczone
—— 5 n. c. niepodtgczone
6 oV Masa sygnatu analogowego
7 oV Masa sygnatu analogowego
8 oV Masa sygnatu analogowego
9 n. c. niepodtgczone
S Ekran PE (obudowa)
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TOX® PRESSOTECHNIK
444 Czujnik drogi (X4)
D-Sub 15-stykowe (gniazdo)
V+ 24V Zasilanie +24 VDC
m 2 Sygnat 1 Sygnat 1
1 __8©—— 9 3 Vout 10 V Zasilanie czujnika potencjometrycz-
02 nego
gg 4 Sygnat 2 Sygnat 2
S0 5 |v+24v Zrodio zasilania
8—@_15 6 M1 Wyjécie monitora sygnat 1
@ 7 n. c. niepodtgczone
— 8 La Uzytek wewnetrzny
9 Masa V- Masa zasilania
10 oV Masa sygnatu
11 oV Masa sygnatu
12 Masa V- Masa zasilania
13 ov Masa sygnatu
14 oV Masa sygnatu
15 Lb Uzytek wewnetrzny
S Ekran PE (obudowa)
3 ’I\\
i
P S+
2—— e
D
y
10 I\l ;
S_—¥
Il. 5 Przyktad podigczania potencjometrycznego przetwornika przemieszczania (ZWW
zasilanie 10 V)
1 ;'\‘] 24V
9 ;' ". ov
-t
10 “ ," s-
S —J
Il. 6 Przyktad podtgczania przetwornika przemieszczania (ZKW)
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4.4.5 Cyfrowe IO (X5)

D-Sub 25-stykowe (gniazdo)

S Teviloe  lows
@ 1 Q0 OK

2 Q1 NIE OK
! __8@—14 3 Q2 NOK gruba
gg 4 Q3 Punkt przetgczania 1
g© 5 Q4 Punkt przetgczania 2 / sygnat aku-
@8 styczny NOK
g© 6 Q5 Gotowos¢ do pomiaru
g§ 7 | Q6 Program ACK
13__8@_25 8 Q7 Plunkt przetaczania 3
9 | 4 Bit programu 4
( O y 10 15 Bit programu 5
11 oV 0 V wewnetrzne
12 oV 0 V zewnetrzne
13 111 Rezerwa
14 10 Bit programu 0
15 11 Bit programu 1
16 12 Bit programu 2
17 13 Bit programu 3
18 16 Program Strobe
19 n. c. niepodtgczone
20 18 Uruchomienie pomiaru
21 n. c. niepodtgczone
22 110 Kasowanie btedu
23 24V 24 V wewnetrzne
24 24V 24 \/ zewnetrzne
25 112 Rezerwa
S Ekran PE

Wejscia cyfrowe

Wejscia cyfrowe

13 (z separacjg galwaniczna)

Napiecie wejsciowe

24V

Prad wejsciowy

Przy napieciu znamionowym (24 V):
3 mA

Impedancja wejsciowa

10 kQ

Wyjscia cyfrowe

T 7

Wyjscia cyfrowe

8 (z separacjag galwaniczna)

Napiecie obcigzenia

Warto$¢ znamionowa 24 V
(dopuszczalny zakres 18 V do 30 V)

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl
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oms  lwaose

Vin prad wyjsciowy

maks. 500 mA

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak, termiczne zabezpieczenie przecigze-
niowe

4.4.6 Zrédto zasilania (X6)

u 24\ Zasilanie +24 VDC
Com=nll 2 GNDGND Masa 0 VDC
> 1 3 PE Ekran PE
o
@ Tl

Napiecie znamionowe

oms lwaose

+24 VDC, +25%
(w tym 10% tetnien resztkowych)

Pobor pradu

<1A

4.4.7 Interfejs USB (X7)

+5V Zrodio zasilania
2 Data - Data -
3 Data + Data +
4 GNDGND Masa

ops lwaose

Liczba kanatow

1 x host (fullspeed)

USB 2.0

zgodnie ze specyfikacja urzadzenia USB
Kompatybilnos¢ zUSB 2.0typ Ai B

Podtgczane do koncentratora/hosta duzej
mocy

Dtugosc kabla

maks. 5 m

28
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4.4.8 Ethernet RJ45 (X8)

TxD+ Wysytanie danych +
{*‘-‘T 2 TxD- Wysytanie danych -
L 3 RxD+ Odbieranie danych +
4 n. c. niepodtgczone
5 n. c. niepodtgczone
6 RxD- Odbieranie danych -
7 n. c. niepodtgczone
8 n. c. niepodtgczone
ops ———— Warost |
1 kanaty twisted pair (10/100BASE-T)
Transmisja zgodna z IEEE/ANSI 802.3,
ISO 8802-3, IEE-E802.3u
Szybko$¢ przesytania danych 10/100 Mbit/s
Przewod przytgczeniowy ekranowany
przy 0,14 mm? maks. 300 m
przy 0,25 mm? maks. 600 m
Dtugos¢ maks. 100 m
Przewod ekranowany, impedancja 100 Q
Wtyczka RJ45 (wtyk modularny)

4.5 Wykresy impulséw interfejsu PLC

4.51 Uruchomienie/zatrzymanie

Uruchomienie pomiaru |
OK__ 1]2 3
NOK _ 1]2 [ 4
NOKgruba 1|2 | 5
sygnat NOK ‘e ]
Gotowos¢ do pomiaru |2 [
.7 Wykres przebiegu sygnatu
1 W zaleznosci od poprzedniego wyniku pomiaru.
2 Przy aktywnym sygnale <Uruchomienie pomiaru> po maks. 1 ms zostanie
zresetowany stan poprzedniego pomiaru.
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Po zakonczeniu pomiaru po maks. 1 ms zostanie ustawiony sygnat OK lub
NOK.

Jezeli w czasie pomiaru pomiar zostanie oceniony jako NOK, maks. po 1 ms
zostanie ustawiony sygnat NOK.

W zaleznosci od opcji <NOK gruba> sygnat zostanie ustawiony maks. po
1 ms po ocenie jako NOK.

W zaleznosci od opcji <Sygnat NOK> sygnat zostanie ustawiony na czas
trwania okreslony w ustawieniach maks. po 1 ms po ocenie pomiaru jako
NOK.

4.5.2 Zmiana numeru programu

Bit programu 0 - 5 1
Program Strobe
Program ACK 12 3
Il. 8 Wykres przebiegu sygnatu

1

Program wybrany bitowo.

2

Czas opoznienia Strobe high ACK high maks. 180 ms.

3

Czas opo6znienia Strobe low ACK low 1 ms.

Podczas zastosowania nowego parametru sygnat "Gotowos¢ do pomiaru”
ma ustawiony poziom "low". Przed nastepnym pomiarem nalezy sprawdzic,
czy sygnat "Gotowos¢ do pomiaru" ulegt zmianie na "high". Maksymalny
czas opo6znienia miedzy sygnatami "Strobe" i "Gotowos$¢ do pomiaru" wyno-
si 600 ms.

s el iz 0 Pogam |

0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 1 1
0 0 0 0 1 0 2
1 1 1 1 0 0 60
1 1 1 1 0 1 61
1 1 1 1 1 0 62
1 1 1 1 1 1 63

30
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4.5.3 Warunki otoczenia

N [

Temperatura Eksploatacja: 0°C do +50°C
Przechowywanie: -20°C do +60°C
Wilgotnos¢ powietrza bez rosy (wg RH2) | 5% do 80%

Znormalizowane sygnaty analogowe czujnika pomiarowego

Pomiar jest wykonywany za pomocg czujnika pomiarowego ze znormalizo-
wanym sygnatem procesowym od 0 V do 10 V. Wybdr wejscia nastepuje w
menu <Konfiguracja>.

oms lweose

Sita nosna regulowana
Przesuniecie znamionowe Patrz Ustawianie parametrow sity zna-
mionowej/drogi znamionowej, Strona

2.
Przetwornik A/C 16-bitowy = 65 536 krokow
Rozdzielczos¢ obcigzenia znamionowe- | Kroki patrz przetwornik A/C, 1 krok (bit) =
go obcigzenie znamionowe / kroki
Doktadnos¢ pomiaru 1%
Maks. czestotliwos¢ prébkowania 2000 Hz (0,5 ms)

Zasilanie czujnika pomiarowego

T 7 S

Napigcie pomocnicze 24V 5 %, maks. 100 mA
Napiecie odniesienia 10 V £1 % sygnat znamionowy: 0 V do
10V

Czujnik z wyjsciem sygnatu znormalizowanego

T [

Napigcie pomocnicze +24 VVDC 15 %, maks. 100 mA

Sygnat znamionowy 0OVdo10V

Sygnat tarowania 0 V podczas tarowania, > 9 V w trybie
pomiaru
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W niektérych typach czujnikéw sity lub wzmacniaczy pomiarowych z
funkcja tary doktadnos¢é pomiaru moze z czasem ulec zmniejszeniu w

zwigzku z procesami.

Sygnaty DMS

Pomiar sity (kanat Y) za pomocg czujnika sity DMS. Wejscie wybierane jest

w menu <Konfiguracja/czujniki>.

T [

Sita no$na

Przesunigcie znamionowe

regulowana

Patrz Ustawianie parametrow sity zna-
mionowej/drogi znamionowej, Strona
52.

Przetwornik A/C

16-bitowy = 65 536 krokéw

Rozdzielczos¢ obcigzenia znamionowe-
go

65536 krokdéw, 1 krok (bit) = obcigzenie
znamionowe / 65536

Btad wzmocnienia 10,5 %

Maks. czestotliwos¢ probkowania 2000 Hz (0,5 ms)
Napiecie mostka 10V

Parametr 1,1mV/V

32
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5 Transport i skladowanie

5.1 Skladowanie tymczasowe

* Stosowac oryginalne opakowanie.

*  Upewnic¢ sie, czy wszystkie przytgcza elektryczne sg zamkniete w spo-
s6b pyloszczelny.

*  Wyswietlacz chroni¢ przed przedmiotami z ostrymi krawedziami, np.
kartonem lub piankg sztywna.

* Owingc¢ urzgdzenie, np. powloka z tworzywa sztucznego.

* Urzadzenie sktadowac tylko w zamknietych, suchych, niezakurzonych i
czystych pomieszczeniach w temperaturze pokojowe;.

* Do opakowania wtozy¢ srodek osuszajacy.

5.2 Wysyika w celu naprawy

Aby wystaé produkt do TOX® PRESSOTECHNIK w celu naprawy, nalezy
postepowac w nastepujacy sposoéb:

*  Wypehi¢ "Formularz towarzyszgcy naprawie". Mozna go uzyskac¢ w
obszarze serwisowym na naszej stronie internetowej lub na zapytanie
e-mailem.

*  Wypehiony formularz wysta¢ do nas pocztg elektronicznag.

* Nastepnie otrzymacie od nas dokumenty wysytkowe pocztg elektro-
niczna.

*  Woysta¢ do nas produkt wraz z dokumentami wysytkowymi i kopig "For-
mularza towarzyszgcego naprawie".

Dane kontaktowe patrz Rozdz. 1.6 Kontakt i zrédta odniesienia, Strona 11
lub www.tox-pressotechnik.com.
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6 Montaz

6.1 Stojak

75
46

33
46
75

D
AN

S

fan A\
N \‘J
2 5.5 . 2 6.5
(4x) (4x)
1.9 Uktad otworéw w stojaku

Za pomocg uchwytu mozna uzywac urzgdzenia jako stolowego lub scien-
nego oraz zamocowac na wysiegniku.
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7 Uruchomienie

7.1 Przygotowanie instalacji

1. Sprawdzi¢ instalacje/montaz.

2. Podigczy¢ wymagane przewody i urzgdzenia, np. czujniki i elementy
wykonawcze.

3. Podtgczy¢ zrédto zasilania.

4. Upewnic sie, ze jest podtaczone jest zrodto zasilania o prawidtowym
napieciu.
Patrz Rozdz. 4.4 Interfejsy, Strona 23.

7.2 Uruchomienie instalacji

v Instalacja jest przygotowana.
Patrz Rozdz. 7.1 Przygotowanie instalacji, Strona 37.
= Wiaczy¢ instalacje.

P Urzadzenie uruchamia system operacyjny i aplikacje.
P Urzadzenie przechodzi do ekranu startowego.
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8 Eksploatacja

8.1 Nadzoér eksploataciji

W trakcie eksploatacji nie jest wymagane wykonywanie zadnych czynnosci
zwigzanych z obstuga.

@ Aby moc na czas rozpoznac zaktécenia, nalezy stale nadzorowac przebieg
eksploatacji.
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9 Oprogramowanie

9.1 Funkcja oprogramowania

Oprogramowanie spetnia nastepujgca funkcje:
* Pogladowy widok parametrow roboczych nadzoru eksploatacii

* Wskazanie komunikatow o usterkach i ostrzezen

» Konfigurowanie parametrow pracy poprzez ustawianie poszczegolnych
parametrow pracy

» Konfigurowanie interfejsu poprzez ustawianie parametréw oprogramo-
wania

9.2 Interfejs oprogramowania

2l
L=

] o

0,00 kN 2
Licznik zleceniowy

maks. droga:
0,00 mm

X A

a !_% &N

Pulpit kanatlu | Konfiguracja Kontrola Licznik

=l & | & 5 13
Procesy System Uzytkownik Dane

1. 10

Interfejs oprogramowania

[ o =

1

Pasek stanu i informaciji

Pasek stanu i informaciji przedstawia:
* Informacje ogdlne o kontroli wciskania

*  Aktualnie wystepujgce komunikaty i
informacje dotyczace gtéwnego za-
kresu wyswietlanego na ekranie.

Obszar ekranu zalezny od menu

W obszarze ekranu zaleznym od menu
wyswietlane sg okreslone tresci dotycza-
ce aktualnie wyswietlanego ekranu.

Pasek menu

Na pasku menu wyswietlane sg okreslo-
ne podmenu aktualnie otwartego menu.
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9.2.1 Pasek stanu i informaciji

1 2 3 4 5 7
1. 11 Pasek stanu i informaciji
TPole wskazatiobsiug | Drgane
1 Wywotanie menu "System / Otwiera menu "System / Wersja"
Wersja"
2 Wywotanie uprawnien dostepu Otwiera okno logowania
3 Wskazanie aktualnego menu
4 Wskazanie aktualnego procesu
5 Wskazanie informacji i stanu
6 Symbol ostrzegawczy Wskazuje problemy z potgczeniem przy
zewnetrznym rozszerzeniu pamieci
7 Ekran poczatkowy Otwiera menu "Kanat kokpitu"

9.3 Elementy obstugowe

9.3.1 Przyciski funkcyjne

II. 12 Przyciski funkcyjne

1 Normalny
2 Zaznaczone (na szarym tle)
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9.3.2 Pola wyboru

.13 Pola wyboru

‘ 1 ‘Niewybrane ‘ ‘
\ 2 \Wybrane \ \

9.3.3 Listy wyboru

Aktualna wartosc¢ sily
Aktualna wartosé drogi
Wartosé stata

max distance value
max force value

1. 14 Listy wyboru

Lista wyboru umozliwia wyboér wartosci podanej na liscie.

9.3.4 Pole wprowadzania

[ 10,00

Il. 15 Pole wprowadzania

Pole wprowadzania petni dwie funkcje.
* W polu wprowadzania widoczna jest aktualnie wprowadzona wartosc.

* W polu wprowadzania mozna wprowadzac¢ lub modyfikowa¢ wartosci.
Funkcja ta zalezy od poziomu uzytkownika i z reguty nie jest dostepna
na wszystkich poziomach.
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9.3.5 Okno klawiatury

Okna klawiatury stuzg do wprowadzania i modyfikowania wartosci w polach
wprowadzania.

— S
| 1 | : | : |
| : | : | : |
| ? | : | 9 |
[T — ﬂ e o=

| oK | Cancel ]

Il. 16 Klawiatura numeryczna
[Vak_

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 13 <= ‘
IR [0 0 N S [ I e N S
‘ a H 5 d f h i k | H a H a #
- o R [ [ I A e
Shift Spa ‘ oK ‘ Cancel
.17 Klawiatura alfanumeryczna

W przypadku klawiatury alfanumerycznej mozliwe jest przetgczanie pomie-
dzy czterema trybami:

*  Wszystkie mate litery

*  Wielka litera i znak specjalny w najblizszym wpisie
*  Wszystkie wielkie litery i znaki specjalne

* Pozostate znaki specjalne

Uaktywnienie pisowni wszystkich matych liter

= Naciskac¢ przycisk Shift tyle razy, az na klawiaturze pojawig sie mate li-
tery.
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Uaktywnienie wielkiej litery i znaku specjalnego w najblizszym wpisie

v Uaktywniony jest tryb "Wszystkie mate litery". Na klawiaturze widoczne
sg tylko mate litery i liczby.

=» Nacisngc jeden raz przycisk Shift.

» Na klawiaturze wyswietlane sg wielkie litery i znaki specjalne.

» Po wprowadzeniu znaku klawiatura powraca do trybu "Wszystkie mate
litery".

Uaktywnienie wszystkich wielkich liter i znakow specjalnych

v Uaktywniony jest tryb "Wszystkie mate litery". Na klawiaturze widoczne
sg tylko mate litery i liczby.

= Nacisng¢ dwukrotnie przycisk Shift.
> Napis :Shift: zostanie wyswietlony na czerwono i z podkresleniem.
> Na klawiaturze wyswietlane sg wielkie litery i znaki specjalne.
> Mozliwie jest wpisanie dowolnej ilosci wielkich liter lub znakéw spe-
cjalnych.

Uaktywnienie pozostatych znakoéw specjalnych

v Uaktywniony jest tryb "Wszystkie mate litery". Na klawiaturze widoczne
sg tylko mate litery i liczby.

=» Nacisngc trzykrotnie przycisk Shift.

» Na klawiaturze wyswietlane sg dodatkowe znaki specjalne, np. "€".

» Po wprowadzeniu znaku klawiatura powraca do trybu "Wszystkie mate
litery".
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9.3.6 Okno Zapisz zmiany

Okno "Zapisz zmiany" pojawia sie, gdy ma nastgpi¢ wyjscie z menu, a
zmiany nie zostaty wczesniej zapisane.

B x

Zmiany nie zostaty zapisane.
Rzeczywiscie opusci¢ ten ekran?

Zapisz Mie zapisuj Anulyj

1. 18 Okno "Zapisz zmiang"

1 Zapisz Zmienione wartosci zostajg zapisane i
nastepuje wyjscie z biezgcego menu.
2 Nie zapisuj Zmienione wartosci zostajg odrzucone i

nie sg zapisywane. Nastepuje wyjscie z
biezgcego menu.

3 Anuluj Anulowanie dziatania. Powr6t do bieza-
cego menu.
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9.3.7 Symbole

Pomiar OK

Ostatni pomiar byt OK.

Wynik pomiarowy nieokre-
slony

Wynik pomiaru nie jest jeszcze
ustalony.

Pomiar NOK

Ostatni pomiar nie byt OK. Naru-
szone zostato minimum jedno
kryterium analizy (obwiednia /
okno).

Brak komunikatu

Nie wystepuja zadne komunika-
ty.

Ostrzezenie

Wystepuje ostrzezenie.

Btad

Wystepuje biad.

Urzgdzenie gotowe do po-
miaru

System kontroli wttaczania jest
gotowy do rozpoczecia pomiaru.

Urzadzenie nie jest gotowe
do pomiaru

System kontroli wttaczania nie
jest gotowy do rozpoczecia po-
miaru.

Pomiar trwa

Pomiar jest wtasnie przeprowa-
dzany.
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9.4 Menu gtéwne

9.4.1 Kanat kokpitu

@

1
2
e (AN
0,00 kKN
I Licznik zleceniovy 3
0,00 mm wy 0
% 0
.
b 0
4

&g

P|ocesy £ystem Uzyfkownik Tlane

e RN

Pulpit kanatu

12 11 10 9 8 7 6 5

1. 19 Menu "Kanat kokpitu"

1 Powiekszenie uzytkownika Przywraca powiekszenie uzytkownika

2 Pomniejsz Zmniejsza powiekszenie

3 Licznik zleceniowy Licznik \ ... wySwietlany na ekranie star-
towym.

4 Widok petnego ekranu Przejscie do widoku petnego ekranu
Patrz Widok petnego ekranu, Strona
49.

5 Dane Otwiera menu Dane

6 Uzytkownik Otwiera menu Uzytkownik

7 System Otwiera menu System

8 Procesy Otwiera menu Procesy

9 Licznik Otwiera menu Licznik

10 Kontrola Otwiera menu Kontrola

11 Konfiguracja Otwiera menu Konfiguracja

12 Poprzednie menu Przejscie do menu nadrzednego
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9.4.2 Widok petnego ekranu

Il. 20 Menu "Widok petnego ekranu"

1 Widok petnego ekranu Zamyka widok petnego ekranu
2 Powigkszenie uzytkownika Przywraca powiekszenie uzytkownika
3 Powigkszenie Zmniejsza powiekszenie
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9.4.3 Okno stanu
W oknie stanu wyswietlane sg wszelkie skonfigurowane informacje na te-
mat procesu roboczego.
Q EPWS00 1
Proceso0 2
3
o :
CI1/A\ R oY)
7 — maks. sita:
0,00 kN
Licznik zlecenio
6 — maks. droga: wy
0,00 mm i 0
x 1]
> “
1. 21 Okno stanu
- Pole wskazan
1 Nazwa urzgdzenia
2 Aktualny proces
3 Wynik pomiarowy
4 Komunikaty (ostrzezenie/btad)
5 Kontrola procesu gotowa do pomiaru
6 Maksymalna droga ostatniego procesu roboczego
7 Maksymalna sita ostatniego procesu roboczego
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9.4.4 Konfiguracja

Wszystkie ustawienia w menu "Konfiguracja" mozna dostosowywac do po-
szczegolnych procesow.

Czujniki

W menu "Konfiguracja\Czujniki" ustawiana jest sita znamionowa, droga
znamionowa oraz offset czujnikow. Ponadto mozna skalibrowa¢ czujniki
podtaczone do systemu kontroli wittaczania.

Kalibracja czujnikow jest konieczna po ich wymianie lub w razie konieczno-
sci ponownej kalibracji instalaciji.

W niniejszej instrukcji sita znamionowa podawana jest w kN, a droga
Znamionowa w mm.

5
| | &8

1
10,00

2 3 4
kN Offset: [ 0,00 kN

Sila nominalna:

Input [VIkN]  -0,08/-0,08 —

=

22 Sita 1 [ kN Teach [000 |V Q% Zapisz
21 sila 2 [ kN Teach 0.00 ' [ﬁ] 8
20

Droga nominalna: | 10,00 Offset: 0,00 mm
19 [ mm >0l |

Input [Vlifmm]  1,16/1,16
18 Drogal [  mm Teach 0.00 v g
17 Droga2 [  mm Teach [Too0 Vv [ﬁl

Czjjniki Konfigrracja OK ¥ pomiar] f Punkty Oprje NOK
| | | | | |
\ \ \ \ \ \

a | == o & & | AN | 1= | E®
| [
| |
\ \
16 15 14 13 12 1 10 9

Il. 22 Menu "Konfiguracja \ Czujniki"

C lees  oawne

3 Przyuczanie Wczytanie wartosci rzeczywistej z czujni-
ka sity lub drogi

5 Offset Dostosowanie offsetu

6 Cofnij Cofa wpis

7 Zapisz Zapisuje wpis

8 Kalibracja Wyznaczenie kalibracji

9 Sprzet Otwiera menu Sprzet

10 Opcje NOK Otwiera menu Opcje analizy

11 Punkty przetgczania Otwiera menu Punkty przetgczania
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I "

12

Uruchomienie/zatrzymanie

Otwiera menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

13

Parametry pomiarowe

Otwiera menu Parametry pomiarowe

14

Konfiguracja we-wy

Otwiera menu Konfiguracja we-wy

15

Czujniki

Otwiera menu Czujniki

16

Przejscie do menu nadrzednego

1

Pola wprowadzania

Sita nominalna (wartosc)

Maks. sita czujnika sity przy maks. sy-
gnale pomiarowym.

2 Sita nominalna (jednostka) Jednostka miary czujnika sity (maks. 4
znaki).

4 Offset Offset danego czujnika.

17 Droga 2 Warto$¢ mierzona w punkcie pomiaru 2

18 Droga 1 Wartos¢ mierzona w punkcie pomiaru 1

19 Droga nominalna (jednostka) JedE_(;stka miary czujnika drogi (maks. 4
znaki).

20 Droga nominalna (wartosc) Maks. droga czujnika drogi przy maks.
sygnale pomiarowym.

21 Sita 2 Warto$¢ mierzona w punkcie pomiaru 2.

22 Sita 1 Warto$¢ mierzona w punkcie pomiaru 1

Ustawianie parametrow sity znamionowej/drogi znamionowej

Podczas ustawiania systemu kontroli witaczania nalezy okresli¢ parametry
Sita znamionowa i Droga znamionowa, aby umozliwi¢ prawidtowg anali-
ze wartosci mierzonych.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wprowadzania Sita znamionowa.

> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

2. Wprowadzi¢ maks. site znamionowsg i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

3. Dotknag¢ pola wprowadzania Sita znamionowa \ Jednostka.

>  Wyswietlona zostaje klawiatura alfanumeryczna.

4. Wprowadzi¢ jednostke i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
5. Powtérzy¢ kroki od 1 do 4 dla parametru Droga znamionowa.

6. Dotknac¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Kompensacja offsetu czujnika drogi lub sity

Parametr Offset kompensuje mozliwe przesuniecie punktu zerowego ana-
logowego sygnatu pomiarowego czujnika.

Kompensacje offsetu nalezy przeprowadzac:
* raz dziennie lub po ok. 1000 pomiarach.
* po wymianie czujnika.

Kompensacja przyciskiem Dostosowanie offsetu

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Podczas kompensac;ji offsetu czujnik jest wolny od obcigzen.

1. Dotknac przycisku Dostosowanie offsetu.
> Aktualny sygnatu pomiarowy (V) zostaje zastosowany jako offset.

2. Dotkngc przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Kompensacja przez bezposrednie wpisanie wartosci

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Podczas kompensacji offsetu czujnik jest wolny od obcigzenh.

1. Dotkna¢ pola wprowadzania Offset.

> WysSwietlona zostaje klawiatura numeryczna.
2. Wprowadzi¢ wartos¢ punktu zera i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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TOX®

Kalibracja czujnikéw

Ponowna kalibracja czujnikéw jest konieczna po ich wymianie lub w razie

koniecznosci ponownej kalibracji instalaciji.

Czujniki sg kalibrowane po wykonaniu kalibracji dwupunktowej. W przypad-

ku kalibracji dwupunktowej nastepuje wyznaczenie doktadnie liniowego

przebiegu charakterystyki potencjometrycznego uktadu pomiarowego przez

dwa punkty pomiaru. W ten sposéb okreslane jest nachylenie i offset cha-

rakterystyki potencjometrycznego uktadu pomiarowego.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Miernik odniesienia jest podtgczony.

1. Przesung¢ do pierwszego punktu pomiaru.

2. Zastosowac wartosc¢ przyciskiem Przyucz.

3. Dotkna¢ pola wprowadzania Sita 1 lub Droga 1
> WysSwietlona zostaje klawiatura numeryczna.

4. Wprowadzi¢ warto$¢ wyswietlang na mierniku odniesienia i zatwierdzi¢
przyciskiem OK.

5. Przesuna¢ do drugiego punktu pomiaru.

6. Zastosowac wartos¢ przyciskiem Przyucz.

7. Dotknaé pola wprowadzania Sita 2 lub Droga 2
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

8. Woprowadzi¢ wartos¢ wyswietlang na mierniku odniesienia i zatwierdzic¢
przyciskiem OK.

9. Zastosowac przyciskiem Kalibracja.
> Zostaje obliczone nachylenie i offset pomiedzy obydwoma punkta-

mi pomiarowymi.
10. Dotknag¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Konfiguracja we-wy

W menu "Konfiguracja \ Konfiguracja we-wy" konfigurowane sg wejscia
czujnikéw i wyjsc.

Wejscie czujnika sit Czujnik DMS v t 1
co o . Cofnij
Wejsde czujnika dro  |wej. 1 sygnatu drogi v
Wyj. analogowe 1: Nieaktywny v IZ -—2
Wyj. analogowe 2: Nieaktywny 5 20
Wyj. analogowe 3: Nieaktywny v
Wyj. cyfrowe 4 Punkt przet. 2 v
Parametr DMS: |1,1|] mVvV/V (0,9...2,0)
a | =] K .| AN | =
| (zll"niki Konf. |re-wy Param|. pom. Start"Stop Fllllk“f przet Opcjie NOK Spzet
| | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \
10 9 8 7 6 5 4 3

.23

Menu "Konfiguracja \ Konfiguracja we-wy"

I "

1 Cofnij Cofa wpis

2 Zapisz Zapisuje wpis

3 Sprzet Otwiera menu Sprzet

4 Opcje analizy Otwiera menu Opcje analizy

5 Punkty przetgczania Otwiera menu Punkty przetgczania

6 Uruchomienie/zatrzymanie Otwi_era menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

7 Parametry pomiarowe Otwiera menu Parametry pomiarowe

8 Konfiguracja we-wy Otwiera menu Konfiguracja we-wy

9 Czujniki Otwiera menu Czujniki

10 Przejscie do menu nadrzednego
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Konfigurowanie wejs¢/wyjs¢

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknag¢ pola wyboru wejscia lub wyjscia.
> Zostaje otwarta lista wyboru.

2. Wybrac¢ wartos¢.

3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Parametr DMS

Parametr Parametr stuzy do wprowadzania wskaznika czujnika sity DMS.

v

v

Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

Czujnik DMS jest wybrany na wejsciu czujnika sity.

Dotkng¢ pola wprowadzania Parametr DMS.

> WysSwietlona zostaje klawiatura numeryczna.
Wprowadzi¢ parametr i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
Dotkng¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Parametry pomiarowe

W menu "Konfiguracja \ Parametry pomiarowe" konfigurowany jest sposéb
rejestrowania danych pomiarowych za pomocg parametru Typ rejestrowa-
nia. Dostepne sg nastepujace tryby:

Droga rosngco

Droga rosngco lub malejgco
Sita lub droga rosnaco
Zmiana sity lub drogi
Wyzwalane czasem
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Wybér trybu <Droga rosngco>

Ten tryb nadaje sie do dodatnich zmian drogi, np. przy fgczeniu przez prze-
ttaczanie lub wttaczaniu. Wartosci sg mierzone przy maksymalnej czestotli-
wosci probkowania (2000 Hz). Wartosci pomiarowe sg wczytywane, gdy

droga dla ostatniej wczytanej warto$ci mierzonej zmienita sie o wprowadzo-

ny krok X.

W przypadku nadal rosngcej sity koncowej bez zmiany drogi (sita blokowa-
nia) mozna za pomocg funkcji <Wstaw maks. site na koncu krzywej> wczy-
ta¢ wartosci (maks. sita/droga) i dodac krzywa.

TOX®
@
Sposobrfestraci. T R -| e !
Cofnij
2
= 3
Y LI
Krok X: 0,10 mm — 4
>lle X
Wstaw maks. site na koncu krzywej: Nie - 5
a | =] X | AN | = | R
| Czuﬁn iki Konfiqum oK Pammelr" pomiar| I Punkty B Oncfe NOK Wyposaipnie sprz|
| | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \
13 12 11 10 9 8 7 6

II. 24

Menu "Parametry pomiarowe", tryb Droga rosnaco

T T

1 Cofnij Cofa wpis

3 Zapisz Zapisuje wpis

6 Sprzet Otwiera menu Sprzet

7 Opcje analizy Otwiera menu Opcje analizy

8 Punkty przetgczania Otwiera menu Punkty przetgczania

9 Uruchomienie/zatrzymanie Otwiera menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

10 Parametry pomiarowe Otwiera menu Parametry pomiarowe

11 Konfiguracja we-wy Otwiera menu Konfiguracja we-wy

12 Czujniki Otwiera menu Czujniki

13 Przejscie do menu nadrzednego
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- Pola wprowadzania Dziatanie

2 Sposob rejestracii

Maks. sita czujnika sity przy maks. sy-
gnale pomiarowym

4 Krok X

Minimalna zmiana drogi wzgledem ostat-
nio wczytanej wartosci

wej

5 Wstaw maks. site na koncu krzy- | Wskazanie sity koncowej (sity blokowa-

nia) na koncu krzywej

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknac¢ pola wprowadzania Sposéb rejestracji i wybrac tryb Droga

narastajgco.

2. Dotkna¢ pola wprowadzania Krok X.

>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [mm] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

4. Dotknij pola wprowadzania Wstaw maks. site na koncu krzywej i wy-
bra¢ opcje wstawienia warto$ci sity.

5. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Wybér trybu <Droga rosngco lub malejgco>

Tryb ten jest zalecany w przypadku, gdy majg by¢ zapisywane takze ujem-
ne zmiany drogi, np. zastosowania, ktorym towarzyszg efekty Snap-Back.
Wartosci sg mierzone przy maksymalnej czestotliwosci probkowania

(2000 Hz). Wartosci pomiarowe sg wczytywane, gdy droga w kierunku do-
datnim lub ujemnym dla ostatniej wczytanej wartosci mierzonej zmienita sie
o0 wprowadzony krok X.

TOX®
@
Sposob rejestracii: Droga rosnaco lub malejaco - = 1
Cofnij
- 2
~ 3
Y LI
Krok X: 0,10 mm — 4
—lle X
Wstaw maks. sitg na koncu krzywe;j: Nie -
s | = o] o Ta [AR] =] m
| Czuﬁnli T ja OK | pomi I Puntlyw Opq"e NOK Wypnsaipneq)n
| | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \
12 11 10 9 8 7 6 5

II. 25

Menu "Parametry pomiarowe", tryb Droga rosngco lub malejgco

C lees  oine

1 Cofnij Cofa wpis

3 Zapisz Zapisuje wpis

5 Sprzet Otwiera menu Sprzet

6 Opcje analizy Otwiera menu Opcje analizy

7 Punkty przetgczania Otwiera menu Punkty przetgczania

8 Uruchomienie/zatrzymanie Otwiera menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

9 Parametry pomiarowe Otwiera menu Parametry pomiarowe

10 Konfiguracja we-wy Otwiera menu Konfiguracja we-wy

11 Czujniki Otwiera menu Czujniki

12 Przejscie do menu nadrzednego

- Pola wprowadzania Dziatanie

2

Sposob rejestracii

Maks. sita czujnika sity przy maks. sy-
gnale pomiarowym

4

Krok X

Minimalna zmiana drogi wzgledem ostat-
nio wczytanej wartosci
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Oprogramowanie

TOX’ PRESSOTECHNIK
v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotkngc¢ pola wprowadzania Sposéb rejestracji i wybrac tryb Droga
narastajaco lub malejaco.
2. Dotkngc¢ pola wprowadzania Krok X.
> Woyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.
3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [mm] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
4. Dotkngc przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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TOX® PRESSOTECHNIK

Wybér trybu <Sita lub droga rosngco>

Ten tryb jest zalecany przy dodatniej zmianie sity lub drogi. W tym trybie
wczytywana jest para wartosci, jesli od ostatnich wczytanych parametrow...

* droga zwigkszyta sie o krok X.
e sita w kierunku dodatnim wzrosta.

TOX"
Sposob rejestracii: | sita lub droga rosnaco | e 1
N\ Cofnij 2
= 1 3
Krok Y: I 0,10 kﬂ Zapisz 4
Krok X: [010 mm —5
Slle X
Wstaw maks. site na koncu krzywej: lNie—j
a | == X & & | AL | | R
} c;Thn Knm‘rminok Pmaw}ymhr Qﬂi‘fsmp mﬂyﬂ‘m Dpe‘fclol Mpeu!Tnklpﬂ
\ \ \ \ \ \ | \
13 12 1" 10 9 8 7 6
Il. 26 Menu "Parametry pomiarowe", tryb Sita lub droga rosnaco
ek o

Cofnij

Cofa wpis

Zapisz

Zapisuje wpis

Sprzet

Otwiera menu Sprzet

Otwiera menu Opcje analizy

Punkty przetgczania

Otwiera menu Punkty przetgczania

1
3
6
7 Opcje analizy
8
9

Uruchomienie/zatrzymanie

Otwiera menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

10 Parametry pomiarowe

Otwiera menu Parametry pomiarowe

11 Konfiguracja we-wy

Otwiera menu Konfiguracja we-wy

12 | Czujniki

Otwiera menu Czujniki

Przejscie do menu nadrzednego

- Pola wprowadzania Dziatanie

2 Sposob rejestracji

Maks. sita czujnika sity przy maks. sy-
gnale pomiarowym

4 Krok Y Minimalna zmiana sity wzgledem ostatnio
wczytanej wartosci
5 Krok X Minimalna zmiana drogi wzgledem ostat-

nio wczytanej wartosci
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Oprogramowanie

TOX’ PRESSOTECHNIK
v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotkngc¢ pola wprowadzania Sposéb rejestracji i wybrac tryb Sita lub
droga narastajaco.
2. Dotkngc¢ pola wprowadzania Krok Y.
> Woyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.
3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [kN] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
4. Dotkngc¢ pola wprowadzania Krok X.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.
5. Wprowadzi¢ wartos¢ w [mm] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
6. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Oprogramowanie

Wybér trybu <Zmiana sity lub drogi>

Tryb ten zaleca sie w przypadku, gdy sita moze ulec zmianie, podczas gdy
nie wystepujg zmiany drogi, np. w zastosowaniach ze znacznymi efektami
Slip-In. W tym trybie wczytywana jest para wartosci, jesli od ostatnich wczy-

tanych parametréw...

* ulegta zmianie droga o krok X w kierunku dodatnim lub ujemnym.

* ulegta zmianie sita o krok Y w kierunku dodatnim lub ujemnym.

TOX®
@
SECSCRIRIES e .:C O 1
ofnij 2
= 1l 3
Y J Krok Y: 0,10 KN Zapisz 4
T |
Krok X: 010  mm —5
—l e X
Wstaw maks. site na koricu krzywej: lNie_LI
| Clq]llil I oK | Pomiar| I Punkty i Opcre NOK W,‘posalpmespn.
| | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \
13 12 11 10 9 8 7 6

1. 27

Menu "Parametry pomiarowe", tryb Zmiana sity lub drogi

L "

1 Cofnij Cofa wpis

3 Zapisz Zapisuje wpis

6 Sprzet Menu Sprzet

7 Opcje analizy Otwiera menu Opcje analizy

8 Punkty przetgczania Otwiera menu Punkty przetgczania

9 Uruchomienie/zatrzymanie Otwiera menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

10 Parametry pomiarowe Otwiera menu Parametry pomiarowe

11 Konfiguracja we-wy Otwiera menu Konfiguracja we-wy

12 Czujniki Otwiera menu Czujniki

13 Przejscie do menu nadrzednego
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TOX® PRESSOTECHNIK Oprogramowanie

- Pola wprowadzania Dziatanie

2 Sposob rejestracji Maks. sita czujnika sity przy maks. sy-
gnale pomiarowym

4 Krok Y Minimalna zmiana sity wzgledem ostatnio
wczytanej wartosci

5 Krok X Minimalna zmiana drogi wzgledem ostat-
nio wczytanej wartosci

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wprowadzania Sposéb rejestracji i wybrac tryb Zmiana
sity lub drogi.

2. Dotkna¢ pola wprowadzania Krok Y.
>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [kN] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

4. Dotkngc¢ pola wprowadzania Krok X.
>  Woyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

5. Wprowadzi¢ wartos¢ w [mm] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

6. Dotknac¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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TOX® PRESSOTECHNIK

Oprogramowanie

Wybér trybu <Wyzwalane czasem>

W tym trybie zostajg po wyzwoleniu w odpowiednim czasie wczytane

wszystkie wartosci z podang czestotliwoscig. Tryb ten jest zalecany do za-
stosowan, w ktorych inne tryby nie prowadzg do zadowalajgcych wynikéw.
Przy czestotliwosci probkowania 2000 Hz pamiec buforowa jest zapetniona
po ok. 2,5 s. Im nizsza czestotliwos¢ probkowania, tym dtuzej mozna zapi-
sywac w pamieci buforowe;j.

TOX'
_oaout | @
Sposoh rejestrac: e
Cofnij 2
Y t o N T
Czestotliwosc .| H e
@ probkowania: e : 4
>
X
Wstaw maks. sile na koncu krzywej: Nie -
a | g A UL
| Canjniki racia OK T pomiar| f Punkty Opcfe NOK | Wyposainnie spra]
| | | | | | | |
\ \ \ \ \ | | \
12 1 10 9 8 7 6 5

II. 28

Menu "Parametry pomiarowe", Tryb Wyzwalane czasem

C lees  oine

1 Cofnij Cofa wpis

3 Zapisz Zapisuje wpis

5 Sprzet Otwiera menu Sprzet

6 Opcje analizy Otwiera menu Opcje analizy

7 Punkty przetgczania Otwiera menu Punkty przetgczania

8 Uruchomienie/zatrzymanie Otwiera menu Uruchamianie/zatrzymy-
wanie

9 Parametry pomiarowe Otwiera menu Parametry pomiarowe

10 Konfiguracja we-wy Otwiera menu Konfiguracja we-wy

11 Czujniki Otwiera menu Czujniki

12 Przejscie do menu nadrzednego

- Pola wprowadzania Dziatanie

2

Sposob rejestracii

Maks. sita czujnika sity przy maks. sy-
gnale pomiarowym

4

Czestotliwos¢ probkowania

Czestotliwos¢ probkowania pomiaréw
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PRESSOTECHNIK Oprogramowanie

TOX®
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotkngc¢ pola wprowadzania Sposéb rejestraciji i wybrac tryb Wyzwa-
lane czasem.
2. Dotkngc¢ pola wprowadzania Czestotliwos¢ prébkowania.
[> Zostaje wysSwietlona rozwijana lista.
3. Wybraé czestotliwos¢ probkowania w [Hz].
4. Dotkngc przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
Uruchomienie/zatrzymanie
W menu "Uruchamianie/zatrzymywanie" mozna ustawi¢ czas i sposéb uru-
chomienia i zatrzymania pomiaru.
Przedstawione ekrany stanowig przyktady. Dostepne typy uruchamiania/za-
trzymywania mozna ze sobg fgczyc.
TOX"
@
Start Typ IWyzwaIane drogq j Stop Typ IWyzwaIane drogg j S\
start 1,25 mm stop 1,00 mm IE
Typ zbocza narastajace - Typ zbocza [opadajace |
a | = | & | ¢ | & [N | = | BR
Czujniki Konfiguracja OK | Parametry pomiar) Start/Stop Punkty przetaczan| Opcje NOK Wyposazenie sprzf
Il. 29 Menu "Konfiguracja \ Uruchamianie/zatrzymanie"
Dostepne sg nastepujgce tryby:
*  Wyzwalane drogg
*  Wyzwalane sitg
*  Wyzwalane wejsciem cyfrowym
*  Wyzwalanie czasem (dostepne tylko przy typie zatrzymywania)
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Wybér trybu <Wyzwalane droga>

Pomiar zostaje uruchomiony lub zatrzymany, w zaleznosci od zbocza, za-
raz po przekroczeniu lub spadku ponizej wartosci drogi ustawionej odpo-
wiednio w punkcie Start lub Stop.

&
Start Typ |Wyzwalane droga j Stop Typ |Wyzwalane droga j k
Cofnij
start 1,25 mm stop 1,00 mm =
1
Zapisz
Typ zbocza narastajace vl Typ zbocza opadajace -
a | = | X . | AN | 1= | &
Czujniki Konfiguracja OK | Parametry pomiar| Start/Stop Punkty przetaczan| Opcje NOK Wyposazenie sprz|
Il. 30 Menu "Konfiguracja \ Uruchamianie/zatrzymanie"

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wyboru Typ uruchamiania lub Typ zatrzymania i wy-
bra¢ Wyzwalane droga.

2. Dotknac¢ pola wprowadzania Start lub Stop
> WysSwietlona zostaje klawiatura numeryczna.
3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [mm] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

4. Dotkngc¢ pola wyboru Typ zbocza i wybrac, czy pomiar ma zostac uru-
chomiony lub zatrzymany przy rosnacym czy opadajgcym zboczu.

5. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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TOX® PRESSOTECHNIK
Wybér trybu <Wyzwalane sitg>
Pomiar zostaje uruchomiony lub zatrzymany, w zaleznosci od zbocza, za-
raz po przekroczeniu lub spadku ponizej wartosci sity ustawionej odpowied-
nio w punkcie Start lub Stop.
TOX"
@
Start Typ |Wyzwalane sila j Stop Typ |Wyzwalane sila j tc -
start 1,00 kN stop 1,00 kN IE
Typ zbocza narastajace - Typ zbocza -
s | = &1 ¢ [ & [AR] 1= [ m
Czujniki Konfiguracja OK | Parametry pomiar] Start/Stop Punkty przetaczan Opcje NOK Wyposazenie sprz|
1. 31 Menu "Konfiguracja \ Uruchamianie/zatrzymanie"
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotknac¢ pola wyboru Typ uruchamiania lub Typ zatrzymania i wy-
bra¢ Wyzwalane sita.
2. Dotkna¢ pola wprowadzania Start lub Stop
>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.
3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [kN] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
4. Dotkngc¢ pola wyboru Typ zbocza i wybrac, czy pomiar ma zostac uru-
chomiony lub zatrzymany przy rosnacym czy opadajgcym zboczu.
5. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Wybér trybu <Wyzwalane wejsciem cyfrowym>

Pomiar jest uruchamiany lub zatrzymywany sygnatem cyfrowym.

Ly 0
Start Typ |Wyzwalane wejsciem ¢ j Stop Typ |Wyzwalane wejsciem ¢ j k
Cofnij
o
Zapisz
Typ zbocza Inara stajace -I Typ zbocza opadajace -
a | =1 X | AN | = |
Czujniki Konfiguracja OK | Parametry pomiar) Start/Stop Punkty przetaczan) Opcje NOK Wyposazenie sprz|

1. 32 Menu "Konfiguracja \ Uruchamianie/zatrzymanie"

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wyboru Typ uruchamiania lub Typ zatrzymania i wy-
bra¢ Wyzwalane wejsciem cyfrowym.

2. Dotkngc¢ pola wyboru Typ zbocza i wybrac, czy pomiar ma zostac uru-
chomiony lub zatrzymany przy rosnacym czy opadajgcym zboczu.

3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Oprogramowanie

Wybér trybu <Wyzwalane czasem>

Wyzwalanie czasem pozwala tylko zatrzymac pomiar.

Ly @
SrtTyp [Wyzwaknedroga -] SteTp [[IETTRYTRTEY | &
Cofnij
start 1,25 mm Czas trwania 1,00 s =
[]
Zapisz
Typ zbocza narastajace -
s [ ol & [N =]
Czujniki Konfiguracja OK | Parametry pomiar| Start/Stop Punkty przetaczan| Opcje NOK Wyposakenie sprz|

II. 33

v

Menu "Konfiguracja \ Uruchamianie/zatrzymanie"

Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

Dotkngc¢ pola wyboru Typ uruchamiania lub Typ zatrzymania i wy-
bra¢ Wyzwalane czasem.

Dotknag¢ pola wprowadzania Czas trwania pomiaru

>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

Wprowadzi¢ wartos¢ w [s], po jakiej ma zosta¢ zatrzymany pomiar i za-
twierdzic¢ przyciskiem OK.

Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.
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TOX® PRESSOTECHNIK Oprogramowanie

Konfigurowanie punktéw przetgczania

Dostepnych jest wiele punktéw przetaczania, ktdére mozna wykorzystywac
do réznych sygnatéw (sita lub droga). Ustawienie dla aktualnego programu
mozna skopiowac do innych programow.

TOX*
@
Punkt Sygnat Wartos¢  Wym Aktywny Inv |
przetgczani iar Cofnij
SP 1 [Distance | 000 mm [ wyr. | =|
Zapisz
SP 2 | Distance | 0,00 mm | WyL. |
SP3 | Distance [ 0,00 mm | WYL |
a e K | AN | = | B
Czujniki Konfi ja OK |F Yy pomiar] P Punkty Opcje NOK Wyposazenie sprz|

1. 34 Menu "Konfiguracja \ Punkty przetaczania"

@ Punkt przetaczania SP2 mozna wigczyé lub wytaczyé w menu
"Konfiguracja we-wy". Jezeli punkt przetgczania jest zaznaczony na szaro,
do <Wyjscia cyfrowego 4> przyporzgdkowana jest funkcja <Sygnat
dzwiekowy NOK>.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotkngc¢ pola Sygnat i ustawic¢ punkt przetgczania na zgdany sygnat.
> Wyswietlany sygnat ulega zmianie pomiedzy ustawieniami Droga i
Sita.
2. Dotknag¢ pola wprowadzania Wartos¢.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.
3. Wprowadzi¢ wartos¢ z odpowiednim wymiarem i zatwierdzi¢ przyci-
skiem OK

4. Dotkng¢ pola Odwrotnos¢ i ustawi¢ punkt przetgczania na odwrotnosé
(X) lub normainy.

5. Dotkna¢ pola Aktywny i uaktywnic¢ (WL.) lub dezaktywowaé (WYL.)
punkt przetgczania.

6. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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TOX® PRESSOTECHNIK

Oprogramowanie

Opcje NOK

Jezeli wybrany zostat typ potwierdzania, aby system kontroli wttaczania byt
ponownie gotowy do pomiaru, nalezy potwierdzi¢ NOK.

1 —~ Aktywacja sygnalu NOK

=

9 Czas trwania sygnaiu w

ol

2 — T Zewnetrzne potwierdzanie NOK
3 ——~ Potwierdzanie NOK na wys$wietlaczu
Poziom uprawnien wymagany do |NONE j
potwierdzenia
a —— & E AN | =
Czujniki ja OK Sunkty Opcie NOK | Wyposazenie spre|

Il. 35 Menu "Konfiguracja \ Opcje NOK"

T T

1 Aktywacja sygnatu NOK Gdy podtgczony jest zewnetrzny sygnali-

zator akustyczny, w przypadku komuni-
katu NOK zawsze pojawia sie sygnat
akustyczny.

2 Zewnetrzne potwierdzanie NOK | Komunikat NOK musi zosta¢ potwierdzo-

ny sygnatem zewnetrznym.

tlaczu

3 Potwierdzanie NOK na wyswie- | Komunikat NOK musi zosta¢ potwierdzo-

ny na wyswietlaczu.
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Aktywacja sygnatu dzwiekowego NOK

@ Pozycje Aktywacja sygnatu NOK i Czas trwania sygnatu w mozna
wiaczy¢ lub wytgczy¢ w menu "Konfiguracja we-wy". Jezeli wprowadzone
wartosci sg zaznaczone na szaro, do <Wyjscia cyfrowego 4>
przyporzgdkowana jest funkcja <Punkty przetgczania>.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Aby wilaczy¢ sygnat akustyczny, klikng¢ pole wyboru Aktywacja sy-
gnatu NOK.

2. Dotknac¢ pola wprowadzania Czas trwania sygnatu w.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

3. Wprowadzi¢ wartos¢ w [s] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

@ Jezeli wpisano warto$¢ "0", sygnat dzwiekowy jest aktywny do momentu
potwierdzenia NOK.

4. Dotkngc¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Uaktywnienie zewnetrznego potwierdzania NOK

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Potwierdzanie NOK na wyswietlaczu nie jest uaktywnione.

1. Aby wiaczy¢ zewnetrzne potwierdzanie, klikngé pole wyboru Zewnetrz-
ne potwierdzanie NOK.

2. Dotknac przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.

Uaktywnienie potwierdzania NOK na wyswietlaczu

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Potwierdzanie NOK zewnetrzne nie jest uaktywnione.

1. Aby wigczy¢ potwierdzanie za pomocg wyswietlacza, klikng¢ pole wy-
boru Potwierdzanie NOK na wyswietlaczu.

2. Dotkna¢ pola wyboru Poziom uprawnien do potwierdzania i wybrac
poziom uzytkownika, ktory moze potwierdza¢ komunikaty.

3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Sprzet

W menu"Sprzet" wyswietlane sg nastepujgce informacje
* Biezgce wartosci procesu w czasie rzeczywistym

*  Wejscia i wyjscia cyfrowe

* Czas systemowy i data sterownika

* Numer seryjny urzadzenia

System

W menu "Sprzet \ System" wyswietlane sg aktualne wartosci mierzone
wszystkich podtgczonych czujnikéw.

W kolumnach "OUT" lub "IN" widoczne sg aktywne (zielone) lub nieaktyw-
ne (czerwone) wejscia i wyjscia.

Droga1 F Droga 2

o
(=
=

ENNRNNENENN = >

-

0,08V 1,16V 1,19V 1,45V | L
-0,08kN | 1,16mm | -10,00v | -10,00v | 0,00v 0,00V 0,00V

o | ER | 332 | [
|
|
2

11O cyfrowe Stempvni Filter

Il. 36 Menu "Sprzet \ System"

| Payosk __JDzalanie

1 Przejscie do menu nadrzednego
2 System Otwiera menu System

3 Wej./wyj. cyfrowe Otwiera menu Wej./wyj. cyfrowe
4 Sterownik Otwiera menu Sterownik

5 Filtr Otwiera menu Filtr
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Wej./wyj. cyfrowe

TOX"
@

Qutputs
| | | | | | | |
OK NOK Acut-NOK 5P1 sP2 Gotowosé Poll':,'ﬁl';z::'e SP3
6 Inputs

Pro0 Pro1 Pro2 Pro3 Pro4 Pros Pro Offset Start Lock Reset Res1 Res2

. [ mm | gs AP
| |stem U0 ¢|frowe Ste ownik Rilter
| | | | |
5 4 3 2 1

. 37 Menu "Sprzet \ Wej./wyj. cyfrowe"

T T

1 Filtr Otwiera menu Filtr

2 Sterownik Otwiera menu Sterownik

3 Wej./wyj. cyfrowe Otwiera menu Wej./wyj. cyfrowe
4 System Otwiera menu System

5 Przejscie do menu nadrzednego

6 Wejscia Wyswietlany jest status wejs¢ cyfrowych.

7 Wyjscia Wyswietlane sg wyjscia, do ktorych wy-
syfany jest aktualnie sygnat.

Funkcja wykorzystywanych wejs¢ i wyjs¢ jest oznaczana tekstem.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

= Dotkng¢ przycisku odpowiedniego wyjscia.

> Wyjscie jest wigczane lub wytaczane.
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Sterownik

W menu "Sprzet \ Sterownik" wyswietlane sg: czas systemowy, data oraz
numer seryjny urzadzen.

@

Serial Number: (c20383438543257090022002E

SoftWare Version: Dec 72016-16.42

Board Time: 16.10.2017 08:20:54

Update Board Time to
aaa aE

A ER | ada

| System O cyfrowe Sterownik Fiiter

1. 38 Menu "Sprzet \ Sterownik"

| Payosk __JDzalanie

1 Przejscie do menu nadrzednego
2 System Otwiera menu System

3 Wej./wyj. cyfrowe Otwiera menu Wej./wyj. cyfrowe
4 Sterownik Otwiera menu Sterownik

5 Filtr Otwiera menu Filtr

Synchronizowanie czasu systemowego sterownika z czasem systemowym
panelowego komputera PC

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

= Dotkng¢ przycisku Zaktualizuj czas modutu do czasu systemowe-
go.

P Czas systemowy zostaje zsychronizowany.
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Filtr

W menu "Sprzet \ Filtr" mozliwe jest wygtadzanie sygnatow, aby odszumic
wyswietlane krzywe. Im wyzsza jest dana wartosc, tym nizsze sg szumy sy-

gnatow.
TOX* @
| _looout_|
Force b 1 1
Cofnij
Filter dimension 2...255 64 et I
= 2
Input [VI/[kN] -0,0816/-0,0816 a:m
Distance
Filter dimension 2..255 [ e Test ! 3
S —
Input [V)[[mm] 1,15931,1593
a | ER | 333 I | A~
i T 10 cyfrowe Stercwnik Flfpe(
8 7 6 5 4

Il. 39 Menu "Sprzet \ Filtr"

C lees  oine

1 Cofnij Cofa wpis

2 Zapisz Zapisuje wpis

3 Test Sprawdzenie wygtadzania wartosci
4 Filtr Otwiera menu Filtr

5 Sterownik Otwiera menu Sterownik

6 Wej./wyj. cyfrowe Otwiera menu Wej./wyj. cyfrowe

7 System Otwiera menu System

8 Przejscie do menu nadrzednego

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wprowadzania Wymiar filtra sita lub Wymiar filtra droga.
>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

2. Woprowadzic¢ wartos¢ i zatwierdzic¢ przyciskiem OK.

3. Dotknaé przycisku Test, aby sprawdzi¢ wygtadzanie wartoSci.

4. Dotkngc¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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9.4.5 Kontrola
Powiekszenie
W menu "Kontrola \ Powigkszenie" mozna skonfigurowa¢ powiekszenie
zgodnie z preferencjami uzytkownika.
@ Powiekszanie jest rowniez dostepne w oknie "Okno gtéwne".
>
&
10,00 = 1
Q Cofnij 2
= 3
P Zopiaz
&, - 4
[kN]
-10,00 @& = 6
-10,00 [mm] 10,00
A o e | 2
| zqom Ofna Obwizdnia
| | | |
10 9 8 7
Il. 40 Menu "Kontrola \ Powiekszenie"
| [Payoisk  Dzawnme |
1 Cofnij Cofa wpis
2 Zmniejsza powiekszenie
3 Zapisz Zapisuje wpis
4 Obszar powigkszenia Wyswietla obszar powigkszenia w zazna-
czonej ramce
5 Powiekszenie Wspétczynnik powiekszenia zostaje usta-
wiony na warto$¢ konfiguracyjng dla dro-
gi nominalnej/sity nominalnej
6 Autopowigkszenie
7 Obwiednia Otwiera menu Obwiednia
8 Okno Otwiera menu Okno
9 Powiekszenie Otwiera menu Powiekszenie
10 Przejscie do menu nadrzednego
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Dostepne sg nastepujgce mozliwosci konfiguracji:
e Graficzna zmiana obszaru powiekszenia

* Zmiana obszaru powiekszenia przez bezposrednie wprowadzenie war-
tosci

Graficzna zmiana obszaru powiekszenia

TOX"

=

| 10,50

e Cofnij
-
= Zapisz
t[:"
[kN] >
l.-’\l
1,87 : i ot i 9 | \_\
| 13,12 [mm] | 19,58
1
- a =1 :
Z00OM Okna Obwiednia
II. 41 Menu "Kontrola \ Powiekszenie"

Automatyczne ustawienie obszaru powiekszenia
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

=» Dotkngc¢ przycisku Autopowiekszanie.

Powigkszanie obszaru powiekszenia

v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

= Dotkngc¢ przycisku Pomniejsz.
- ALBO -
Dotknij wykres w dowolnym miejscul.
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TOX’
Swobodne definiowanie obszaru powigekszenia
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotknac przycisku Obszar powiekszenia w zaznaczonej ramce.
2. Wyznaczy¢ pierwszy punkt ramki powiekszenia, dotykajgc wykres.
3. Wyznaczy¢ drugi, przeciwlegly punkt ramki powiekszenia, ponownie
dotykajgc wykresu.
> Powiekszenie nastepuje do wielkosci powstatego prostokata.
4. Dotkngc przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Zmiana obszaru powiekszenia przez bezposrednie
wprowadzenie wartosci

W menu "Kontrola \ Powigkszenie" mozna dostosowac pola akcji za pomo-
cg pol wprowadzania (min./maks.) odpowiednich osi.

TOX"
@

[ 10,00 e
Cofnij
o
Zapisz

DEEE

[kN]
| -10,00 ) ) ] i i ! i
-10,00 [mm] 10,00
T
- ! =
ZOOM Okna Obwiednia
II. 42 Menu "Powiekszenie — wprowadzenie wartosci"

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknac¢ pola wprowadzania zmienianej wartoSci.

> WysSwietlona zostaje klawiatura numeryczna.
2. Woprowadzi¢ warto$¢ w [mm] lub [kN] i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
3. Zmieni¢ odpowiednio dalsze wartosci.

> Obszar powiekszenia zostaje dostosowany do wprowadzonych
wartosci.

4. Dotkng¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Okno
W menu "Kontrola \ Okno" mozna tworzy¢, zmienia¢ lub usuwac¢ okna do
analizy.
Ustawienia dotyczg jedynie aktualnego procesu.
Kazde okno jest oznaczone numerem, znajdujgcym sie na ramce danego
okna.
15 1 L !
_ t ) ofnij
el |= -5
14—— ‘ = Zapisz
M 6
1377 h Usuh
=
v o 3=
_ iz 3 2 [1 g —
[ m
Zaznaczone okno: l_ T NOK gruba
NN
i ZQ‘CIM q‘kna Olm‘uedma
1 10 9 8
I. 43 Menu "Kontrola \ Okno"
Temesc  lomae
1 Typ okna Edycja typu okna
2 Okno Utworzenie nowego okna
3 Przesun Przesuwa okna
4 Cofnij Cofa wpis
5 Zapisz Zapisuje wpis
6 Usun Usuwa wybrane okno
7 Granica okna Wybor krawedzi okna
Cztery pola tekstowe wskazujg wymiary
wybranego okna.
8 Obwiednia Otwiera menu Obwiednia
9 Okno Otwiera menu Okno
10 Powiekszenie Otwiera menu Powiekszenie
11 Przejscie do menu nadrzednego
12 Prawo Przesuwa okno lub bok okna w prawo
13 Lewo Przesuwa okno lub bok okna w lewo
14 Dot Przesuwa okno lub bok okna w dét
15 Gora Przesuwa okno lub bok okna w gore
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Tworzenie okna

.....

4

Zaznaczone okno: l_ T NOK gruba

— T
- ay =
ZOOM Okna Obwiednia

1. 44 Menu "Kontrola \ Utwérz okno"

v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotkng¢ ekranu w miejscu, w ktérym ma zaczynac sie okno.
> Pojawia sie czerwony krzyzyk.
2. Dotkng¢ ekranu w przeciwlegtym miejscu, w ktérym ma konczy¢ sie
okno.
> Wyswietli sie drugi czerwony krzyz.
3. Jesli okno nie jest odpowiednie: usung¢ okno, dotykajgc dowolnego
punktu na ekranie i ponownie zdefiniowa¢ nowe okno (kroki 1 i 2).
4. Dotkngc¢ przycisku Utwérz okno, aby utworzy¢ okno.
> Nowe okno jest wyswietlane z zielong krawedzia.

> Numer okna jest wyswietlany na dole z lewej strony w ramce.

5. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Wybér okna
TOX' ag
= .
i =
t Cofnij
. 5 | o
h I -‘ “ Usun
0,49
-» i K
n = —— ] 3 [ 078
= = G % = [1641  mm [ 1735
Zaznaczone okno: (1  NOK gruba
5
-~ — =
ZOOM Okna Obwiednia

1. 45 Menu "Kontrola \ Okno"

Zawsze wybrane jest tylko jedno okno. Numer wybranego okna jest wy-
Swietlany w polu wprowadzania Zaznaczone okno.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

= Dotkng¢ okna bezposrednio na ekranie.

- ALBO -

1. Dotkngc¢ pola wprowadzania Zaznaczone okno.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

2. Wprowadzi¢ numer okna i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
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Przesuwanie okna

—B —E — e Q 2 4 (] — m 15
Zaznaczone okno: 1 ™ NOK gruba
o T
- \_.'\ =
Z0OOM Okna Obwiednia

1. 46 Menu "Kontrola \ Okno"

Przesuwanie przez dotkniecie ekranu
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Wybrano zadane okno.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

1. Dotkng¢ wspétrzedng na ekranie, wzgledem ktorej zaznaczone okno
ma zosta¢ wysrodkowane.

> Pojawia sie czerwony krzyzyk.
2. Dotkngc przycisku Przesun okno.
> Zaznaczone okno zostaje wysrodkowane wzgledem czerwonego
krzyza nitkowego.

3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Przesuwanie za pomocg przyciskow strzatek
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v~ Wybrano zadane okno.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

1. Przesuwac zaznaczone okno za pomocg przyciskow strzatek.
2. Dotknac przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Zmiana wielkosci okna

TOX® |
{ 2\
_u
t Cofnij
‘ ‘ — Zapisz
|is =
- A usun
i
* KN
A . ’ 3 [ 043
. = o = = 2 1743 mm [ 1867
Zaznaczone okno: (1 ~ NOK gruba
s - &"’
zoom Okna Obwiednia

II. 47 Menu "Kontrola \ Okno"

Zmiana wielkosci okna za pomocg przyciskow strzatek
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Wybrano zadane okno.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

1. Dotkna¢ kilkakrotnie przycisku Ograniczenie okna, az zmieniany bok
okna zostanie zaznaczony na przycisku na czerwono.

2. Odpowiednim przyciskiem ze strzatkg przesuna¢ bok okna.
3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Zmiana wielkosci okna przez wpisanie wartosci
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Wybrano zadane okno.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

1. Dotkngc¢ pola wprowadzania boku okna przeznaczonego do zmiany.
2. Wprowadzi¢ wartosci i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Zmiana warunkéw okna

Zaznaczone okno: |1_ ™ NOK gruba

o 1t
s ey (i
ZOOM Okna Obwiednia

1. 48 Menu "Kontrola \ Okno"

Krzywa pomiarowa musi wchodzi¢ po ustalonej stronie wlotowej okna i wy-

chodzi¢ po ustalonej stronie wylotowe;.

Strone wlotowg i wylotowg mozna dowolnie ustali¢. Pierwszy punkt przecie-
cia krzywej z granicg okienka jest zdarzeniem wejsciowym, nastepny punkt
przeciecia z granicg okienka jest zdarzeniem wyjsciowym.

Przyktady:

MLM

1. 49 Przyktady granic okna

Wejscie krzywej

Wyjscie krzywej
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| Wejscie lub wyjscie krzywej dowolnie

Brak wejscia lub wyjscia krzywej

Tab. 2 Tryby granic okna

v

v

Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

Wybrano zgdane okno.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

Dotkngc kilkakrotnie przycisku Ograniczenie okna, az zmieniany bok
okna zostanie zaznaczony na przycisku na czerwono.

Dotkngc kilkakrotnie przycisku Tryby, az bedzie widoczny zadany tryb.
Dotkngc¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Usuwanie okna

Okna, ktore sg juz niepotrzebne albo zostaty utworzone nieprawidtowo,
mozna usungc.

TOX®
@
4 =
f _ Cofnij
‘ — Zapisz
i m
h . R Wsun
EE
=» KN
| ) i | 518
- 5,35 m [ 715
Zaznaczone okno: | 1 " NOK gruba
— T
- -, =
ZOOM Okna Obwiednia

Il. 50 Menu "Kontrola \ Okno"
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Wybrano okno do przesuniecia.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

1. Dotkngc¢ przycisku Usun.
> Woybrane okno zostaje usuniete.

2. Dotknac przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.
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NOK gruba

Po aktywowaniu opcji NOK gruba naruszenie okienka powoduje ustawie-
nie wyjécia <NOK gruba>.

-8 —é g 2 [ — -
Zaznaczone okno: |1_ ™ NOK gruba
— 1
- o, 0
ZOOM Okna Obwiednia
1. 51 Menu "Kontrola \ Okno"

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Wybrano zgdane okno.
Patrz Wybér okna, Strona 84.

1. Uaktywni¢ opcje, dotykajac pola wyboru.
2. Dotknac przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.
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Obwiednia

Menu "Kontrola \ Obwiednia" umozliwia konfigurowanie obwiedni.

Potwierdzanie Dodaj

—
0,00
W
B B
I_u!25 3 ~ ] 7 i H i ADAPTACJA OCENA
X Min: | 3,00 [mm] X Max: | 5,25 I Acute-NOK
T
- ! =+
Z0OOM Okna Obwiednia

1. 52 Menu "Kontrola \ Obwiednia"

Obwiednia jest stosowana w miejscach, w ktérych chodzi o szybkie progra-
mowanie elementéw analizujgcych.

Krzywa pomiarowa musi przebiegac przez obwiednie, nie moze jednak
przy tym przecinac linii ograniczajgcych
Wiaczanie/wylgczanie trybu edycji Obwiednia

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

=» Dotkngc¢ przycisku WL/Wyt., aby wtaczy¢ lub wytaczy¢ funkcje.
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Programowanie/wtaczanie obwiedni

W trybie <Programowanie> nastepuje zarejestrowanie zmierzonych krzy-

wych i utworzone zostajg granice obwiedniowe (gorna/dolna obwiednia).

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Tryb edycji jest wigczony.

Patrz Wigczanie/wytgczanie trybu edycji Obwiednia, Strona 91.

1. Dotknac przycisku Przyucz.

2. Wykonac proces roboczy co najmniej 15 razy.
> Zostaje zarejestrowanych wiele krzywych.

3. Dotknaé pola wprowadzania X Min, aby zdefiniowa¢ wspotrzedng po-
czatku krzywej.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

4. Wprowadzi¢ warto$¢ w [mm].

5. Zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

6. Dotkna¢ pola wprowadzania X Maks., aby zdefiniowa¢ wspétrzedng
konca krzywe;j.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

7. Wprowadzi¢ wartos¢ w [mm].

8. Zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

9. Woprowadzi¢ przesuniecie gérnego ograniczenia za pomocg pola wpro-
wadzania goérne. Spowoduje to odpowiednie przesuniecie linii ograni-
czajgcej.

10. Wprowadzi¢ przesuniecie dolnego ograniczenia za pomocg pola wpro-
wadzania dolne. Spowoduje to odpowiednie przesuniecie linii ograni-
czajgcej.

11. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.

12. Dotkna¢ przycisk Analizuj, aby zakonczy¢ programowanie i przejs¢ do
trybu <Analiza>.

» Obwiednia jest teraz aktywnie monitorowana.
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Opcja < Potwierdzanie>

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Tryb edycji jest wigczony.
Patrz Wigczanie/wytgczanie trybu edycji Obwiednia, Strona 91.
v Tryb przyuczania jest wigczony.

1. Dotknag¢ przycisk Potwierdz.
> Zarejestrowana krzywa zostaje wzieta do przyuczenia.

2. Dotkng¢ przycisku Dodaj.
> Zarejestrowana krzywa zostaje dodana do przyuczenia.

Usuwanie obwiedni

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Tryb edycji jest witgczony.
Patrz Wigczanie/wytgczanie trybu edycji Obwiednia, Strona 91.

1. Dotkngc¢ przycisku Usun, aby usung¢ obwiednie.
2. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Uzupetnienie obwiedni

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Tryb edyc;ji jest wigczony.
Patrz Wigczanie/wytgczanie trybu edycji Obwiednia, Strona 91.

1. Dotkna¢ przycisku Analizuj.
2. Dotkng¢ przycisku Dodaj.

> Obwiednia powieksza sie o krzywg zarejestrowang poza ograni-
czeniem.
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9.4.6 Licznik

TOX®
@

Typ Stan licznika

Czeéci dobre |

Czesci wadliwe |

Czeécitacznie |

v Pokaz licznik na ekranie glownym

Komunikat przy Stop przy - -1
Reset
0| 0 i 2
Zapisz
0 0
o 0

% [
? Lk:lnl){hxniﬂw Licznik i i LMF io | NOK { C
| \ \ | \
7 6 5 4 3

II. 53 Menu "Licznik"

T T

Reset

Zerowanie licznika

Zapisz

Zapisuje wpis

Licznik sekw. nOK

Otwiera menu Licznik sekw. nOK

Licznik narzedziowy

Otwiera menu Licznik narzedziowy

Licznik zmianowy

Otwiera menu Licznik zmianowy

OO WN|-

Licznik zleceniowy

Otwiera menu Licznik zleceniowy

7

Przejscie do menu nadrzednego

Wszystkie liczniki zawierajg nastepujgce wartosci:

* Dobre czesci: warto$¢ zwieksza sie po kazdym pomiarze zakohczonym

wynikiem OK.

* Czesci wadliwe: wartos¢ zwieksza sie po kazdym pomiarze zakonczo-

nym wynikiem NOK.

*  Wszystkie czesci: wartos¢ zwieksza sie po kazdym pomiarze i stanowi
sume czesci dobrych i wadliwych.
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Licznik zleceniowy/zmianowy

W menu "Licznik \ Licznik zleceniowy" lub "Licznik zmianowy" wyswietlane
sg aktualne stany licznikow aktualnego zlecenia lub aktualnej zmiany.

Typ

TQX*

>

Czescidobre |

Czesci wadliwe |

Czescilacznie |

Stan licznika Komunikat przy Stop przy -
Reset
o | 0| 0 =
Zapisz
0 | 0 | 0
0 | 0 | 0

¥ Pokaz licznik na ekranie gtéwnym

Licznik zmi

S

NOK C

Licznik

II. 54

Menu "Licznik \ Licznik zleceniowy"

1 Typ Rodzaj czesci

2 Stan licznika Aktualny stan danego typu czesci

3 Komunikat przy Liczba czesci, przy ktérej generowany
jest komunikat.

4 Stop przy Liczba czesci, przy ktérej instalacja wyta-

cza sie.
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Licznik narzedziowy

W menu "Licznik \ Licznik narzedziowy" wyswietlany jest stan licznika dla
aktualnego narzedzia.

Tqx*
@
Typ Stan licznika Komunikat przy Stop przy -
Reset
o
Zapisz
Czescilacznie 0 0 0
I Pokaz licznik na ekranie glownym
. B E 3 |
Licznik Licznik Liczn NOK C
Il. 55 Menu "Licznik \ Licznik narzedziowy"
1 Typ Rodzaj czesci
2 Stan licznika Aktualny stan danego typu czesci
3 Komunikat przy Liczba czesci do wygenerowania jest ko-
munikatu.
4 Stop przy Liczba czesci, przy ktérej instalacja wylta-
cza sie.
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Licznik sekw. nOK

W menu "Liczniki \ Licznik sekw. nOK" liczone sg wytwarzane kolejno ele-
menty nOK.

x.

Typ

Czesci wadliwe

Stan licznika

>

Komunikat przy Stop przy

T i8

g
g

I Pokaz licznik na ekranie glownym

S

Licznik iow | Licznik zmis

NOK C

Il. 56

Menu "Liczniki \ Licznik sekw. nOK"

1 Typ Rodzaj czesci

2 Stan licznika Aktualny stan danego typu czesci

3 Komunikat przy Liczba czesci do wygenerowania jest ko-
munikatu.

4 Stop przy Liczba czesci, przy ktérej instalacja wylta-

cza sie.
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Ustawienie komunikatu

Pole wprowadzania Komunikat przy pozwala wpisa¢ wartosc dla kazdego
typu czesci. Gdy stan licznika osiggnie dang wartos¢, pojawi sie komunikat.

Warto$¢ <0> wytgcza opcje i komunikat nie bedzie generowany.

v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wprowadzania Komunikat przy dla odpowiedniego typu
czesci.

2. Woprowadzi¢ wartosc¢, przy ktérej nastepuje wyzwalanie i potwierdzic¢
przyciskiem OK.

3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Ustawienie zatrzymania

Pole wprowadzania Zatrzymanie przy pozwala wpisa¢ wartos¢ dla kazde-
go typu czesci. Gdy stan licznika osiggnie dang wartosc, instalacja zostaje

wytgczona i pojawia sie komunikat.

Z chwilg osiggniecia stanu licznika sygnat <Gotowos¢ do pomiaru> nie zo-

stanie ustawiony dla nastepnego pomiaru. Wyswietli sie komunikat o stanie
licznika (podswietlony na czerwono).

Dotkniecie przycisku Reset zeruje licznik. Nastepnie mozna kontynuowac
nastepny pomiar.

Wartos¢ <0> wytgcza odpowiednig opcje. Instalacja nie jest wytaczana i ko-
munikat nie bedzie generowany.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotkngc¢ pola wprowadzania Zatrzymanie przy dla odpowiedniego ty-
pu czesci.

2. Wprowadzic¢ wartos¢, przy ktérej nastepuje wyzwalanie i potwierdzic¢
przyciskiem OK.

3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Zerowanie stanu licznika

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
= Dotkng¢ przycisku Reset.

» Stany licznikdw zostajg wyzerowane.

Wyswietlanie licznika na ekranie giéwnym
Opcja Wyswietl licznik na ekranie gtéwnym umozliwia wyswietlenie od-
powiedniego licznika w menu "Kanat kokpitu".

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknac¢ pola wprowadzania Wyswietl licznik na ekranie giéwnym.
> Licznik zostaje wyswietlony na ekranie gtéwnym.

2. Dotknac¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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9.4.7 Procesy

Proces mozna zmieni¢ za pomocg zewnetrznego sterownika PLC lub w
menu "Procesy".

Procesy

TOX"

Numer procesu

>

§

Cofnij

-|o

Nazwa procesu

+

B
=]
N

Procesy

Kopiuj

Zapisziwczytaj

II. 57

Wybér procesu

Menu "Procesy \ Procesy"

Wybor przez wpisanie wartosci

v

Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

Dotkngc¢ pola wprowadzania Numer procesu.
>  Woyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

Wprowadzi¢ numer procesu i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.
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Wybor przyciskami funkcyjnymi

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Wybrac proces, dotykajgc przyciskow <-> lub <+>.
2. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Nadanie nazwy procesu

Kazdemu procesowi mozna nadac¢ nazwe.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Woybrac proces.
2. Dotkngc¢ pola wprowadzania Nazwa procesu.
> Wyswietlona zostaje klawiatura alfanumeryczna.

3. Whpisac¢ nazwe procesu i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
4. Dotkng¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Kopiuj

Menu "Proces \ Kopiuj" umozliwia skopiowanie parametrow procesu z jed-
nego procesu zrodtowego do kilku proceséw docelowych.

@

Przypisz procesowi parametry procesu zrédtowego

Proces I 0 Proces 1 do I 2
Zrodtowy docelowy

Ustawienia

[ Nazwa procesu " Parametry pomiarowe powigkszenia

[ Parametry czujnikow " Analog Out " Okna oceny
Warunki

" uruchamiania/zatrzymy I~ Punkty przelaczania " Dane obwiedni N
wania

Kopiuj
- [ /T
Procesy Kopiuj Zapisziwczytaj

Il. 58 Menu "Proces \ Kopiuj"

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknac¢ pola wprowadzania Proces zrédtowy.
>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

2. Wprowadzi¢ numer procesu zrodtowego i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
3. Dotkna¢ pola wprowadzania Procesy docelowe.
>  Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

4. Wprowadzi¢ numer pierwszego procesu docelowego.
5. Dotkng¢ pola wprowadzania Procesy docelowe do.
>  Woyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

6. Wprowadzi¢ numer ostatniego procesu docelowego.

7. Dotykajgc pola wyboru, wybra¢ parametry procesu, ktére majg zostac
skopiowane.

8. WSKAZOWKA! Utrata danych! Kopiowanie powoduje zastgpienie do-

tychczasowych ustawien procesu docelowego.
Uruchomi¢ kopiowanie, dotykajgc przycisku Kopiuj.
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Przyktad

Dane z procesu zrédtowego <0> majg zosta¢ skopiowane do procesow do-
celowych od <1> do <2>.

1. W polu wprowadzania Proces zrédtowy wprowadzi¢ numer procesu
<0>.

2. W polu wprowadzania Proces docelowy wprowadzi¢ numer procesu
<1>,

3. W polu wprowadzania Procesy docelowe do wprowadzi¢ numer pro-
cesu <2>,

4. Zaznaczy¢ dane procesu do skopiowania.

5. Rozpoczgc¢ proces kopiowania, dotykajgc przycisku Kopiuj.

Zapisz/wczytaj
W menu "Procesy \ Zapisz/wczytaj" mozliwe jest zapisanie kopii zapasowe;j

parametrow procesu na zewnetrznym nosniku danych (np. w pamieci USB)
lub jej import z zewnetrznego nosnika danych.

@

‘i Zapisz parametry na pamigci USB

i ‘ Woczytaj parametry z pamigci USB

A | = | =
Procesy Kopiuj Zapisziwczytaj
Il. 59 Menu "Procesy \ Zapisz/wczytaj"
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Kopiowanie parametréow procesowych

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Zewnetrzny nosnik danych jest podtgczony.

= Dotkng¢ przycisku Zapisz parametry w pamieci USB.

> Wszystkie parametry i procesy sg zapisywane na podtgczonych no$ni-
kach danych.

Wczytywanie parametrow procesowych

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v' Zewnetrzny no$nik danych jest podigczony

WSKAZOWKA

Utrata danych!

Podczas kopiowania danych z no$nika danych do TOX®-systemu kontroli
wttaczania wszystkie procesy i parametry zostajg zastgpione.

1. Dotknac¢ przycisku Weczytaj parametry z pamieci USB.
2. Wybrac rekord do wczytania i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
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9.4.8 System
TOX"
@
Nazwa urzadzenia: Ef‘_\ — -
|EPW500 ==
Zapha
. [= R [ef [ © [ B | @
i Nazwa u‘rzadlenia Jg"[yl Kumuylﬂ:ja Dma.lgrdlina Elrn H‘(ania
9 8 7 6 5 4 3

1. 60

Menu "System \ Dodatki"

T T

Cofnij

Cofa wpis

Zapisz

Zapisuje wpis

Wersja

Otwiera menu Wersja

Wskazanie

Otwiera menu Wskazanie

Data/godzina

Otwiera menu Data/godzina

Komunikacja

Otwiera menu Komunikacja

Jezyk

Otwiera menu Jezyk

Nazwa urzgdzenia

Otwiera menu Nazwa urzadzenia

O (N O |~WIN -~

Przejscie do menu nadrzednego

Nadanie nazwy urzadzenia

W przypadku korzystania z wielu systemow kontroli wttaczania celowe jest
nadanie kazdemu urzgdzeniu jednoznacznej nazwy. Jezeli, dane sg zapi-
sywane w zewnetrznej pamieci USB, dana nazwa urzadzenia jest wykorzy-
stywana w nazwie pliku. W ten sposéb mozna jednoznacznie przypisac
wczytane w ten sposob dane.
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v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknagc¢ pola wprowadzania Nazwa urzadzenia.
> Wyswietlona zostaje klawiatura alfanumeryczna.

2. Wopisa¢ nazwe urzadzenia i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
3. Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Zmiana jezyka

TOX"
@

— il £
£
deutsch english francais espaiiol
= B
| (1]
polski portuges swedish chinese

. [ m [ B [ mf mE | W

Geratename Sprache ikati D i Anzeige Version

II. 61 Menu "System \ Jezyk"

Menu "System \ Jezyk " umozliwia zmiane jezyka interfejsu uzytkownika.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

= Dotkng¢ preferowanego jezyka.

»  Wybrany jezyk jest natychmiast dostepny
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Konfigurowanie komunikacji

Menu "Komunikacja" umozliwia konfigurowanie adresu IP w sieci Ethernet.

TOX*

@
DHCP e«
" DHCP —
Adres IP Zapisz
[ 169 . [ 254 . [154 .| 194
Podmaska sieci
[255 .[255 .| 0o .[ 0
Brama domysina
[ o ] o .[fo .[o
- Adres IP

1. 62 Menu "System \ Komunikacja \ Adres IP"

Definiowane adresu IP przez protokét DHCP

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

=» Dotknac¢ pola wyboru DHCP.

Definiowanie adresu IP przez wpisanie wartosci

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Dotknac¢ pierwszego pola wprowadzania w grupie Adres IP, wprowa-
dzi¢ pierwsze trzy cyfry wykorzystywanego adresu IP i zatwierdzic¢
przyciskiem OK.

> Woyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

2. Powtdrzy¢ czynnosci dla wszystkich pél wprowadzania w grupie Adres
IP.

3. Powtdrzy¢ czynnosci z punktu 2 i 3 w celu wprowadzenia Maski pod-
sieci i Domysinej bramy.

4. Dotkng¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Menu "System \ Data/godzina" umozliwia konfigurowanie czasu i daty w
urzadzeniu.

Godzina:
[13 :{47 :|27
Data:

[16 /[10 1][2017

g

Cofnij

a | o]

Nazwa urzadzenial

Komunikacja Datalgodzina Ekran Wersja

II. 63

v

Menu "System \ Data/godzina"

Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

Dotknag¢ pél wprowadzania Godzina lub Data.
> Wyswietlona zostaje klawiatura numeryczna.

Wprowadzi¢ wartosci w odpowiednich polach i zatwierdzi¢ przyciskiem

OK.

Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisac¢ wartosci.
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Konfigurowanie wskazania

W menu "System \ Wskazanie" mozna wprowadzic¢ ustawienia dla wskazan
menu "Kanat kokpitu".

@
Liczba wyswietlanych krzywych historii: |0 . S_f
Show Switching Points in Diagram: Tak - o
s L2l =

II. 64

v

Menu "System \ Wskazanie"

Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

Wybrac liczbe wyswietlanych krzywych, dotykajac liste wyboru.
Wybraé, czy punkty przetgczania majg by¢ wyswietlane na wykresie.
Dotkna¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

Wyswietlanie wersji

W menu "System \ Wersja" wyswietlane sg zainstalowane wersje oprogra-
mowania.

System operacyjny

Srodowisko wykonawcze Dot Net
Oprogramowanie
Oprogramowanie sprzetowe
Wersja obrazu
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@
System operacyjny: Microsoft Windows NT 6.1.7601
Wersja platformy Dot 2.0.50727.8669
Wersja 1.04.01
Wersja Dec 7 2016-16.42
ImageVersion: No CE Device Image
Instrukcja obstugi:
Pokai instrukcije obslugi |
Blesportyj instrukcje obshugi |
update |
A | V]
Narwa urzadzenia| Jezyk Komunikacja Datalgodzina Ekran Wersja

Il. 65 Menu "System / Wersja"

Wyswietlanie/eksportowanie instrukcji obstugi

Wyswietlanie instrukcji obstugi

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

=» Dotknij przycisk Pokaz instrukcje obstugi.

Eksportowanie instrukcji obstugi

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Zewnetrzny nos$nik danych jest podtgczony.

=» Dotknij przycisk Eksportuj instrukcje obstugi

P Instrukcja zostaje zapisana na zewnetrznym nosniku danych.

Aktualizacja oprogramowania

WSKAZOWKA

Utrata danych w przypadku odtaczenia urzadzenia od zasilania!

= W trakcie aktualizacji nie odtgczac urzadzenia od zrédta zasilania
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v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v Urzadzenie dziata od co najmniej 3 minut.

1. Rozpakowac plik ZIP i skopiowac folder ,EPW500Update” do zewnetrz-
nej pamieci USB.

2. Podigczy¢ pamie¢ USB do urzadzenia.

3. Dotkng¢ przycisku Aktualizacja, aby zaktualizowac¢ zainstalowane

oprogramowanie.
Aktualizacja narzedzia aktualizacji

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

=» Dotkngc¢ przycisk Aktualizuj narzedzie aktualizacji, aby zaktualizo-
wac program instalacji oprogramowania.
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9.4.9

Oprogramowanie

Uzytkownik

W menu "Uzytkownik" mozna konfigurowac uprawnienia dla poszczegol-
nych menu, np aktywnos¢ przyciskow lub pol wprowadzania. Po kazdym
uruchomieniu program jest na najnizszym poziomie uprawnien.

Screen Name Write Access Level < T 2

|versionScreen B | =] 3

Zmiana hasta

s h

Il. 66 Menu "Uzytkownik"

| Payosk __JDzanie

1 Logowanie Logowanie do uprawnien

2 Cofnij Cofa wpis

3 Zapisz Zapisuje wpis

4 Przejscie do menu nadrzednego
5 Zmiana hasta Zmienia hasto
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Zmiana zarzadzania uzytkownikami/uprawnien dostepu

System kontroli wttaczania jest wyposazony w funkcje zarzadzania upraw-
nieniami, za pomocg ktérej mozna ograniczac¢ lub udostepnia¢ poszczegol-
ne opcje obstugi i konfiguracji.

-iol x|
Nazwa uzytkownika:
Description
User Group
Hasto:
OK ‘ Cancel
Il. 67 Okno "Logowanie uzytkownika"
pravrienie Opis —————————[tasio |
Level 1 Konfiguracja TOX1
Level 2 Konfiguracja (system, ustawienia) TOX2
Level 3 Konfiguracja (serwis) TOX3

1. Dotknag¢ przycisku Logowanie.
> Zostaje wyswietlone okno "Logowanie uzytkownika".

2. Dotknac¢ pola wyboru Nazwa uzytkownika i wybrac¢ poziom uprawnien.
> Opis i grupa uzytkownikow sg wyswietlane w odpowiednich polach.
3. Dotkng¢ pola wprowadzania Hasto.
> Wyswietlona zostaje klawiatura alfanumeryczna.

4. Wprowadzi¢ hasto poziomu uprawnien i zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

» Po wprowadzeniu prawidtowego hasta wybrany poziom uprawnien jest
aktywny.
- ALBO -
Po wprowadzeniu nieprawidtowego hasta wyswietla sie komunikat i
proces logowania zostaje przerwany.
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9.4.10 Dane

Wartosci koncowe

W menu "Dane \ Warto$ci koncowe" wymienione sg wartosci koncowe po-
miaru wczytane do pamieci wewnetrznej.

Nr D Pro | Status | Maks. sita | Maks. dro... | Czas pomiaru
Y
rs ma;)ifl\' [
I Wa‘lnécfknﬁouw Dane kizywych Ustay|ienia Merjiory
| | | | |
6 5 4 3 2
Il. 68 Menu "Dane \ Wartosci koncowe"
—Terysk  Dssae |
1 Zapisz Zapis zarejestrowanych danych na ze-
wnetrznym nosniku
2 Pamiec Otwiera menu Pamie¢
3 Ustawienia Otwiera menu Ustawienia
4 Dane krzywej Otwiera menu Dane krzywe;j
5 Wartosci koncowe Otwiera menu Wartosci koncowe
6 Przejscie do menu nadrzednego

Po kazdym pomiarze w pamieci wewnetrznej zapisywany jest rekord da-
nych z wartosciami koncowymi. Rekord ten zawiera nastepujgce dane:

Nr Numer pomiaru.

W pamieci od$wiezanej cyklicznie zapisywanych jest 1000 wartosci
koncowych, tzn. wraz z kolejnym pomiarem nastepuje skasowanie

najstarszego rekordu danych (= nr 999) i dodanie najaktualniejsze-
go (ostatni pomiar = nr 0).

ID Numer identyfikacyjny
Kazdy pomiar jest oznaczany jednoznacznym numerem biezgcym.
Program Wykorzystywany program
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Status Pomiar OK (zielony)
Pomiar nOK (czerwony)
Maks. sita Maksymalna sita
Maks. droga maksymalna droga
Czas pomiaru | Data (dd.mm.rr) i godzina (gg:mm:ss)

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

1. Podigczy¢ zewnetrzny nosnik danych.
2. Dotknac przycisku Eksport.

P Dane zostajg skopiowane na podigczony nosnik danych.

Dane krzywej

W menu "Dane \ Dane krzywej" mozna zapisa¢ dane krzywej. W tym oknie
znajduje sie lista par warto$ci (droga/sita) ostatniej krzywej pomiarowej za-
rejestrowanych w pamieci wewnetrzne;j.

Nr ID Pro Status | Liczba punktéw | Czas pomiaru
Ell B
B 2
a | omme | LS : i
i Wa‘tnec‘[ koncow | Dane Tmh Um‘[ienia lﬂelw‘(my
7 6 5 4 3

Il. 69 Menu "Dane \ Dane krzywe;j"

T T

1 Zapisz Zapis zarejestrowanych danych na ze-
wnetrznym nosniku

2 Zapisz Zapis wybranych danych krzywej na ze-
wnetrznym nosniku

3 Pamiec Otwiera menu Pamie¢

4 Ustawienia Otwiera menu Ustawienia
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I "

5 Dane krzywej Otwiera menu Dane krzywej
6 Wartosci koncowe Otwiera menu Wartosci koncowe
7 Przejscie do menu nadrzednego

Po kazdym pomiarze w pamieci wewnetrznej zapisywane sg dane krzy-
wych. Rekord ten zawiera nastepujgce dane:

Nr

Numer pomiaru.

W pamieci odswiezanej cyklicznie zapisywanych jest 100 danych
krzywych, tzn. wraz z kolejnym pomiarem nastepuje skasowanie
najstarszego rekordu danych (= nr 99) i dodanie najaktualniejszego
(ostatni pomiar = nr 0).

ID

Numer identyfikacyjny
Kazdy pomiar jest oznaczany jednoznacznym numerem biezgcym.

Program

Wykorzystywany program

Status

Pomiar OK (zielony)

Pomiar nOK (czerwony)

Maks. sita

Maksymalna sita

Maks. droga

maksymalna droga

Czas pomiaru

Data (dd.mm.rr) i godzina (gg:mm:ss)

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" W menu "Dane \ Ustawienia" uaktywnione jest zapisywanie danych

krzywej.

v' Zewnetrzny no$nik danych jest podtgczony.

=» DotknacC przycisku Eksport.

- ALBO -

Dotkna¢ przycisku Eksportuj pojedyncze.

P Zarejestrowane dane krzywej sg zapisywane na zewnetrznym nosniku.
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Ustawienia

W menu "Dane \ Ustawienia" mozna skonfigurowac, czy i jakie dane (zad-
ne, wszystkie dane, dane NOK lub dane OK) bedg zapisywane podczas
eksportu na zewnetrznym nosniku lub dysku sieciowym.

Po zakonczeniu eksportu dane zostajg zapisane w odpowiednich katalo-
gach w formie pliku CSV.

TOX*
@

Save Final Values Ib,-ak j b 1 1
Cofnij
Zapisz dane krzywej Ib,-ak j
= 2
Zapisz wartosci koficowe na pamieci USB |brak j zﬂ:m
Zapisz dane krzywej na pamieci USB Ib,-ak j
Zapisz wartosci koficowe na dysku sieciowym |brak j
Zapisz dane krzywych na dysku sieciowym Ibrak j

Separator CSV: ; = l Separator dziesietny: I , =

s B ATE
i Wa'tnﬂ:‘[ kohcow | Dane hT",ywych Ust rnia Ihlr‘(my
7 6 5 4 3
Il. 70 Menu "Dane \ Ustawienia"
ey Jpgame |
1 Cofnij Cofa wpis
2 Zapisz Zapisuje wpis
3 Pamiec¢ Otwiera menu Pamie¢
4 Ustawienia Otwiera menu Ustawienia
5 Dane krzywej Otwiera menu Dane krzywej
6 Wartosci koncowe Otwiera menu Wartosci koncowe
7 Przejscie do menu nadrzednego

W kazdym przypadku mozna wybraé¢ nastepujace wartosci:

e zadne
* tylko OK
* tylko NOK

* wszystkie
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Wybér wartosci
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotkng¢ odpowiednie pole wyboru i wybra¢ zgdang wartosc.
2. Dotkngc przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
Wybor separatora CSV
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotknac listy wyboru Separator CSV i wybra¢ zadany separator.
2. Dotknac przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
Wyboér separatora dziesietnego
v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.
1. Dotknac listy wyboru Separator dziesietny i wybra¢ zgdany separator.
2. Dotkngc przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.
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Dysk sieciowy / pamie¢ USB

Wszystkie dane (dane koncowe/krzywej) mozna pobra¢ z dysku sieciowe-

go lub zapisa¢ w pamieci USB.

@ Przy wiekszej czestotliwosci produkcji nalezy do zapisu uzy¢ rozszerzenia

pamieci.

Nalezy tak skonfigurowac sie¢ lokalng oraz wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa, aby nie dopusci¢ do zaktdcenia komunikaciji.

W poszczegolnych folderach zapisywane sg dane z ostatnich 10 dni w pa-
mieci pierscieniowe;j.

EPWCurveExp

Wewnetrzny

Dla kazdego dnia roboczego tworzony
jest folder z odpowiednig data.

Pod folderem dziennym dla kazdej godzi-
ny tworzony jest folder o odpowiedniej
nazwie. Zapisywana jest w nim zapamie-
tana krzywa jako plik CSV z odpowiednig
data/godzing.

Folder moze zawiera¢ maksymalnie 1000
plikéw. W przypadku utworzenia ponad
1000 rekordow, rekordy te sg zapisywa-
ne w nowym folderze.

EPWCurveExt

Zewnetrzny

Dla kazdego dnia roboczego tworzony
jest folder z odpowiednig data.

Pod folderem dziennym dla kazdej godzi-
ny tworzony jest folder o odpowiedniej
nazwie. Zapisywana jest w nim zapamie-
tana krzywa jako plik CSV z odpowiednig
data/godzina.

Folder moze zawiera¢ maksymalnie 1000
plikow. W przypadku utworzenia ponad
1000 rekordéw, rekordy te sg zapisywa-
ne w nowym folderze.

EPWFinValExp

Wewnetrzny

Dla kazdego dnia roboczego tworzony
jest plik CSV z odpowiedniag data. W pliku
tym zapisywane sg wszystkie wartosci
kohcowe z odpowiednim oznaczeniem

EPWFinValExt

Zewnetrzny

Dla kazdego dnia roboczego tworzony
jest plik CSV z odpowiednig datg. W pliku
tym zapisywane sg wszystkie wartosci
koncowe z odpowiednim oznaczeniem

Temp

Zewnetrzny

Folder tymczasowy
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Dostep do danych na dysku sieciowym / w pamieci USB

Jesli w menu "Dane \ Ustawienia" zostata wybrana opcja Zapisz wartosci
koncowe na dysku sieciowym lub Zapisz wartosci krzywej na dysku
sieciowym, dostep do danych jest mozliwy w ponizszy sposoéb.

v Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

= Otworzy¢ Eksploratora Windows”, wpisac adres IP urzgdzenia i za-
twierdzi¢ klawiszem Enter.

P Zostajg wyswietlone wszystkie odpowiednie foldery

EPWCurvebxp EPWCurveb:t
"-'HI Freigabe "-'ﬂl Freigabe
EPWFinValExp EPWFinYalExt
__.__;' Freigabe ""'ﬂl Freigabe
Temp
"-'HI Freigabe
1. 71 Folder dysku sieciowego
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Pamiegé

W menu "Dane \ Pamiec" istnieje mozliwos¢ zainicjalizowania i wybrania
zewnetrznego rozszerzenia pamieci (zewnetrzna pamie¢ USB).

@ Przy wiekszej czestotliwosci produkcji nalezy do zapisu uzy¢ rozszerzenia

pamieci.
Patrz menu "Dane \ Pamie¢, Strona 121"

Nalezy tak skonfigurowac sie¢ lokalng oraz wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa, aby nie dopusci¢ do zaktdcenia komunikaciji.

Wyboér miejsca zapisu danych uzytkowych

TOX*
@

Miejsce zapisu dla danych uzytkowych [Wewnetrzna pamiee -] e 1l 4

Odstep zapisywania dla licznika |bezpos‘rednio j

Inicjalizacja rozszerzenia pamigci | Zapisz

Y g ﬁ &

[]
Wa‘loér‘i koficow | Dane krzywych Ustawienia Pleec

-~
| | | |
7 6 5 4 3

Il. 72 Menu "Dane \ Pamie¢"

T T

1 Zapisz Zapisuje wpis

2 Cofnij Cofa wpis

3 Pamie¢ Otwiera menu Pamie¢

4 Ustawienia Otwiera menu Ustawienia

5 Dane krzywej Otwiera menu Dane krzywej

6 Wartosci koncowe Otwiera menu Wartosci koncowe
7 Przejscie do menu nadrzednego
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v" Uzytkownik jest zalogowany na odpowiednim poziomie uzytkownika.
Dostepne sg niezbedne uprawnienia do zapisu.

v" Pamie¢ USB jest podtgczona.

1. Dotknij Inicjalizuj rozszerzenie pamieci, aby uaktywni¢ zewnetrzne
rozszerzenie pamieci.

2. Dotknac listy wyboru Miejsce zapisu danych uzytkowych i wybra¢
miejsce zapisu "Pamie¢ wewnetrzna" lub "Rozszerzenie pamieci'.

3. Dotkna¢ listy wyboru Okres zapisywania licznika i wpisac okres.
4. Dotkngc¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wartosci.

P> Rozszerzenie pamieci jest uaktywniane po ponownym uruchomieniu.
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10 Usuwanie usterek

10.1 Rozpoznanie usterek

Usterki sg wyswietlane jako alarmy w systemie kontroli wttaczania. W za-
leznosci od rodzaju usterki, alarmy sg wyswietlane jako btedy lub ostrzeze-

nia.

Typ alar-
mu

Ostrzeze-
nie

Tekst na pomaranczowym tle na
wskazaniu informacji i stanu urza-
dzenia.

Bad

Tekst na czerwonym tle na wskaza-
niu informac;ji i stanu urzadzenia.

Nastepny pomiar jest zabloko-
wany, usterke trzeba usunag i
potwierdzi¢.

10.1.1 Potwierdzanie komunikatow

1. Dotkng¢ symbolu Biad.

[> Zostaje wyswietlone okno ze wszystkimi komunikatami o btedach.

2. Dotkngc¢ przycisku Potwierdz wszystkie, aby potwierdzic istniejgce ko-
munikaty o btedach.
- ALBO -
Dotknij przycisk Anuluj, aby zamkng¢ okno bez potwierdzania komuni-
katéw o btedach.
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10.1.2 Komunikaty o usterkach

[ e O =

0001

(Btedny czas RTC
HMI)

Czas (komputera
panelowego) nie-
prawidtowy

Skorygowac czas (komputera panelowe-
go) w ustawieniach.

0001

(Btedny czas RTC
HMI)

Bateria buforowa
(komputera panelo-
wego) jest roztado-
wana

Dla doraznej dalszej pracy skorygowac w
ustawieniach synchronizacje czasu kom-
putera.

Wymieni¢ baterie buforowg (komputera
panelowego)

0002

(Btedny czas RTC
sterownika)

Czas (urzgdzenia)
jest nieprawidtowy

Zsynchronizowac czas (urzadzenia) z
czasem komputera.

0002

(Btedny czas RTC
sterownika)

Czas (komputera)
jest nieprawidtowy

Skorygowac czas komputera w ustawie-
niach.

0002

(Btedny czas RTC
sterownika)

Bateria buforowa
(urzgdzenia) jest
roztadowana

Wymieni¢ baterie buforowa (urzadzenia).
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11 Konserwacja

11.1 Konserwacja i utrzymanie sprawnosci urzadzenia

Zalecane okresy przegladow i konserwacji muszg by¢ przestrzegane.

Utrzymanie w odpowiednim stanie produktéw firmy TOX® PRESSOTECH-
NIK wymaga zatrudnienia odpowiednio wykwalifikowanego personelu spe-
cjalistycznego. Uzytkownik lub osoba, ktorej powierzono naprawe maszyny,
musi zadbac o odpowiednie szkolenie dla personelu wykonujgcego prace
naprawcze.

Generalnie osoby odpowiedzialne za naprawy same ponoszg odpowie-
dzialnos¢ za bezpieczenstwo pracy.
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11.2 Bezpieczenstwo podczas konserwacji

11.3

Obowiazujg nastepujgce zasady:

Zachowac czestotliwos¢ konserwaciji, jesli jest okreslona.

Okresy konserwacji mogg odbiega¢ od podanych w zaleznosci od za-
stosowania.

W razie potrzeby nalezy zweryfikowac¢ okresy konserwacji z producen-
tem.

Wykonywac wytgcznie czynnosci konserwacyjne opisane w niniejszej
instrukcji obstugi.

Poinformowaé personel obstugi przed rozpoczeciem wykonywania prac
zwigzanych z naprawami.

Wyznaczy¢ osobe nadzorujaca.

Plan konserwaciji

Za zachowanie termindw konserwaciji i prowadzenie dokumentacji odpo-
wiada uzytkownik.

1.

2.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie prace konserwacyjne sg przeprowa-
dzane w terminach okreslonych w planie konserwaciji.

Dokumentowa¢ wykonywane prace konserwacyjne.

Na koncu rozdziatu znajduje sie tabela konserwacji z cyklami konserwac;ji.
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11.4 Wymiana baterii w sterowniku

@ TOX® PRESSOTECHNIK zaleca wymiane baterii nie rzadziej niz raz na 10
lat.

v"Urzadzenie jest odtaczone od zasilania.

v" Osoba prowadzaca prace jest roztadowana z tadunkéw elektrostatycz-
nych.

v~ Do wyjmowania baterii uzywac nieprzewodzacego narzedzia.

o

1 Sruba z tbem walcowym 2 Obudowa
3 Bateria 4 Komputer panelowy

II. 73 Otwarta obudowa

1. Odkrecic i wyjg¢ sruby z tbem walcowym.
2. Wyja¢ komputer panelowy z obudowy.

3. WSKAZOWKA! Uszkodzenia urzadzenia w wyniku zwarcia!
Baterie litowg nalezy wyjmowac narzedziem nie przewodzacym elek-
trycznosci.

4. Zamontowa¢ nowgq baterie litowg, zwracajac uwage na prawidtowg bie-
gunowos¢.

5. Wtozy¢ komputer panelowy z powrotem do obudowy i zamontowac Sru-
bami z tbem walcowym.
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11.5 Wymiana baterii w komputerze panelowym

@ TOX® PRESSOTECHNIK zaleca wymiane baterii nie rzadziej niz raz na 10
lat.

v"Urzadzenie jest odtaczone od zasilania.

v" Osoba prowadzaca prace jest roztadowana z tadunkéw elektrostatycz-
nych.

v Do wyjmowania baterii uzywac nieprzewodzacego narzedzia.
v Powierzchnia na potozenie ekranu nie moze powodowac zarysowan.

/

/

L

1 Sruba z tbem walcowym 2 Obudowa
3 Komputer panelowy

II. 74 Otwarta obudowa

1. Odkreci¢ i wyjgc sruby z tbem walcowym.

2. Wyja¢ komputer panelowy z obudowy i utozy¢ go ekranem skierowa-
nym w dot na powierzchni niepowodujgcej zarysowan.
3. Wyjac Sruby i gwintowane kofki.
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1 Sruba 2 Pokrywa
3 Kotek gwintowany
Il. 75 Otwieranie komputera panelowego

4. WSKAZOWKA! Uszkodzenia urzgdzenia w wyniku zwarcia!
Zdja¢ obudowe i wyja¢ baterie litowg narzedziem nie przewodzgacym
elektrycznosci.

1 Bateria

Il. 76 Wymiana baterii litowej

5. Zamontowac nowg baterie litowa, zwracajgc uwage na prawidiowg bie-
gunowos¢.

6. Zamontowac pokrywe i zamocowac jg Srubami i kotkami gwintowanymi.

7. Wiozy¢ komputer panelowy z powrotem do obudowy i zamontowac $ru-
bami z tbem walcowym.
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Tabela konserwaciji

Podane przedziaty czasowe sg tylko wartosciami przyblizonymi. W zalez-
nosci od zastosowania, rzeczywiste wartosci moga rézni¢ sie od wartosci
zalecanych. Rzeczywiste interwaty mozna znalez¢ w sterowaniu syste-

mem.
Cykl konserwacji Dalsze informacje
10 lat 11.4 Wymiana baterii w sterowniku
11.5 Wymiana baterii w komputerze panelowym
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12 Naprawy

12.1 Naprawy

Zadne naprawy nie sg konieczne.

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl 133



TOX® PRESSOTECHNIK Naprawy

134 TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl



SOX PRESSOTECHNIK Demontaz i utylizacja

13 Demontaz i utylizacja

13.1 Wymogi dotyczace bezpieczenstwa podczas
demontazu

= Demontaz zleca¢ wyszkolonemu personelowi technicznemu.

13.2 Demontaz

1. Wytaczy¢ instalacje lub komponent.
2. Odtgczyc¢ instalacje lub komponent od zrédta zasilania.

3. Usuna¢ wszystkie podtgczone czujniki/elementy wykonawcze lub kom-
ponenty.

4. Zdemontowac instalacje lub komponent.

13.3 Usuwanie odpadow

W przypadku utylizacji opakowania, czesci eksploatacyjnych i zamiennych
oraz maszyny i jej wyposazenia nalezy przestrzegac krajowych przepisow
dotyczgcych ochrony srodowiska.
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TOX® PRESSOTECHNIK Zalaczniki

14 Zalaczniki

14.1 Deklaracja zgodnosci

TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl 137



TOX® PRESSOTECHNIK Zalgczniki

138 TOX_Manual_Process-monitoring-unit_EPW500FP_pl



¥ PRESSOTECHNIK

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Oryginalna deklaracja zgodnosci UE

Producent TOX® PRESSOTECHNIK GmbH &Co.KG, o$wiadcza niniejszym, ze ponizszy produkt

Nazwa/funkcja Proces Modut kontroli

Nazwa produktu/modut EPW

Model/typ 500-FP

Numer seryjny patrz tabliczka znamionowa

Opis Urzadzenie do kontroli proceséw witaczania i tgczenia w

oparciu o rejestrowanie sity/drogi jako urzgdzenie
kompaktowe do montazu na stole, $cianie lub ramieniu
nosnym

spetnia wszystkie obowigzujgce postanowienia zastosowanych przepiséw prawnych
(ponizej) - tacznie ze zmianami obowigzujacymi w momencie sporzgdzania deklaracji.
Wylaczng odpowiedzialno$¢ za sporzgdzenie niniejszej deklaracji zgodnosci ponosi
producent.

Zastosowane przepisy prawne UE:

2014/30/UE Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej
2011/65/UE Dyrektywa RoHS

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN 61326-1:2013-07 Wyposazenie elektryczne do pomiardw, sterowania i
uzytku w laboratoriach - Wymagania dotyczace
kompatybilnosci elektromagnetycznej - Czes$¢ 1:
Wymagania ogoine

DIN EN 61326-2-1:2013-08 Wyposazenie elektryczne do pomiardw, sterowania i
uzytku w laboratoriach - Wymagania dotyczace
kompatybilnosci elektromagnetycznej - Czes¢ 2-1:
Wymagania szczegotowe - Konfiguracje badane, warunki
pracy i kryteria jako$ci odnoszgce sie do czutego
wyposazenia badawczego i pomiarowego do zastosowan
w §rodowiskach niechronionych pod wzgledem EMC

DIN EN IEC 63000:2019-05 Dokumentacja techniczna oceny wyrobdw elektrycznych i
elektronicznych z uwzglednieniem ograniczenia
stosowania substancji niebezpiecznych

Miejscowos¢ i data Weingarten, dnia 21.09.2021
Producent TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG

Podpis . A eandnids,
Dane dotyczgce osoby z up. Stefan Katzenmaier
sktadajgcej podpis

Kierownik dziatu Dystrybucja, komponenty i regiony

202107 pl TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG Riedstrasse 4 88250 Weingarten / Niemcy -www.tox-pressotechnik.com
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