1) & PRESSOTECHNIK

@ Zasilacz TOX®-Kraftpaket z sitownikami roboczymi

@® Pneumohydrauliczny zakres sit nacisku 2—-1700 kN
Sprzegio TOX®-Hydrosplit z cewka sterulqca

roztgczone ztgczone




Sitownik hydrauliczny TOX®, typ HZL i HZO cisnienie do 250 bar

Nowe sitowniki sg dostosowane do  posiada petng separacje powietrze -  zej zawarto szczegoétowe informacije
medium zasilajgcego. Jezeli powrdt  olej. Minimalne cisnienie powrotu to o sitach powrotu. W standardowym
bedzie realizowany za pomocg spre- 3 bary. Sitownik HZO wyposazono wykonaniu mozliwe jest jednoczesne
zonego powietrza, prosze wybra¢ w specjalne uszczelnienia do pracy  podtgczenie do 6 sitownikow z jed-
HZL,w przypadku oleju naturalnym  z olejem i maksymalnym cignieniu nym zasilaczem. Na zyczenie
wyborem jest HZO. Sitownik HZL powrotu 250 bar. W tabelach poni-  dostepne sg wigksze uktady.
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Przyktadowy HZL
1 Zigcze pomiarowe cignienia Sitownik z regulacjg skoku (wersja 151) lub
2 Sruba odpowietrzenia w wykonaniu ISO na zyczenie
3 Specjalne tozyskowanie ttoczyska
4 Komora skoku powrotnego (jezeli e

powrot zasilany jest olejem, zwroci¢
uwage na warto$¢ Frrmax)

Separacja powietrzno-olejowa (HZL)
Szpilka $ciagajaca

o o

Typ o Qg Obliczenie przemieszczenia objetosciowego skoku sitowego
(o)) <D
@, g2 wymagane wymagany stata F1 stata F2 dla
S8 :g przem. objet. V 2)0 X skok sitowy + zalezna od F1 4)3 +100 mm F2 +1 ’4
go |5 £8 dla 1mm skoku [mm] skoku przewodu (zHK18)
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g %5 oo I Obliczenie przemieszczenia objetosciowego dosuwu szybkiego
=4
i © 2g g% g2 wymagane przem. objet. dla 1mm skoku V 20 X skok cafkowity -
12 X ° s e %% catkowitego wybranego sitownika ’ sitownika [mm]
~ £ & |2855[58|5¢8
V| Fi1|F2dia 100mm
daN | kN | cm’ diug. przewodu| A B c DE G H K L M N W Vg R U X
Hzx 2.101. 50 17 10 09| 09 0,2 55 160  6xM6x12 42 G1/8 32 95 16 27 Mi2x1,5 12 14 4 10 10 - G1/4
17 10 09| 1,7 0,2 55 210 6xM6x12 42 G1/8 32 95 16 27 Mi2x1,5 12 14 4 10 10 - G1/4
10 09| 24 0,2 55 260 6xM6x12 42 G1/8 32 95 16 27 Mi2x1,5 12 14 4 10 10 - G1/4
10 0.2 6xM6x12 32 95 16 27 Mi2x1,5 12 14 4 10
25 0,5 6xM8x12 40 10 25 25 Mi6x1,5 15 19 4 14

290 6xM8x12 54 G3/8 40 10 25 25 Miex1,5 15 19
40 25 20| 20| 86 05 65 340 6xM8x12 54 G3/8 40 10 25 25 Mi6x1,5 15 19
HZx 7.101. 70 35 25| 3,1| 34 0,6 80 210 6xM8x16 65 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30
HZx 7.101. 70 35 25| 31| 69 0,6 80 260 6xM8x16 65 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30
HZx 7.101.150 70 35 25| 3,1(103 0,6 80 310 6xM8x16 65 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30
HZx 7.101.200 70 35 25| 3,1 (137 0,6 80 360 6xM8x16 65 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30

14 G1/2
14 14 - Gi1/2
22 18 - G3/4
22 18 - G3/4
22 18 - G3/4
22 18 - G3/4
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HZx 11.101. 50 115 70 25| 44| 49 0,6 90 210 6xM10x16 68 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30 18 - G3/4
HZx11.101.100 115 70 25| 44| 97 0,6 90 260 6xM10x16 68 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30 22 18 - G3/4
HZx11.101.150 115 70 25| 4,4 (146 0,6 90 310 6xM10x16 68 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30 22 18 - G3/4
HZx11.101.200 115 70 25 | 44 (194 0,6 90 360 6xM10x16 68 G3/8 52 10 35 25 M24x1,5 19 30 22 18 - G3/4
HZx 19.101. 50 210 125 40| 79| 86 0,7 125 235 6xM16x25 100 G1/2 75 10 50 28 M30x2 25 41 26 24 - G1
HZx19.101.100 210 125 40| 7,9 (173 0,7 125 285 6xM16x25 100 G1/2 75 10 50 28 M30x2 25 41 26 24 - G1
HZx19.101.150 210 125 40| 7,9 (259 0,7 125 335 6xM16x25 100 G1/2 75 10 50 28 M30x2 25 41 26 24 - G1
HZx19.101.200 210 125 40 | 7.9 (345 0,7 125 385 6xM16x25 100 G1/2 75 10 50 28 M30x2 25 41 26 24 - G1
HZx29.101. 50 355 235 110 |12,3 (13,5 0,7 160 298 6xM20x30 115 G3/4 80 15 55 47 M39x2 35 50 - 27 22 Gt
HZx29.101.100 355 235 110 |12,3 (27,0 0,7 160 348 6xM20x30 115 G3/4 80 15 55 47 M39x2 35 50 - 27 22 Gt
HZx29.101.150 355 235 110 |12,3 (40,6 0,7 160 398 6xM20x30 115 G3/4 80 15 55 47 M39x2 35 50 - 27 22 Gt
HZx29.101.200 355 235 110 |12.3 |54.1 0.7 160 448 6xM20x30 115 G3/4 80 15 55 47 M39x2 35 50 - 27 22 Gt
HZx 48.101. 50 630 390 245 |20,1 | 22 0,7 200 300 8xM20x30 150 G3/4 125 25 80 60 Me4x2 60 70 - 27 30 Gt
HZx 48.101.100 630 390 245 |20,1 | 44 0,7 200 350 8xM20x30 150 G3/4 125 25 80 60 Mé4x2 60 70 - 27 30 Gt
HZx 48.101.150 630 390 245 |20,1 | 66 0,7 200 400 8xM20x30 150 G3/4 125 25 80 60 Mé4x2 60 70 - 27 30 Gt
HZx 48.101.200 630 390 245 |20,1 | 88 0,7 200 450 8xM20x30 150 G3/4 125 25 80 60 M64x2 60 70 - 27 30 Gt
HZx 74.101. 50 1050 655 245 (31,4| 35 0,7 275 366 10xM24x40 200 G3/4 150 25 100 65 M64x2 60 85 - 38 30 Gi
HZx 74.101.100 1050 655 245 (31,4 70 0,7 275 416 10xM24x40 200 G3/4 150 25 100 65 M64x2 60 85 - 38 30 Gt
HZx 74.101.150 1050 655 245 (31,4 | 105 0,7 275 466 10xM24x40 200 G3/4 150 25 100 65 M64x2 60 85 - 38 30 Gt
HZx 74.101.200 1050 655 245 |31,4 | 140 0,7 275 516 10xM24x40 200 G3/4 150 25 100 65 M64x2 60 85 - 38 30 Gt

Adapter z gwintem wewnetrznym

Wymiary w [mm]
Szczegdtowe informacje o montazu zawarte sg w katalogu 10.00 TOX"-Kraftpaket

tolerancja ci$nienia = 5%

— Typ Pasuje do OA [B | L1 L M | W Vg6 |SW
e >[L 7 H HZZ 012.016.020.000 HzZx2 22 | 20| M12x1,5 | M16x1,5 |15 |4 [14 |19
S~ swW HZZ 016.022.020.000 HZx5 30 | 20| M16x1,5 | M22x2 20 |7 |18 |27
W HZZ 024.030.030.000 HZx7/HZx11 45 | 30 | M24x1,5 | M30x2 25 |7 |26 |41
M| B HZZ 030.039.040.000 HZx19 56 | 40 | M30x2 M39x2 35 |- |- 50
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TOX®-Zasilacz ES z funkcja dosuwu szybkiego

Zasilacz wyposazony w petng
separacje powietrzno-olejowg oraz
zawor przelewowy mozna monto-
wac¢ w dowolnej pozycji pracy. W
zestawie komplet zawordéw do ste-
rowania wysuwem szybkim oraz

ZHK 0181

skokiem sitowym a takze regulator
sprezyny pneumatycznej. Sposéb
sterowania jest analogiczny jak w cza.
sifowniku pneumatycznym.
Zamknieta komora olejowa, sprze-
gto odcinajgce olej TOX®-Hydro-

split, oznaczone kolorami ztgcza i
przewody dopetniajg obraz zasila-

Po prostu doskonaty.

12 1 238497

Zawor “OR”

Zawor skoku
sitowego

Linia zasilajgca skok
powrotny

Wskaznik poziomu oleju
Opatentowane zabezpie-
czenie przed przepetnie-
niem olejem

10 Ttok wzmacniajacy

11 Regulator sprezyny pneumat.

12 Sprzegto Hydrosplit
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%% % ;;A% % Przewod
M % L= cisnieniowy
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Q \\ Sterujaca linia
l %g g cisnienia
H zwrotnego 5
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-, = Zawor X
Przytgcze ci$nieniowe
_ Ztagcze pomiarowe
i h ci$nienia oleju
;L Ztacze uzupetniania oleju
Ptytka odpowietrzenia
Przytgcze pneumatyczne
wysuwu szybkiego
Przytgcze pneumatyczne
skoku powrotnego
— wymagane przemiesz- tgczne wymagane prze- =
czenie objgtosciowe mieszczenie objetosciowe
skoku sitowego [cm?] skoku sitowego [cm?]
taczne wymagane
_ wymagane przemiesz- przemieszczenie _ 400
- czenie objetosciowe objetosciowe dosuwu T
dosuwu szybkiego [cm?] szybkiego [cm®]
-
- H o S Przemieszcz.
> 89 9.2 |objet dosu-
2 &3 <0 X
2 € 3% 3 £ [wu szybkie-
Typ 8 &% a$3|golem]
ES 100.100.022.70 2 G1/2 G3/4 360

ES 250.100.216.80
ES 300.100.381.62
ES 350.100.500.76
ES 350.100.830.76

. | Maks.

cisnien.
oleju
[bar]

ES 100.100.039.39
ES 160.100.134.41
ES 250.100.395.43
ES 300.100.665.36
ES 350.100.844.45

G1 G3/4 4600
G1 G3/4 6100
G1 G3/4 10700
G1 G3/4 15000
G1/2 G3/4 350
G3/4 G3/4 1300
G1 G3/4 4600
G1 G3/4 6000
G1 G3/4 10600

345**

316**
388**
388**

Wymiary w [mm]

*Uwaga: wartosci teoretyczne mogg sig rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji

Sciezka doboru witasnego systemu KT Il = wartosci unikatowe dla procesu

365%*
365+
385+
330%*
410%*

** Tolerancja ci$nienia = 5%

Wymagana sita nacisku, np. [l kN, prowadzi do wyboru sitownika o maks. sile nacisku 48 kN. W wyniku obli-
czenh otrzymujemy warto$¢ wymaganego cisnienia oleju 208 bar.

sitownikow, np.

Wymagana objeto$¢ oleju nalezy obliczy¢ mnozac wymagany skok sitowy, np. [l mm i wspétczynnik V (np.
2). Do wyniku mnozenia doda¢ wspotczynniki Fi + F2 (gdzie F- zalezy od dtugosci przewodéw, np.
Nastepnie dodac wartos¢ 1.4 dla kazdego sprzegta Hydrosplit ZHK 018. tgczny wynik pomnozy¢ przez liczbe
co w tym przypadku da wynik 69.4 cm?®. Prowadzi to do wyboru ES o objetosci 85 cm?.

mm).

B’ co daje wynik 400 cm®. Sprawdz tg warto$¢ w

Skok catkowity wymagany przez aplikacje, prowadzi do wyboru sitownika o skoku [l mm, ktérg to warto$é
mnozymy przez wspotczynnik V i liczbe sitownikow, np.
odniesieniu do wybranego w punkcie 2 zasilacza (tutaj 1300 cm?, co jest wystarczajgce dla tej aplikacji).

Zwrdci¢ uwage na maksymalne cisnienie oleju oraz sprezonego powietrza.

Cisnienie oleju obliczone w punkcie ', w tym przypadku 208 bar, nalezy podzieli¢ przez cisnienie oleju przy-
padajace na 1 bar dla wybranego zasilacza, np. 54 bar. Wynikiem jest minimalne cisnienie zasilania
sprezonego powietrza. W celu optymalizacji czasu cyklu, rzeczywista wartos¢ powinna by¢ o 20% wyzsza.

W przypadku konfigurowania systemu ztozonego z réznych sitownikéw i dtugosci przewodéw, obliczenia
objetosci nalezy prowadzi¢ dla kazdego sitownika indywidualnie a nastepnie dodaé¢ wynik.
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Sitownik hydrauliczny TOX®, typ AT cisnienie do 400 bar

Sitownik z wysuwem hydraulicz-

nym i powrotem sprez

onym

tym ttoczysku. Konstrukcja o bar-

dzo szybkim wysuwie i powrocie.

podtaczy¢ do 6 sitownikdw. Cat-
kowita separacja powietrza i

powietrzem o podwdjnie podpar- Do jednego zasilacza mozna oleju.
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1 Zawdr sterujgcy uruchomieniem 4 Zigcze cisnieniowe z ES

skoku sitowego

2 Ztgcze pomiarowe ci$nienia

oleju

3 Ziacze skoku sitowego tgczace

z zasilaczem ES

5 Sruba odpowietrzenia

6 Uszczelnienia specjalne

7 Separacja powietrzno - olejowa
8 Podwojnie podparte ttoczysko
9 Szpilka Sciggajaca

Sitownik z regulacjg skoku na zyczenie
(wersja 51)

Typ 0% Obliczenie przemieszczenia objetosciowego skoku sitowego 1
*
AN rmsgenerzen. \[ 1,96 x_ Wy . 165+ seae o [OSRHON+ 1> @
53|z jet. dl wy 11 zHka2)
N ‘g a5 skoku sitowego [mm] od skoku przewodu
2€ |22 " " " - P -
%,g co© Obliczenie przemieszczenia objetosciowego dosuwu szybkiego
o 3 2 é'g wymagane przem. objet. QIa 1mm skoku V 1 96 X s!(ok c_aikowity
2 g >|aE catkowitego wybranego sitownika ’ sitownika [mm]
g 3 Hal|nd
V | Fi |Fzda
100 mm
mm daN |daN| cm?® przewodu A B C D E Fr G H K L M N R S U X Veg W
AT 1. 50 69 72| 0,31 0,6 0,4 50 229 6xMéx11 40 G1/8 30 10 16 24 M12x1,5 12 14 11,5 1065 6 G1/2 - -
1. 72| 0,31 1,0 0,4 50 329 6xMéx11 40 G1/8 30 10 16 24 M12x1,5 12 14 115 1565 6 G1/2 - -
1. 72| 0,31 1,8 0,4 50 529 6xMéx11 40 G1/8 30 10 16 24 M12x1,5 12 14 1156 2565 6 G1/2 - -
1. 72| 0,31] 23 0,4 50 629 6xM6x11 40 Gi1/8 30 10 1624 M12x1,5 12 14 11,5 3065 6 G1/2 - -
2. 150| 0,49| 0,8 0,7 70 242 6xM8x12 54 G1/4 40 10 20 26 M16x1,5 15 17 13 116 8 G122 - -
AT 2.100 140 150( 0,49| 1,4 0,7 70 342 6xM8x12 54 G1/4 40 10 20 26 M16x1,5 15 17 13 166 8 G122 - -
AT 2. 200 140 150( 0,49| 26 0,7 70 542 6xM8x12 54 G1/4 40 10 20 26 M16x1,5 15 17 13 266 8 G122 - -
AT 2. 300 140 150| 049| 3.9 0,7 70 742 6xM8x12 54 G1/4 40 10 20 26 M16x1,5 15 17 13 366 8 G122 - -
AT 4. 50 180 195 1,02| 23 0,7 85 258 6xM8x15 64 G3/8 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 125 10 G122 18 7
AT 4.100 180 195( 1,02| 3,1 0,7 85 355 6xM8x15 64 G3/8 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 175 10 G1/2 18 7
AT 4. 200 180 195| 1,02| 5,6 0,7 85 555 6xM8x15 64 G3/8 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 275 10 G122 18 7
AT 4. 300 180 195 1,02| 8,1 0,7 85 755 6xM8x15 64 G3/8 50 10 30 285 M22x2 20 24 14 375 10 G122 18 7
4. 85 955 6xM8x15 M22x2 20 7
8. 288 6xM10x16 M30x2 25 7

320 330| 1,96 11,2 110 571 6xM10x16 88 G1/2 70 10 45 35 M30x2 25 36 17 283 G3/4 7
320 330| 1,96 15,9 0,9 110 771 6xM10x16 88 G1/2 70 10 45 35 M30x2 25 36 17 383 12 G314 26 7
320 330| 1.96] 20.6 0.9 110 971 6xM10x16 88 G1/2 70 10 45 35 M30x2 25 36 17 483 12 G3/4 26 7
450 550| 3,85 8,4 1,1 135 293 6xM16x25 100 G1/2 75 15 50 36 M30x2 25 41 17,5 1345 16 Gi 26 7
450 550| 3,85 12,9 1,1 135 381 6xM16x25 100 G1/2 75 15 50 36 M30x2 25 41 175 18 16 Gi 26 7
450 550| 3,85 22,0 1,1 135 581 6xM16x25 100 G1/2 75 15 50 36 M30x2 25 41 17528 16 Gi 26 7
450 550| 3,85 31,0 1,1 135 781 6xM16x25 100 G1/2 75 15 50 36 M30x2 25 41 17538 16 Gi 26 7
450 550/ 3.85| 40.0 1.1 135 981 6xM16x25 100 G1/2 75 15 50 36 M30x2 25 41 175 485 16 Gt 26 7
660 930 7,85| 17,4 1,1 170 362 6xM20x30 132 G3/4 100 18 56 47 M39x2 35 50 20 186 22 Gi - -
660 930| 7,85 26,5 1,1 170 425 6xM20x30 132 G3/4 100 18 56 47 M39x2 35 50 20 236 22 Gt -
660 930| 7,85 44,7 1,1 170 625 6xM20x30 132 G3/4 100 18 56 47 M39x2 35 50 20 336 22 Gt - -
660 930| 7,85 62,8 1,1 170 825 6xM20x30 132 G3/4 100 18 56 47 M39x2 35 50 20 436 22 Gt -
660 930| 7.85| 81,0 1,1 1701025 6xM20x30 132  G3/4 100 18 56 47 M39x2 35 50 20 536 22 Gt - -
720 1200(12,27| 18,2 1,1 200 390 8xM20x30 150 G3/4 115 25 63 52 M42x2 40 55 23 193 30 Gt - -
720 1200(12,27| 34,8 1,1 200 440 8xM20x30 150 G3/4 115 25 63 52 M42x2 40 55 23 243 30 Gt - -
720 1200(12,27| 62,7 1,1 200 640 8xM20x30 150 G3/4 115 25 63 52 M42x2 40 55 23 343 30 Gt - -
720 1200/12,27| 90,5 1.1 200 840 8xM20x30 150 G3/4 115 25 63 52 M42x2 40 55 23 443 30 Gt - -
1260 2200(25,45| 71,5 3,1 310 534 12xM24x40200 G1 150 25 100 60 M64x2 60 85 35 253 30 koinierz - -
1260 2200(25,45|128,7 3,1 310 734 12xM24x40200 G1 150 25 100 60 M64x2 60 85 35 353 30 SAE - -
1260 2200|25,45|185,9 31 310 934 12xM24x40200 G1 150 25 100 60 M64x2 60 85 35 453 30 27 - -
1570 2530|41,55|178,8 3,1 420 844 18xM30x55320 G1” 240 35 150 70 M80x2 80 4x@16 99 353 30 SAE2” - -

AT 200 na zyczenie
***\Wspomaganie dosuwu na zyczenie

www.tox-pl.com
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Szczegdtowe informacje o montazu zawarte sg w katalogu 10.00 TOX®-Kraftpaket

tolerancja cisnienia + 5%



TOX®-Zasilacz ES z funkcja dosuwu szybkiego

Zasilacz wyposazony w petng
separacje powietrzno-olejowg oraz
zawor przelewowy mozna monto-
wacé w dowolnej pozycji pracy. W
zestawie komplet zaworow do ste-
rowania wysuwem szybkim oraz

ES 100.100 ... - ES 350.100 ... (nie dla AT100 i AT170)

skokiem sitowym a takze regulator
sprezyny pneumatycznej. Sposob
sterowania jest analogiczny jak w
sifowniku pneumatycznym.
Zamknieta komora olejowa, sprze-
gto odcinajgce olej TOX®-Hydro-

ZHK 0181 2 34 956 7 1
5 - @%
i SR O
° B — 5 J <y§
o=
X W ﬁﬁ 5 v HA:oa
Y
E 2
ZHK 042

wymagane przemiesz-

split, oznaczone kolorami ztgcza i

przewody dopetnijg obraz zasila-
cza.

Po prostu doskonaty.

12 1

cisnieniowy
Sterujgca linia
cisnienia
zwrotnego 5

Zawor “OR”

Zawor X

Zawor skoku

[ sifowego
i 1 Przytgcze cisnieniowe 7 Linia zasilajgca skok
N ir& o S 2 A 2 Zigcze pomiarowe powrotny
& [= - 3 ci$nienia oleju 8 Wskaznik poziomu oleju
‘ ‘ 4 B ol L 3 Zigcze uzupetniania oleju 9 Opatentowane zabezpie-
Rl Q- [0-8]-9 4 Plytka odpowietrzenia czenie przed przepetnie-
Hxds 5 Przytagcze pneumatyczne niem olejem
A wysuwu szybkiego 10 Ttok wzmacniajacy
X Y 6 Przylacze pneumatyczne 11 Regulator sprezyny pneumat.
skoku powrotnego 12 Sprzegto Hydrosplit

: taczne wymagane prze-
= czenie objetosciowe 40’52 X Islﬁgalar:ikéw - r%ieszczexﬂe gbjetopéciowe = 81 104
skoku sitowego [cm?] skoku sitowego [cm?]
] . fagczne wymagane
wymagane przemiesz- iczba rzemieszczenie
= czyeniegobjet%éciowe 196 X sitownikow gbjetoéciowe dosuwu = 392
dosuwu szybkiego [cm?] szybkiego [cm?] *
s B A .
S o % ° 87:\1 Przemieszcz.| Przemieszcz. . | Maks.
> O 2 J.9¢ |objet dosu- | objet. skoku cignien.
3 & S o 5 e . y & .
2 T8 Q€ |wu szybkie- | sitowego oleju
Typ § &% az8|golem [em’] [bar]
ES 100.100.022.70 2 G1/2 G3/4 360 345**
ES 250.100.216.80 267 886 , : 427 150 395 340 G3/4 6
ES 300.100.381.62 324 867 167 14 20 130 92 100 484 150 379 max. 100 400 Gt G1 G3/4 6100 381 6 316**
ES 350.100.500.76 368 1075 189 14 20 145 92 100 528 150 450 max. 100 420 Gt G1 G3/4 10700 500 6 388**
ES 350.100.830.76 368 1457 189 14 20 145 92 100 528 150 709 max. 100 420 Gi G1 G3/4 15000 830 6 388**
ES 100.100.039.39 110 551 64 9 15 90 225 85 265 110 234 max. 100 240 Gi1/2 Gi/2 G3/4 350 39 10 355**
ES 160.100.134.41 170 731 86 9 15 90 22,5 85 330 130 303 max. 100 300 G3/4 G3/4 G3/4 1300 134 10 365**
ES 250.100.395.43 267 886 1345 9 15 130 22,5 85 427 150 395 max. 100 340 Gt G1 G3/4 4600 395 10 385**
ES 300.100.665.36 324 867 167 14 20 130 92 100 484 150 379 max. 100 400 Gt G1 G3/4 6000 665 10 330**
ES 350.100.844.45 368 1075 189 14 20 145 92 100 528 150 450 max. 100 420 Gt G1 G3/4 10600 844 10 410**
ES 350. 12.381.62 324 867 167 14 20 130 92 100 484 150 379 max. 205 400 Gi G1 SAE2” 6100 381 6 316**
ES 350. 12.500.76 368 1075 189 14 20 145 92 100 528 150 450 max. 205 420 Gi G1 SAE2” 10700 50 6 388**
ES 350. 12.830.76 368 1457 189 14 20 145 92 100 528 150 709 max. 205 420 Gt G1 SAE2” 15000 830 6 388**
ES 350. 12.844.45 368 1075 189 14 20 145 92 100 528 150 450 max. 205 420 Gt G1 SAE2” 10600 844 10 410**

Wymiary w [mm]

*Uwaga: wartosci teoretyczne moga sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguraciji

Sciezka doboru wtasnego systemu KT [JJJlj = wartosci unikatowe dla procesu

** Tolerancja ci$nienia + 5%

Wymagana sita nacisku, np. [BBIKN, prowadzi do wyboru sitownika o maks. sile nacisku 81 kN. W wyniku obliczen otrzymujemy war-
tos¢ wymaganego cisnienia oleju 246 bar.

Wymagang objetos¢ oleju nalezy obliczyé mnozac wymagany skok sitowy, np. [l mm i wspotczynnik V (np. 1,96). Do wyniku mno-
zenia doda¢ wspotczynniki Fi + Fz (gdzie Fz zalezy od diugosci przewodow, np.[liBB8mm). Nastepnie doda¢ wartos¢ 1.5 dla kazde-
go sprzegta Hydrosplit ZHK 018. taczny wynik pomnozyé przez liczbe sitownikow, np.[B co w tym przypadku da wynik 81,04 cm?.

Prowadzi to do wyboru ES o objetosci 85 cm®.

(tutaj 1300 cm?, co jest wystarczajgce dla tej aplikaciji).

Skok catkowity wymagany przez aplikacje, prowadzi do wyboru sitownika o skoku -mm, ktérg to warto§¢ mnozymy przez wspot-
czynnik V i liczbe sitownikéw, np. B, co daje wynik 392 cm?. Sprawdz tg warto$¢ w odniesieniu do wybranego w punkcie 2 zasilacza

Cisnienie oleju obliczone w punkcie . w tym przypadku 246 bar, nalezy podzieli¢ przez cisnienie oleju przypadajgce na 1 bar dla
wybranego zasilacza, np. 54 bar. Wynikiem jest minimalne ci$nienie zasilania sprezonego powietrza. W celu optymalizacji czasu
cyklu, rzeczywista wartos¢ powinna by¢ o 20% wyzsza. Zwrdci¢ uwage na maksymalne cisnienie oleju oraz sprezonego powietrza.

W przypadku konfigurowania systemu zfozonego z réznych sifownikéw i diugosci przewodéw, obliczenia objetosci nalezy
prowadzi¢ dla kazdego sitownika indywidualnie a nastepnie doda¢ wynik.
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Przewody hydrauliczne
Potgczenie miedzy zasilaczem pneumohydraulicznym
| sitownikami roboczymi

Wariant Strona sitownika HZ/AT Strona zasilacza ES Typ pofaczenia
ZS 01 = 2 x ztgczka prosta
ORI —— 5
A B
1 x 90° ztgczka katowa
ZS 02 1}l N N po stronie ES
© 1 x ztgczka prosta
po stronie HZ/AT
—
— 1 x ztgczka prosta
ZS 03 po stronie ES
Ditugo$¢ przewodow 1x90° z’ra,czka katowa
‘ po stronie HZ/AT
Przyktad zamawiania: Wymiary zespotu przewodéw w zaleznosci od sitownika
ZS 01 - 1000
|—diugoéé przewodu Sitownik Standardowe Wymiary [mm]
wariant dtugosci [mm] A | B | C | Hmn | Rmn
ATH 500/1000/2000/3000 88| 75| 84| 220| 150
H AT2/AT4 500/1000/2000/3000 94| 85| 92| 275| 200
AT8 500/1000/2000/3000 | 101| 90| 74| 320| 240
AT15/AT30/AT50 500/1000/2000/3000 |118| 125| 137 | 375| 280
AT100 1000/2000/3000 200|200 | 176 (1120 | 920
T Sprzegto AT170 1000/2000/3000 200|200 | 176 (1120 | 920
ﬁ TOX"Hydrosplit| 75 500/1000/2000/3000 | 88| 75| 84| 220 150
R HZ5 500/1000/2000/3000 94| 85| 92| 275| 200
e oy S ==——=  [HZ7/HZ11 500/1000/2000/3000 [101] 90| 74[ 320] 240
HZx/AT | E— HZ19/HZ29/HZ48/HZ74 |500/1000/2000/3000 |118|125| 137 | 375| 280
Zasilacz ES Inne warianty na zapytanie Rmin: minimalny promien giecia przewodu

Przykiady ztego i prawidtowego montazu przewodoéw
1 I e— = e 2 %@:?2 g‘:@i 7 @ @
o U@ e le
Er——
zle

dobrze 5
dobrze dobrze dobrze
dobrze

Przewody muszg by¢ zamontowane w sposéb umozliwiajgcy ich odpowietrzenie

Warianty mocowan sprzegta TOX®-Hydrosplit dla od 1 do 6 przewodow.
Kazdy przewdd zakonczony jest ztgczem obrotowym co umozliwia dowolne ustawienie.

Typowy sposo6b zabudowy sprzegta HZ
TOX"-Hydrosplit ZHK18 AT

Sprzegio
HZ z Sprzegglo Hydrosplit
AT | Hydrosplit g1 —
14 HZ L] | Sprzeglo Tz
AT Hydrosplit L A

ES —
—F

Sprzegio u ES ES
Hydrosplit

T

Mocowanie 1 Mocowanie 2 Mocowanie 3 Mocowanie 4

www.tox-pl.com 15.201010.pl




Sprzegto TOX®-Hydrosplit, typ ZHK
Optymalny przeptyw w celu zasilania do 6 sitownikdw

Sprzegto TOX®-Hydrosplit zostato zaprojektowane w celu dostawy gotowego systemu, zalanego olejem i
odpowietrzonego. Podtgczanie sitownikow nie wymaga uzupetniania oleju lub odpowietrzania systemu.

Sprzegto TOX®-Hydrosplit, przetgczane recznie, typ ZHK 018.000

)

Przekroj sprzegta przed i po potgczeniu

potaézone

roztgczone
przewdd
sitownik zasilacz 1
3
\ )

H
=

T et
<

i) J

zasilacz

o
uE

o

L =

o

N 5

olej

potaczone!

Umozliwia tgczenie napeddéw do wielkosci HZ 74/AT 50.
Do wigkszych napedow uzywac ZHK 042.

dokre¢ 4 $ruby [5],
otworz 2 zawory [7],

Sprzegto — strona sifownika
Sprzegto — strona zasilacza
Prowadzenie — nie otwierac¢

Sruba odpowietrzenia

Sruby montazowe obu czesci
Sruby montazowe do zasilacza
Sruby otwarcia/zamknigcia zaworu

NoO O hWND =

Sprzegto TOX®-Hydrosplit, sterowane cewka, typ ZHK 018.001

128 318 Cechy sprzegta:
- Zawor sterowany jest sitownikiem
—% pneumatycznym. Brak spadku
il o cisnienia
% ﬁ & - Sitowniki robocze mozna urucha-
° i J”H z o miac¢ niezaleznie
" N - Jeden typ sprzegta zasila kazdy
7. 3 3 sitownik
J - Skrécony czas cyklu
- Kontrola pozycji zaworu
roztaczone potaczone
246, 544 e Dane techniczne:
Napiecie sterujgce: 24 V/DC
Moc cewki: 44 W
. Cewka DIN 43650 (ISO 4400)
i i NE \%@ ksztatt A, z LED
EE e ] .ﬁ&
J— l ] N N
Sroe TS i %
= N x
Sitownik Zasilacz
Sposoéb zamawiania: Przyktad: Otrzymasz:
1. Podac typ i liczbe sitownikow 1. HZL 5.101.100 ilos¢: 2 2 x HZL z przewodami i sprze-

roboczych AT lub HZ (HZL lub
HZO)
2.Podac typ zasilacza ES
3. Podac wariant i dtugosc¢ prze-
wodow ZS
. Podac typ sprzegta Hydrosplit
. Podac wariant mocowania
sprzegta Hydrosplit

[0

(powrot sprezonym powietrzem)

2. ES 160.100.085.64 ilos¢: 1
3.ZS 01.1000 ilos¢: 2
4. ZHK 18.000

5. Mocowanie wariant 1

gtem + 1 x ES ze sprzegtem (2
czesci) recznie sterowanym.
System zalany olejem i odpowie-
trzony, dostarczony w stanie roz-
taczonym. Gotowy do podtgcze-
nia przewodami oznaczonymi
kolorami.

Instrukcja obstugi.
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Pneumohydrauliczny TOX®-System KT
Dtugie skoki sitowe, napedzanie wielu sifownikow, przewody
oznaczone kolorami. Optymalna separacja zasilacza

| sitownika za pomocg sprzegta TOX®-Hydrosplit.

Prosty, energooszczedny, zasila-
ny i sterowany sprezonym powie-
trzem to podstawowe cechy
TOX®-Systemu KT. Petna separa-
cja powietrza od oleju, znaczna
redukcja hatasu a do tego stero-
wanie tak proste jak sifownika
pneumatycznego.

Skok sitownika roboczego

podzielony zostat na trzy etapy:

— szybki dosuw sprezonym
powietrzem

— pneumohydrauliczny skok
sitowy

— powro6t sprezonym powietrzem

lub

— pneumohydrauliczny skok
sitowy
— powro6t sprezonym powietrzem

Przetgczenie miedzy szybkim
dosuwem a skokiem sitowym
nastepuje catkowicie automatycz-
nie. Czas przetgczenia mozna
ptynnie regulowac za pomocg
zaworu X", a tagodny dosuw
zabezpiecza narzedzie przed
uszkodzeniem.

Potaczenie:

Zasilacz hydrauliczny z sitowni-
kiem roboczym HZ lub AT pota-
czony jest typowym przewodem
elastycznym za posrednictwem
specjalnego sprzegta Hydrosplit.
Do sterowania stosuje sie jeden
zawOr pneumatyczny 5/2.

Zakres dostawy:

TOX®-Zasilacz ES z sitownikem
roboczym AT lub HZ.

Na czas dostawy sitowniki robo-
cze i zasilacz sg roztgczone. Prze-
wody oznaczone sg kolorami,
co utatwia montaz i uruchomie-
nie. Uktad zalany olejem i gotowy
do uruchomienia.

Kombinacja HZ + ES

Regulator ci$nienia

T Sprezyna pneumatyczna
3 o nastawa fabryczna 0,8 bar
Kolektor
pneumat.
4 VL

g
T

Poza dostawg

Kombinacja HZx + ES = KT ...
Krotsza zabudowa niz sitownika
AT. Jednostronnie fozyskowane
ttoczysko. Niskie sity dosuwu i
powrotu.

Dosuw i powrot realizowany za
pomocy zasilacza ES. Skok
powrotny zasilany sprezonym
powietrzem do sitownika HZL.
Ekonomiczne rozwigzanie!
Catkowita separacja powietrza i
oleju w sitowniku HZL oraz spe-
cjalne uszczelnienia olejowe w
sitowniku HZO.

Kombinacja AT + ES

Regulator ci$nienia

1 T
s

Sprezyna pneumatyczna

Kolektor nastawa fabryczna 0,8 bar

pneumat.
ZVL

)

Silownik
roboczy AT

Zasilacz ES

Poza dostawa

Kombinacja AT + ES = KT ...
Sitownik roboczy AT z podwdjnie
tozyskowanym ttoczyskiem.
Dosuw i powrét realizowany za
pomoca bezposrednio zasilanego
siftownika AT.

Wysokie sity dosuwu i powrotu.
Skok sitowy realizowany przez
zasilacz ES. Catkowita separacja
powietrza i oleju.

TOX® PRESSOTECHNIK sp. z 0.0. *ul. Godlewskiego 7B/2 * 54-609 Wroctaw ¢ Tel. 71 785 61 10 « Fax 71 785 61 13

e-mail: info@tox-pl.com ¢ www.tox-pl.com

Zmiany techniczne zastrzezone

15.201010.pl



